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Vorrede

S Jabte 1815, alfo vor 25 Jabren, gab idy bei
Arnold in Dresben aus eigener Crfabrung eine wine
weifung jut Selbfterlernung der Rabdirz und AesEunit
in Kupfet,* beraus, Diefed nur aus 36 Seiten beftes
henbe Werbchen bat in diefem langen Beitraume, toie
ih mich an verfhicdenen Orten Fu tbergeugen Gelegen=
beit hatte, ungeadhtet feines befdrantten Jnbaltes, viel
sut Bilbung tudtiger Kinftler beigetvagen,  Fortges
fepte Griahrungen, twelde id an mehreven Ovten, o
i lebte, au machen Selegenbeit batte, baben meine
Kenntniffe tber  diefen und andeve Kunitgegenitande
putdy eigene BVetfudhe evieitert, und i babe 3u bdies
fom Werfe aufier einigen Figuten aus meiner friberen
fleineren Scrift und den beiben Brodhuren von Chers
bard iber Metallographie nidhts ald meine eigenen,
putch Berfude gemadsten Crfahrungen benugt,  Aber
audy felbit die von Cberhard angegebenen metallogras




phifdhen Bor{driften habe ich erft, und zwvar vor ldn-
gever Jeit, praftifch gepruft, fonft wourde idh fie durch-
aus in diefem LWerfe, tweldhes rein praftifh fein foll,
nidht aufgenommen baben,

Halle, im [abre 1840,

Der Berfaffer.
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Cinleitung

®ie in diefem Werfe mitgetheilte praftifde Kenntnif der
verfdhiedenen Manieven der Aeh= und Stecdhfunft; der Arten
bed medyanifhen und dyemifchen Drucfend und des Umbdru-
ced, fo wie der Seihnungdroeife auf verfchiedenen Metallen
und der CEtnypographiey tubren grofitentheild aus eigener
Grfabrung ber, weldye der Berfaffer wahrend eines langen
Beitraumed in den bier angegebenen Kinften theild nad
fdhriftlichen Notizen, theild nady mindlicher Unterweifung bei
ber Anfertigung von mehreven Hunbdert Kupfer- und ande-
ren Metallplatten zu evproben die Gelegenbeit batte.

Man findet daber in diefem Werfe durdyaud nur An-
gaben, welche praftifch bewabrt find, und auf welde man
fidy daber ricficdhtlich der Refultate und ded Gelingens voll-
Fommen und mut Juverfidht verlaffen Eann,

G8 hat der LWerfaffer fih bemiht, alle bievin enthal:
tenen LVor{dhriften fo ausdfibhrlich und fo Ddeutlih zu geben, .
baf Jeder, welder nur einigermafen hinveichende BVilbungs-
fabigeit befibt, bei einigen Worfenntniffen im Jeidynen, im
Stande ift, diefe Kunfte davaus ju erlernen, und fich ohne
yoeitere mimdliche Unterreifung u einem gefchickten Kimftler
in den biev angegebenen Kunftzweigen ausdzubilden.

Freilih ift bierbei nothig, die im Werfe gegebenen
LVor{chriften und Winke mit ftrenger Genauigleit ju° befolgen,
und namentlich diejenigen Warnungen nicht zu  tberfehen,
weldye - uberall auf diejenigen Umftdnde aufmerffam maden,
durch weldhe dad Miplingen irgend einer Arbeit hevbeigefihre
werden fann.




Ernety Abfdantts
Die Radir= und AetFunit auf Kupfer und Stabl,

1) Die Befdaffenheit der SKupferplatten,

aft in-allen Hauptftadten, wie Rien, BVerlin, Mindyen,
Oredden, Leipzig u. dgl. m. findet man Fauflid) folde Kup-
ferplatten, weldhe entweder gehammert oder gewalzt und
Dann polivt {ind. Diefe lesteren, die gewalzten Kupferplat:
ten, {ind den gebammerten wegen ihrev gleihmagigen Dide,
wo fie zu haben {ind, ftetd vorzuziehen.  BVei ihrer Aus-
wahl hat man die polivte Oberflache genau nadyzufehen, daf
nidyt in ihr Fleine Riffe, Grabden u. dgl, Unreinigleiten
fich vorfinden. An folchen Orten aber, wo dergleidhen Kup-
ferplatten nicdyt fauflidy zu baben find, wie 3 B. bicr in
Halle, fudyt man von einem Kupferhammer, weldyer fich
in der Nabe befindet, fidh Kupferbled) ju verichaffen, wel-
ded aqué befonderd geveinigtem Kupfer auf Ddiefen Hammers
wetfen bereitet, unter dem Namen ,Stechfupfer” verfauft
witd. Diefes Kupferblech ift, weil e8 aud vollfommen ge-
veinigten Kupfeverzen zubereitet, und auf den Hammerwer=
fen durcdhy Walzen binlanglid) geftvectt ift, weit zaher und
braudybarer, al8 dad gewobnliche Kupferblech, deffen {id) die
Kupferfhmiede ur Anfertigung ihrer Avbeiten bedienen, in-
dem dad leptere weniger vein aus den Crzen gefdhymolzen,
mehr oder weniger won eingelnen Kupfer{dhiefertheildyen ver-
unveinigt ift, welche befonders dag Miflingen einer auf fol=
dem Bled) audgefithrten Kunftarbeit herbeifithren Eonnen,

Dasg von irgend einem Kupferhbammer gelieferte Kup-
fevbledy bedarf feiner andern Subereitung, al8 daf man 8



von einem im Sdhlagen gefhickten Klempner auf dem Polir-
ambof mit dem ‘Polivhammer gleichmapig {dlagen und fpans
nen laft. Gine foldye Fafel muf nad) dem Spannen wollig
cben und nidht im geringften biegfam feins fie muf bierauf
erft mit Bimsftein,- dann mit Blauftein und uleht mit Lin=
pen-Koble gefdhliffen werden. ~Nacdy dem Schleifen reinigt
man fie mit einem leinenen fappen und polivt fie mittelft
eined Polirftables und BVaumodl. Diefes Poliren muf unter
ftacfem Aufdriacen Strid) bei Stridy, tiber alle Stellen der
Kupferplatte gevidytet werden; wenn die Tafel uerft nady
ber Richtung der Rnge polivt iff, wird daffelbe auf gleiche
Weife und ebenfolls Strich bei Stridy, fo in der Ridytung
ber Quere vorgenommen, bid die Kupfectafel eine fo reine
Politur erlangt bhat, daf man die Stridhe des Polirftabled
nicht mebr gu erfennen vermag.  Julept reinigt man Ddie
Kupfectafel mittelft eined weichledernen Lappens, gefdylemms
ter feiner Kreide und Branntwein von allem nody anbangen=
gen Oele, weldyed fonft bei dem Auftragen des Aehgrundesd
Nadytheile herbeifiihren wirde.

2) Die Befdhaffenbheit bder Stabiplatten.

Die Stablplatten erhalt man Fauflich in den englifchen
Werfzeug - Handlungen, weldye diefe aud England, gehorig
gleicy gemwalzt befommen. Bor dem Gebraudye muf man
fie von einem ‘gefchickten Mechanifus erft gerade {chlagen,
bann aber entfoblen, b. h. in Koblenpulver oder in Men=
fchenfotbe eingefchlagen, ausglithen laffen, wodurch fie voei=
dher und firx bad Rabdiren oder Stedhen gefdymeidiger voer=
ben. Hieccnach) werden fie nur wenig gefdhlagen, um fie vol=
lig gerade gu ricdhten und damn gulegt hodhpolivt.

Diefes legteve Poliven gefchieht aber nicht mit dem Po=
livftahle, fondern duvd) ein befondeves Policpulver, 1wozu
man Caput mortuum, Wienev Kalf und dergleichen anz
wendet.  Nady dem Hodhpoliven werden fie mit dem feie
nen Polirpulver und Branutwein, und julept mit Haar=
pudet-von allen anbdngenden Unveinigkeiten wid el forgfal
tig gereinigt.




3) Die Bereitung bdes Aetgrundes.
a) Der Gallotfche Aesgrund.

Gine Unge Asphalt,

gwei Ungen gereinigter, pulverifivter Maftir

drei Ungen weifed Jun fernmadha. —=

Der geftofene Maffir wird in einem neuen flachen gla-

fiten Sopfe uber gelindem Koblenfeuer unter ftetem Umri-
ven gefdymolzen, yoobei man fidy bejonders gu bitten bat,
dap der Adphalt nicht durch zu ftake $ibe verbrennt. Man
pflegt, wenn er vollig zevgangen ift, den Maftic in Eleinen
Zheilen nad) und nady darunter ju vithren und fest zulest,
wenn Alles im Fluf ift, das zuvor Flar gefchabte Wachs
nach und nady hingu.  Wirbe man bei diefem Schmelzen
Ded Aepgrunded das theilweife Bufegen ded Maftires und des
BWadyfes verfdumen, fo wirde man eine unvollfommen ver-
einigte, Elimprige Maffe erhalten. BWabhrend des Schmel-
gend darf mit dem Umrithren mit einem Dazu gefchnittenen
Holge nicht aufgehort werden, und der su diefer Schmelzung
gewablte Topf, weldher grofer fein mug, alg die su fdymel-
gende Maffe, muf; fowie die fchmelzende Mafle emporzu-
fteigen anfangt, um das Ueberlaufen su verhindern, fogleich
vom Feuer genommen und auf einen Falten Stein geftellt
werden.  Sobald die fliffige Maffe volfommen gejchymolzen
ift, und feine Klumpen mehr unter dem Badpfe fich befin-
den, weldyed man bdurd) das Herausziehen ded Rithrholzes
gu ecfennen vermag, gieft man in eine mit lauem LWafjer
gefullte Schirffel den nody flitffigen Aepgrund, drickt ihn da-
bei mit dbem Rubhcholze fo lange auf den Grund, big die
fliffige Maffe vollfommen geronnen ift, nimmt thn dann
hevaus, Enetet ihn tidytig mit den Handen durd), damit fid
alle Theile feft veveinigen, und alle gwifchen Den eingelnen
Zheilen des Grundes befindliche Flirffigheit vollig herausdge-
practt iff, und formt davon eine ungefahe "anderthalb Joll
im Durdymefjer ftarfe Stange. Sollte bei dem Kneten der
Aehgrund gu havt werden; und nidht mebr mit den $Han-
den bilbungsfabig fein, fo dbarf man ihn nur eine RWeile in
heifes Waffer legen, bis ev wieder fo weit ermweidt ift, daf



man ibn weiter Eneten fann.  Um ein Cnde diefer Stange,
weldhed man zu Ddiefem Behufe jiemlid) eben Eneten muf,
{dlagt man ein doppelted Stud fdhwarzen, flarfen Taffet
und bindet e8 ungefdhr einen Daumen breit iber dem Enbe
mit einem doppelten ftarfen 3wirnfaden feft.

Diefed Verhullen ded einen Ended in doppelten Taffet
gefhieht aud dem Grunde, bdaf, wenn man mit diefem
Gnde auf die zuvor binlanglich erwarmte Kupfer= oder Stabl-
platte herumreibt, nur Ddie feinften Theile ded Aepgrundes
durd) die Warme aufgeldft, durd) die Poren bded Taffetd
fhwigen und fid) auf der Kupfer= oder Stablplatte durd
Reiben verbreiten lafjen.

b) Der TLawrencejdhe Aepgrund,
Gr befteht aus:

vier Ungen Asdphalt,

einer Unge fdhywarzem Pech,

einer Unge Burgunder=Pech und

vier Ungen Jungfernmwadys.
p Gr wird in derfelben Ordnung und Reibenfolge und
auf diefelbe Arvt und Weife wie der vorige gefchmolzen, ge-
Enetet und in Taffet gebult.

c) Der Mepnieride Aepgrund

befteht aus:

aoei Ungen Asphalt,

einer Unge Kolophonium,

einet Unge Maftix und

vier Ungen weifem Wachs.

Gr wird eben {o behandelt, wie unter der Behandlung

bes Callotiden Aepgrundes a. gelehrt worden ift.

d) Kliewers Aepgrund,
Drei Ungen Jungfernwaddy,
eine Unge Maftir,
vier Ungen Asdphalt,
eine. Unge Burgunder - Ped,
gefdymolzen auf vorermdbnte Ak,




e) Aepgrimde franzofifder Kupferflecher.

Man bereitet diefe entweder aus:

vier Ungen Asphalt,

goei Ungen griechifchem - Pech,

einer Unge burgundifchem Pech, und

vier Ungzen weifem Jungfernwads,
Ober:

vier Ungen Adphalt, :

vier Ungen burgundifchem Ped,

eine Unge Harg,

etwad Jerpentin und

funf Ungen Jungfernmwachs;
welde Vejtandeheile eben fo wie der Callotfhe Aehgrund
behandelt werden.

Bon allen diefen Aesgrimden habe iy den Callotfden
Aehgrund als den brauchbarften dreifig Jabhre hindurch be-
nut, und vorher hat derfelbe eben {o lange meinem ver-
ftocbenen Bater, Jeidynen-Meifter zu Leipzig, die beften
Dienfte geleiftet.  IJch bereite mir davon gewdhnlich bdie
bier angegebene Portion in wei Halften, und fehe der einen
Halfte zoei Drachmen Golophonium zu, wodurd) diefe
gweite Halfte etwad barter alg die erfte wirtd, Diefe har-
teve Halfte wende idy dann ur Grundirung von Platten
an, wenn id) in bheifen Sommertagen etwad zu radiren
babe.

4) Das Grundiren der Kupfers und Stahlplatten mit dem Aekgrunde.

Die polivte und wie vorher evmwabnt, von allem Fett
oder fonftigen Unveinigfeiten befreite Kupfer- oder Stahl
platte witd an ihrer langften Seite, und pwar in der Mitte
derfelben, wifchen dag Maul eined eigenthumlich dazu con-
ftruicten, mit einem langen Handgriffe und holzernem Stiel
verfehenen JFeilflobend, Tafel L. Fig. 1, gefpaunt, Damit
aber Ddie Jabne bdes feilenartig aufgehauenen Maules diefes
Feilflobend die Politur der Kupfer= oder Stablplatte nidyt
verleen, wird szuvor, ehe Ddiefed Cinfdyrauben gefchieht,
gwifdyen die Bacen diefed Mauled ein ihrer Grofe entfpre:



chended Kartenblatt geflemmt, weldhed ein Jwifchenmittel
swifchen Der Kupfer= oder Stablplatte und dem Feiltloben
bilbet und die Verlepung der Politur derfelben verhutet,

Die foldyergeftalt in den Feiltloben gefdyraubte Kup=
fer= oder Stablplatte witd nun dber einem nicht allzu ftar=
fen Koblenfeuer fo hin= und herbewegt, big fie einen folchen
Warmegrad erhalten hat, weldher gevabe nur eben binveis
dyend ift, fie nur fo weit zu erodrmen, daf der, mit dem in
Taffet gehullten Cnbde, in freisartigen Siigen darauf gevies
bene Aepgrund Fig. 2., im Stande ift, durdy den Taffet
purchzufchmelzen wund fich auf ibhrev Oberfladye bhinreichend
ftacE u verbreiten. Idie voeit bies nothig ift, fann nur Cr-
fabrung lebren.  Sobald ald die Kupfer- oder Stablplatte
binlanglidy ftacf mit dem purdygefchmelzten Aepgrunde bedeckt
ift, verbreitet man denfelben burdy Abtupfen mittelft eines
Tampong oder Grundirballens, Fig. 3., weldhen man folgens
ber Geftalt vorher beveitet:

Man fchneidet eine 2 Joll im Durdymeffer  haltende
runde Pappicheibe, unterlegt diefe mit vierfacher baumwolle
ner Watte, und fchlagt fie in doppelten Taffet ein, weldyer
auf der oberen Seite der Pappe, dbie nicht mit LWatte unter=
legt ift, duvd) Umwicteln und Bubinden mit ftarfem grauen
Swirn ju einem Handgriff gebildet witd. Diefer Tamponsd
muff man mebrere porrathig haben, weil fie den Aehgrund
cinfaugen, Dabdurd) erharten und unelaftijdy werben; aber
aud) {chon Dhart gewordene Tampons fann man jum Grun-
biven Der Platten amwenden, wenn man fie bei der Crwat=
mung der Kupfer= und Stablplatte ouf Ddiefelbe legt und
nady und nady durcy Auforucken auf Ddiefelbe, Den von Ddens
felben eingefogenen Aepgrund burdy Schmelzen erweidht,

Ob der Abgrund durd) diefes Auftupfen mit dem Tame
pon gleichfdrmig auf der Kupfer= odev Stablplatte verbreitet
ift, fann man nur durd) das gleichfarbige Anfehen Dev evs
fteven evfennen; ob er aber hinveichend {tart oder gu {chmad,
odet au ftarf aufgefdhmolzen und verbreitet ift, fann man
blof aud bder Crfahrung duvd) Vevfudhe finben. 8 muf
watnend evinnert werden, daf man vermeiden muf, yabs
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vend De§ Grundirens dber Platte, die lehteve ftarfer ald no-
thig ift, ben darauf verbreiteten’ Aehgrund fluffig au erbal:
ten, 3u erwarmen, weil durd) eine grofere Crhibung der:
fetben Der Aesgrund verbrennt, feine Adhafionskraft dadurd)
verliert, bei dem Rabiven von der Radirnadel vom Kupfer
oder Stable abgehoben wird, bei dem nadyherigen AeBen
fih in der Salpeterfaure abhebt, wodurdy Locher entftehen,
weldhe das Milingen der Avbeit herbeifiihren,

Sft die Kupfer- oder Stablplatte auf die hier angege-
bene Weife mit dem durchgefchmelzten Aepgrunde gleidyfor-
mig ubevogen, fo hat fie einen, obgleich matteren Metall-
glang, weldyer verhindert, daf man mit der Nadel darauf
gemadyte Jiige u evfennen vermag.

Dephald ift e8 ndthig, dem Aehgrunde durd) eine
Sarbe ein fo undurdhfichtiged Anfehen u geben, daf Der
Metallglany dev Platte der Avbeit nicht binderlidy wird.
Dies fann auf gweierlei Avt gefdhehen: daf man entweder
ben Aepgrund dued) Cinvduchern vollfommen fehwdrst vder
burd) Ueberfiveichen mit einer undurdhfichtigen Bleiweiffarbe
weif madt. Wil man ihn einvdudbern, ein Verfahren,
weldyes allgemeiner bei den Kupferftedyern in Anwendung ift,
als das Weififarben mit Vleiweiffarbe, fo bildet man durdy
Bufammendrehen aus adptfachem, ftarfem gelben Wadysftock
eine Fackel, Fig. 4., weldhe man unten mit einem eingedric:
ten Holze als Handgriff verfiehet und an weldher man dicht
uber dem Hanbdgriffe, wie die Figur seigt, eine Manjcherte
oder einen Teller von Kavtenpapier oder Kartenblatt anbringt,
weldhe verhitet, 'daf bas wvon der Fackel herabtropfende heife
Bad)s wabhrend des Cinrducherns die Finger verbrenne,

Bei dem Cinvaudpern felbft zundet man die Fackel an
und fabrt mit derfelben fo unter der, mit der mit Aebgrund
uberzogenen Platte, weldbe man 3u diefem Vehufe mit dem
Seiltloben fo hHalt, daf die mit Aepgrund iiberzogene Seite
bem Fufboben ded immers gugefebrt ift, betum, big alle
Theile des Aepgrundes von dem- gegen die Platte auffteigen-
den Dampfe und Rufe dev Wadysfactel vollfommen unduvdh-

fichtig gefdhrodrst find.



Aud) higr mup man bei dem Cinvaudhern vorfichtig
verfahren, damit der Aehgrund nicht durdy) zu grope Grhi-
gung vetbrenne, bei dem Radiven fih [ofe, und bei dem
Aepen durch die Salpeterfaure abgehoben werde, wodurd)
chenfalld a8 Miflingen dev Avbeit berbeigefithrt yverden
wirde. Sobald die Platte vollig gefdywarst ift, legt man
fie aur {dynellen Crialtung auf eine Falte Steinplatte.

Das Weifmadhen des Aepgrundes witd folgendermafen
bewerEftelligt: Man veibt feined Kremnifer Weiff oder Blei-
weifioryd auf einem gldafernen Reibefteine oder einer Platte
mit einem glafernen Laufer in Wafjer fein ab, und fept
wabhrend Ded Reibend der Farbe nur fo wenig in Wafjer
aufgeldften avabifhen Gummi 3u, al8 nothwendiger Weife
ecforderlich ift, ibr Diejenige Haltbarfeit zu geben, bdaf fie
nady bem Srocnen nicht abfarbe.

Man bewirft died am beften, wenn man wabrend des
Reibensd die Gummiauflofung nady und nady tropfeneife der
Farbe zufest, und nady jededmaligem Jufesen mit dem Pine
fel ein wenig von der geviebenen Farbe zur Probe auf blaues
Sdyreibpapier ftveidyt, Ddiefes trodnen [aft und nad) dem
Jrocnen verfudht, ob die aufgeftridhene Farbe, wenn man
mit dem Finger Ddavitber rveibt, abfarbt. So lange das
leptere nod) der Fall ift, muf mit Jufeben der Gummiauf=
(6fung fortgefabren werden, bis man bei der leten aufge- .
ftridhenen und getvockneten Farbenprobe feine Spur des Ab-
farben8 mebr bemerfen Fann,

Wiwde man diefe BVorfidyt, mit den Jufasen der Gum-
miauflofung nady und nady, aufer Adht laffen, fo wirde ed
fich leicht ereignen, 0af man mehr Gummianflofung, ald
jum Binden der Farbe ndthig ift, zufette, yoodurd) nidyt
nur “dann der Damit uberfividyene Aesgrund fo eine harfe
Decke erhalten wiurde, weldye dasd Radiven mit der ftahler-
nen Rabirnadbel nidht nur bedeutend erfchweren, fondern fogar
ju dem Abfpringen der Farbe und ded Aehgrundes WVeran:
laffung geben wiirde.

Um die foldhergeftalt vorfidytig beveitete Bleimweififarbe
gefchictt 3u madyen, fidh auf der bavzigen Oberflache ded




14

Aehgrunded gleichmapig vetbreiten 3u laffen, muf man der-
felben einige Tropfen Odyfen= odber Karpfengalle beimifchen.
®as leberftreichen der vorber mit Aehgrund grunbdi
ten, aber nicht gerducherten Platte felbft gefchieht mittelft
¢ined grofen, in hinveichend dicke Favbe getaudyten Fifdyotter=
baarpinfels.  Man fithrt dabei pie Striche zuerft nady der
Ridptung der Lnge dev Platte didyt neben einander fort
und fteeicht die Farbe vecht gleich und nicdht u fett aus.

St diefer Anftridy trocken, {o wiederholt man auf glei-
che Weife das Ueberftreiden dev Platte, jedoch diefes Mal
nad) der Richtung der Viuere.

Dag Weifanftreichen der Platten hat vor dem Gin-
vdudhern und Schwdrgen derfelben den LVortheil, daf man
bie Haltung bdev- mit Der Ravirnadel darauf audgefithrten
Beichnung beffer ju evfennen vermag. Dagegen hat ed aber
pen Nachtheil, daff man nicht fo leicht wie bei dem Ginvau:
chern und Schwdraen die tingleich mit dem Aepgrunde beded-
ten Stellen 3u evbennen vermag.  Ebenfo etfennt man bei
pen gefdywarzten Platten pie Wirkung ded Aehwaffers ge:
naver und Deffer, wie bei Den mit Bleiveiffarbe iubetftvie
dyenen.

®eif dberftrichene Kupfers oder Stablplatten roerdent
nad) dem Radiren, ebhe fie ber  Aesung untevroorfen werden,
in milchlaues Waffer gelegt und burch Abwafhen  mittelft
¢ines binlanglich grofen und woeidyen Fifdyotterhaarpinfeld
von ber darauf geftridyenen Bleieiffarbe befreit. Dies ge=
{chiehet, um Die Rerunveiniqung es Aeproaffers, duvdy die
fich fonft darin auflofende Bleiweififarbe ju verhindern, wel=
chet Umftand der Wirfung Des Aeswafiers nachtheilig fein
wiide.

5) Das Auftragen dee Seichtungen auf bie grunbivten Kupfers odee
Stablplatten.

Das Uebertragen der Jeichnungen auf die Kupfer: obder
Stahlplatten muf linfd bewirft twerden, damit die Jeidh=
ning duedy den Abdruct nachhet trechts, ober wie fie fein
foll, erfdheint. G838 gefchieht biefes Uebertragen auf ver{die:



pene Weife.  Die gewdhnlichfte Methode ift die, entroeder
vie Seichnung felbft auf durdhfichtigem Gopirpapier 3u ent=
werfen, ober ihre Umriffe mit einer {chicklichen Farbe, weldye
yeifer binten angegeben wird, auf foldhem, uiber die Beid):
nung gelegten und befeftigten, duvdfichtigen Copirpapier ge-
nau nachzuzeichnen; ober endlidy, wenn e auf Crhaltung
ver Originalzeihnung nicht anfommt, diefe, falls fie nidhyt
auf 3u dickem, oder ju ftarf geleimtem Papier entworfen ift,
mit veinem BVaumdl jo zu tranfen, daf man auf der linfen
Seite derfelben alle, und felbft die feinften Jige ju erfennen
im Stande ift.

St fo die Jeidnung entweber auf durdfichtigem Pa-
pier entworfen, oder felbft durd) Tvanfen mit Del durdhfich-
tig gemadyt, beveitet man fidy erft ¢in hinlanglich grofes Pas
pier dadurd), Ddaf man ed auf dev einen Seite mit feinem
Rothfteinpulver mittelft eined ledernen ober papietenen Wi
fhers, wie man ihn jum Jeichnen mit fdharer Kreide ju
gebrauchen: pflegt, vedht tichtig einveibt, dann aber mit einem
weidyen leinenen Rappen eben fo tidhtig abwijdht.

Diefes Papier legt man mit der beriebenen Seite nadh
unten geBebrt auf den fdhwargen ober weifen Grund ber Kup-
fer= ober Stablplatte, deckt davuber die durchiichtige Jeich-
nung fo, daf man fie links erblickt, befeftigt {ie in Diefer
fage am Rande mit Klammern oder Copirzwedten und uber-
fabrt entweder mit einer ftumpfipibigen Radirnadel ober
einem dergleiden Elfenbeingriffel alle 3ige derfelben, voobei
man etwas ftarf auforiicfen muf; ober man beveitet fih aus
Rothiteinpulver und Sucermwaffer eine Dhinlanglicy -mit dem
lestern ftarf verfepte Farbe, legt tber die Seichnung durch-
fidtiged Gopirpapier md geichnet mit der Farbe, und einer
febr fein und {pisig gefdhnittenen Feder alle ige dev duvd):
fcheinenden Jeichnung nad.

Hiecauf legt man die fertige Jeidyming mit der nicht
begeichneten Seite fo vorfichtig auf die Dberflacye ded Waf:
fers, twelches zu diefem Bebufe in eine hinveichend grope
Sdyiffel- gegofien ift, bdap nidhts von dem Waffer die obere
beseichnete Seite des Copirpapiered beneget. Sobald man




bemerft, dafi die Biige der eichnung uberall anfangen feudyt
gu werder, weldes man durd) dad gldngende Anfehen der-
felben ecfennen Eann, fo legt man bdie fo angefeuchtete Jeich-
nng mit der beeichneten Seite auf den {dwary gerdudherten
Aepgrund der Platte, wobei man fehr vorfichtig verfabhren
muf, damit fid) die Biige der Jeichnung nicht verwifchen.

3n diefem Buftande deckt man die Platte behutfam mit
boppeltem Drudpapier zu, legt fie auf das Brett einer Kup-
ferbruckerprefle, und sieht fie langfam und bei gehoviger
Spannung dec Prefle, durd) die Walzen derfelben. . Nadh-
bem bie8 vervidytet ift, Deckt man fie auf, und zieht bebute
fam bie aufgeprepte Jeihnung ab, worauf man die auf der-
felben gewefene vothe Jeichnung auf dem {dywarzen Aepgrund
abgebruckt erblicfen wird, -

Diefes Abdbrucken der Jeichnung fann nur auf fdhwarz
gevaudhertem Aehgrund, nidht aber auf weiff gefarbtem ange:
wendet yoerden, weil durd) dad angefeudytete Papier die auf:
geftrichene weife Farbe aufgeldft und nady dem Drucke mit
abgebhoben werden rourde.

Cine der neueften Methoden, Jeichnungen auf fdhrary
grundivte Platten uberzutragen, ift die mittelft ded fogenann:
ten Glag- ober Leimpapieves, deflen Beveitung aus meinem
Lehroudye der ,,Schnell-Copicfunft; Quedlinburg, bei G.
Baffe, 3u erfehen ift. Auf diefem Papieve, weldhed man
uiber die Jeidynung Deckt, reift man alle Jiige der Jeichnung
mit einer {pien Nabel ein, veibt in Ddie Ddadurd) -ents
{tandenen Riffe feined Rothfteinpulver, und wifcht 3ulest
die eingerichene Dberflache mit einem reinen leinenen Lap-
pen von allem nidht in den Riffen befindlichen Rothfteinpuls
ver rein.

3n diefem Juffande legt man died Glas- ober Leimpa=
pier mit dev begeichneten Seite auf den fdhwary gerducherten
Aepgrund der Platte, halt e mit den Fingern fo feft, daf
eé fidy nicht verviicken fann und uberveibt mit einem glatten
Balzbeine unter efwasd flatfem Auforicen alle Sige dev
Seidhnung.  Hebt man dann vad Glas- oder Leimpapier
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von dem Aepgtunde ab, fo geigen fi) die Juge der Seichnung
auf Dem leteven durch diefe Werridhtung voth abgedruckt,

Anftatt ded Rothfteinpapiered pflegen einige Kupfer=
ftedher fich audy eined Papicred zu bedienen, weldhes zuvor
vecht tudhtig mit Graphit= oder englijhem Bleiftiftpulver
eingerieben iff.  Aud)y mit feinem Bleiveif fann ju diefem
Behufe dad Papier eingerieben werden.

Das jum Uebertragen der- Jeichnungen ndthige durd)
fidtige Copirpapier fann man entweder in den Papierhand-
lungen, wo e unter dem Namen Strobpapier,” Pappelpas
piev Eauflidy su haben ift, finden; ober man bereitet o8 fid)
auf die Weife, wie ih e8 in meinem vorher erwdhnten
Lehrbudhe der Schnell - Copirfunft angegeben babe.

Aud lesterem Fann man dberhaupt erfehen, wie Jeich:
nungen Behufé der in diefem Werfe gelehreen Kunftzweige
entweder in gleidher Grofie mit dem Driginale, ober vergro-
fiect oder verEleinert ju copiven find. €8 ift daber das vor=
ber angegebene Werf ald ein nothwendiger gweiter Iheil
diefes Werked angufehen.

6) Ueber die Ausfubrung einee gegebenen Seichnung mittelft dee
Rabdivnabdel.

Sft auf die im Borigen gelehrte Weife der Umrifi der
Beidynung verfehrt oder linfs auf die Kupfer= oder Stahle
platte bergetvagen, fo lege man die Driginalzeichnung ver=
fehrt vor einen Dinlanglich grofen, su diefem Behufe etwasd
vormwartd gegen Ddiefelbe geneigten Sypiegel, -fo daf man in
dem lefitern die gange Jeihnung zwar aufrecht, aber mit
allen Bugen [inf8 verwendet, erblicen Eann,

€8 gefdyieht dies aus dem Grunde, daf man die nidy
auf dem Aepgrunde mit abgejeichneten Sdhattivungen in der
verwendeten Lage evblickt, wie man fie auf der Kupfertafel
felbft auszufithren hat.

Sur Schonung ded WAehigtunded wahrend bder Arbeit
bebient man fid) eined einen vievtel 3ol ftavfen und hinlings
lih grofen Brettes, deffen vordere Kante linealgleich abges
ftopen und nach vorne zu {dyief abgeflacht iff; unter -den

Metalle u graviven, 2
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beiden {hmalften Kanten diefed Brettchens {ind e fdhymale
Leiften von foldher Hobe aufgeleimt, daf, wenn man daf:
felbe fo tber die Platte deckt, Ddiefe Leiften auf dem Tifdye,
auf weldyem die Platte liegt, ruben, die untere Flache desd
Brettes felbft den Aepgrund nicht beviihren Fann, fondern
sifchen diefer und dem Wehgrunde nody ein geringer leerer
Raum ubrig bleibt, weldher jedody um defwillen nicdyt 3u
grof fein darf, weil man an bder {dyief abgeflachten anderen
Kante Ded VBretted alle geraden Linien mit der Radirnadel
ieben muf.  Damit man nun audy {chiefe Linien mit die
fem Dectbrette ziehen Fann, iff e8 nothwendig, bdie Lange
Deflelben pwifchen den Leiften etwasd grofer 3u machen, ald
die {chiefe obet Diagonallinie von einer Ecke nady der fchief
gegentiber liegenden andern der Platte.  Die Breite deffels
ben muff mindeftend wegen Auflegung der Hand 15 — 18
Boll betragens; f{eine fdhon angegebene Dicke wird, um die
Biegfameeit deffelben unter der Hand, und fomit die leicht
dadurch su bewirkende Verlebung ded Aepgrunded su wverhu-
ten, Dei einer grofen Lange deffelben ftavker alg einen vievtel
Zoll gemadyt werden muffen.  Figur 5. zeigt die Form und
Ginvichtung eined folchen DecEbretted in perfpectivifdyer Ans
ficht.

Das Radiven felbft witd auf diefelbe W’eife vervidhtet,
wie dag Auffihren einer Jeidhnung mittelft dev Feber, bdesd
Bleiftifted oder der {dhmwarzen Kreide. Namlidy durd) Umgie-
hung der Umriffe und durch Ausfuhrung der Schattern mittelft
cinfacher, doppelter oder Kreuzfdhrafficungen. Wer nuy eini=
germagen im Seidynen mit der Feder, dem VBleiftift ober der
Kreide Uebung bat, witd fehr bald hinlanglidhe Fertigleit
im Radiven fid) ancignen Fonnen, {obald er fich nur davan
gewohnt hat, bei dbem Radiven, wo man nicht blop mit der
Spise Der Nadel den Aepgrund u duvchichneiden, fondern
audy felbft, wenn aud) nur wenig, die Oberflade des Kup=
fers ober Stabled mit dDev Nabelfpie angugreifen hat, el
fonft die Wirfung ded Aehwaffers ungleich erfolgen wiirde,
bei dem Dadurch nothwendig {tarferen Drud der Nadel
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fichere Bitge nady allen RNichtungen der gu radivenden Platte
gu fithren.

Die Ordnungsfolge, nady weldyer man eine Seichnung
vabict, ift die, weldye man bei jeder Jeichnungdart anjuwen-
pen pflegt; ndmlich in dev obeven linfen Cdfe anzufangen,
und von da aud bdie Ausfiihrung der 3u vabdivenden Jeid)-
nung rechts und nad)y unten bid jur vedhten unteven Gefe
fortzufithren.

Bei diefer Ausdfithrung wird alled, was der freien
Handeichnung angehdrt, mit mebhr- oder weniger fpigig ober
fogar breit gefchliffenen Radirnadeln, deven Anfertigung, Be-
{dyaffenpeit und nothrendige Cigenjchaften weiter hinten be-
{dyvieben toerden, obne Veibiilfe ecined Lineals, aud freier
PHand ausgefithrt. i

Bei avdyitebtonifdyen Jeihnungen, ferner bei Mafdhinen=
viffen und Devgleichen bedient man fid) verfdyiedener, die Av=
beit ecleichtevnder Hulfémittel, alg: bdes Jirfeld zu Kreis-
linfen; Diefer muf zu diefem Behufe vedyt ftarf gearbeitet
wnd mit einem ftellbaven Vogen verfehen fein; man findet
denfelben in ,,Adam’s graphifhen und geometrifden Ver-
fudyen,« Leipzig bei Crufiug und in ,Studer’'s Befdyurei-
bung geometrifcher und Jeichnen-JInfirumente, Dregden bei
Arnold abgebildet und befdyricben; ferner ver{chicdener in
ben vorher erwdbhnten Wervfen befdyriebener Pavallel-Lineale,
und endlihy Frummliniger Lineale, won denen bie Figuven
6., 7., 8. u. 9. Abbilbungen in natinlicher Grofe zeigen.
Sie werden ungefabr einer Parifer Linie dic€ aus drei fich
nad) den RNichtungen der Holzfafern durdhfreuzenden Hols=
platten (Fournire) gut sufammengeleimé, und beftehen in dee
oberen und unteren Langenfchicht aud Mabhagony oder irgend
einem andern feinen Holse; in der mittleren Querfhicht bhins
gegen aus feinfafevigem Abornholze.  Aufer diefem gehoven
bievsu wody fir eine audgedehnteve Arbeit diejenigen Mafehi=
nen, welde man in Delesdyamyp’s Handbud) der Gra=
vicBunft und in meiner ,,Anweifung sum Guillodhiven,“ beide
bei Baffe in Quedlinburg evichienen, befdyrieben findet,

Jiic feinere Arbeiten bedient man fidy einer Lupe, oder
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Ded von mic erfunbenen und unter Fig. Ob. abgebildeten
LBergroferungs - Inftruments,

Die Radirnadeln werden auf folgende Weife angefer=
tigt:  Man fauft in einer englifdhen Werfzeughandlung die=
jenigen Gorten von: Reibeablen, deven fich die Grof-Uhr=
madjer- gur Ausreibung der Locyer in den Platinen ju bedie-
nen pflegen. Bon diefen Reibeahlen, Fig. 10a., bridt man,
indem man fie in einen Schraubefto fpannt, bdasg weidyere
und Ddicfere Ende a mittelft eines daran gefchraubten Feilflo-
ben8 fury ab, fo daf blof der funflantige pridmatifche, nad
einem GEnde verjingt gulaufende Theil der Reibeahle fir bdie
Radirnadel ubrig bleibt.  Man 4t fir diefen Theil von
bem Drechsler eine Hitlfe drehen, welche Vleiftiftdicke erhalt
und zur Aufnahme des abgebrochenen Theils der Reibeahle
ber 2ange nach durdhbohut ift; in diefe Hiilfe wird die Rei-
beahle mit Gewalt eingetvieben, dag hintere Ende der Hillfe,
wie §Fig. 10b. zeigt, verfdhraubt und mit einem - fharfen
Sedevmefjer am vordern, fpibigen Cnbde der Reibealle bleiftift-
abnlih) dad Holy fo zugefpist, daf man die bervorftehende
Gpige dev JHeibeable auf einem levantijhen Wepfteine mit
Del, und gwar unter ftetem Umbdrehen, volfommen fegel-
formig und fo fpiig fhleifen Fann, daf fie das Gufere Ane
feben eined jugefpibten Bleiftiftes gewinnt.

Lon foldyen fo befdhaffenen Radirnadeln muf man, we:
gen Der mehr oder mindern Havte der Reibeahlen, wenigftens
fed)s bis adyt Stk vorvathig haben, und man benupt beim
Radiven nicht nur diejenigen, weldhe Fuerft gefdliffen, am
fpisigiten und am fhdrfften find, fondern auch fogar die,
welche bereits durc) - langeren Gebraud) auf Kupfer oder
Stahl durd) das Metall ihre erfte Schavfe verloven bhaben,
und mithin dadurd) geeigneter find, bei etwas ftarvferem Auf-
dricten auf der Kupfer= oder Stablplatte etwasd ftarfere
Stride hervorzubringen; diefe Art der RNadirnadeln geftatten
eine grofere Freiheit des Juged und find befonderd ju Baum-
fhlag und allen folchen Partien anmwendbar, mweldye ectige
3uge oder furze Wendungen in den Krimmungen der Stri=
de erfordern, wie 3. B. Felfenpartien, Gras und Krauters



21
wetE in den Lordergrimden bder Landfdhaften. Fiur gany
ftavfe Partien fchleift man aber diefe Radirnadeln, wie Fig.
11. in naticlicher Grofe und Fig. 12. zur deutlicheren Cin-
ficht vergrofert, {chief ab, und zeichnet ober vadirt auf Dev
SKupfer= oder Stablplatte die Linien eben fo, alé wenn man
foldye mit einer verfehrt gebaltenen Feder, deven Schnabel
nady unten, und deven Ausfdynitt nacy oben gefehrt iff, jchreis
ben wollte.  Soldhe fo geftaltete Radirnadeln nennt man
Cdyoppen. Bemerft man, daf eine folche Radirnadel {o
hart ift, daf bei mapigem Aufvricen ihre Spise abbrid,
{o zieht man fie aus der holzecnen Hiilfe heraus und halt
fie fo lange in die Flamme cines Jalglichtes, bis man be-
merft, daf Ddiefe Spige eine hafergelbe Farbe annimmt.
Man 4t fie hierauf ecfalten, fteckt fie wieder in die Hulje
hinein und wird finden, daf fie durd) diefed fogenannte Ane
laffen fchneidbaver auf alle Metalle geworden ift.

Das Sdyleifen dev Spisen der vorher ervodhnten Reibe-
ablen zu Rabdirnabeln ift eine nicht fo leidhte Sache, ald
man vielleidyt glauben dirfte; denn e8 iff durdhaus erfor-
petlid), daf die Spige einer Radirnadel gang volfommen
Fegelformig sugefhliffen wird.  Bei dev gevingfen, durd)
uniditiges Schleifen erzeigten Abweichung von Ddiefer Form
tritt der Nadytheil ein, daf die Radirnadel auf dem Kupfer
ober Stahle bei der geringften Drehung zwifchen den drei
Sdyreibefingern der redhten Hand bald ftarfe, bald fdywache
Striche . erzeugt. Um Ddiefed ju vermeiden und um den rid):
tigen und genauen Rundichliff dev Nadeln gu lehren, gebe idh
bier die Handgriffe an, durd) weiche derfelbe erzeugt wird.

Man nehme eine gehorig angreifende levantifdhe LWep=
fhale und lege foldye fo vov fidy auf den Zijd), daf fie der
Ridhtung der Lange nad) der Bruft ded am Tifchye {igenden
Sdhleifenden jugebehrt ift; man benepe ihre Dberfladye hin=
langlidy, jedoch nicht wberflifiig, mit Baum = oder Proven=
cerdl; bievauf faft man dad bhintere nidyt sugefpifte Ende
e Reibeahlenleftes mit den drei erften Fingern der vedy
ten Hand und drict, indem man Ddie lehtere etwasd erhoben
halt, fo dafi die ganze Radivnadel ungefabr 24 Grad gegen
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L die Oberflache der Wesfdhale geneigt ift, mit dem Jeigefin-

L0 ger Der linfen Hand die nody nidht gefchliffene Spigse der
Radirnadel mit einem nidt ju {tarfen Druk auf die Flache
ver Wen{dale nieder. Jn diefer Lage fahrt man, mit beiden
Handen fo die RNadirnadel haltend, auf der Wesfdyale hin
und her, dreht aber Dabei wahrend ded Hin= und Herfah=
rend dad etwad erhobene Cnde ded Rabdirnadelhefted gleid)=
formig rund herum, f{o witd bei fortgefestem Sdleifen in
diefer angegebenen Art an der Rabdirnadel eine vollfommen
Fegelformige Spise erzeugt werden.  Ungelibte Kunftler im
Sdleifen der Radirnadeln fuchten friher dasd Schleifen dev=
felben fidy dadburcy gu evleidhtern, bdaf fie in den levantifchen
Wepfteinen eine LVertiefung der Lange nad) gruben, in wel=
dyer fie ebenfalld Der Lange nad) unter ftetem Umbdrehen und
ourd) Hin= und Herziehen ihre Nadeln {pis fdliffen. Da
fie aber bierbei einmal nad) und einmal gegen die Spise
3u {dliffen, fo war e8 natirliche Folge, bdaf fie dadurch
nidht eine fo zavte und feine Spike erzeugen Fonnten, als
dtrd) die erfte Dhier angegebene Sdleifart erzeugt werbden
fanns; weil bei diefer leptern Schleifart durd) dag Abwed)-
feln bed Sdhleifend gegen die Spige allemal die Scharfe der-
{elben wieder abgeftumpft wird.

T7) Ueber die Werbefferung uncichtig rabivter oder verdorbener Stellen
auf bden grundirten Kupfer= und Stablplatten, durd) dag {ogenannte
: Deden.

Gobald ald man bei dem Radiven durch irgend etwasd
den aufgetragenen Aepgrund ladivt oder be{dadigt, oder viel-
leidht ivgend eine Partie, oder aud) blof nur eine Linie un=
vidptig und nidht nach Gefallen audgefubhrt bhat, wird es
nothwendig, diefe unvidhtige Stelle odber Linie wiederum mit
Aepgrund gu dibergichen, weldes man in der Kunfifpradye
veden nennt,

Diefed Decken Fann nur auf faltem Wege mittelft in
feinem frangdfifdyen Terpentindl hinldnglih dicE aufgeldften
Aepgrundes und duvd) Auffiveichen deffelben mit einem Pin-
fél auf die vom Aepgrunde entbloften Stellen ober Linien

gefdyehen,
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Qft die Kupfer= ober Stablplatte mit fdyary gerau-
dyertem Aepgrunde iiberzogen, fo ift e6 am bequemften, eine
fleine Kupferplatte, welde ebenfall mit Aepgrund ubers
sogen, aber fehr flark {dhwars eingerudhert ift, nebenbei u
halten, von weldher man dann mittelft eines mit Terpentinl
angefeuchteten Pinfels den ftact {dyoary gerducherten Aep=
grund duvch Reiben aufloft und mit dem Pinfel auf die ents
bidpten Stellen dev Kupfers oder Stablplaite ubertragt.

3t dagegen aber die Kupfevs oder Stahlplatte blof
mit Aepgrund fberzogen und Ddev lepteve pann weif lber=
fteien, fo barf man fidh feiner {dyvoary geraucherten Kup=
fevplatte gum Decen unvichtiger Stellen oder Linien bedienen,
fondern einer blofen hinlanglich Ddicken Auflofung des unge=
gerducherten Aehgrundes in franzdfifhem Tevpentindl. Mit
piefer legtern befiveicht man vorfichtig die entbloften Stellen
und fberzieht fie zuleht, wenn fie vollfommen trocfen {ind,
mit der friber angegebenen Bleiweiffarbe, €8 ift febr nod-
thig, daf fowohl bei dem fdhwary gerdudyerten als bei dem
yoeiff tiberftvichenen Aepgrunde bei Dem Decten die entbloften
Stellen ober Linien mebhrere Male tiberftvidyen ober gedectt
yoerden, damit der aufgeldfte Aesgrund hinldnglidy Dick Ddiefe
Stellen bedecke, um der Wirfung ded Aepwafferd vollfoms
men Toiderftand zu leiften.  Bei diefem Ueberftreichen oder
Decken muf man’ aber den Ueberfivich nicht eber wiederholen,
ald big der evfte beveitd vollfommen tvocten ift, weil man
ipn fonft mit dem, mit Aepgrund befeuchteten Pinfel wiedev
aufheben wiwde.

Diefe Deckungdmethode wendet man nidyt nuv bei ent:
bidften Stellen und Linien an, fondern auch bann, wahrend
bes Aehens, wo man am Rande, um die Stactp der Aehung
peifen zu Eonnen, einige Probelinien vadict hat, an. Man
{dhabt namlich, nachdem das Aeproaffer einige Jeit hinduvd)
feine Wirkung auf Ddie radirten Stellen Der Kupferplatte ge=
than hat, nachdem e§ vorher abgegoffen, mit Waifer abges
foiilt und die Platte getvodnet ift, einen Zheil,  ber am
Rande der Platte rvadivten Probelinien mit einem ffumpfen
Grabftidhel von allem Aehgrunde vein, pamit man ihve
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Stave und Tiefe theild durdh Dad blofe Auge, theild mit-
telft eined LBevgroferungsdglafes (Lfupe) beurtheilen Fann,
©oll nun wieder fortgeast werden, fo wird nicht nur die
aufgefchabte Stelle, fondern fogar alle diejenigen Stellen und
Pactien, weldye man fur tief und {tarf genug geast erfannt
hat, vollEommen mit aufgeloftem Aepgrund und hinveichend
ftatf genug auf die vorher angejeigte Leife gedeckt; dann
aber durchaus nidyt eher, ald bis der Ueberfivich aller gebeck:
ten Stellen gang vollfommen trocen ift, dasd Aepmwaffer zur
ferneren Aepung wieder aufgegoffen.  Verfaumt man diefe
LBorfidt, und gieft dad Aehwafler auf die Platte, wenn die
Ctellen, welde mit aufgeloffem Aepgrund uberftrichen {ind,
nody nicht vollfommen trocken waven, fo offnet fid) das Aep=
waffer durd) den nody feudhten Aepgrund Wege und frift
Lodyer in die Platte, wodurd) lehtere gany verdorben wird,

8) Won bdem Aehwaffer und der Antvendung bdeffelben zur Aetung
radivter Kupfer= ober Stahiplatten.

3u dem Aepen auf Kupfer wendet man Salpeterfaure
(acidum nitricum) an, welde man binveichend mit Waffer
verdiinnt, Sie muf eine Starfe von 32° Beaumé bhaben,
Im gemeinen Leben witd diefe Salpeterfauve bald in mebr
bald in minder mit gewodbhnlihem LWafler verdimntem Su-
ftande unter bem Namen ,.einfaches oder ,,doppeltes Sdhei-
dewafler in den Droguereihandlungen verfauft. Diefe Sal=
peterfauve, wenn aucdy {chon hmmreichend verdimnt, aht an-
fanglich bdie Linien der rvadirten Platte nicht rein und glatt,
fondern giebt ibnen ein vaubed, zadiges Anfehen.  Diefer
Uebelftand findet fo lange ftatt, bid8 dasd aud verdinnfer
Salpeterfaure beveitete Aepwaffer eine binveichende Menge
De8 aud bden Linien der Platte fidh agenden Kupferd aufge-
I6ft und davon fid) grin gefarbt hat. Sobald dies der Fall
ift, ast e8 alle Linien ded vadivten mebhr in die Tiefe als
in bie Breite, wodurd) lepteve ein viel fauberered und glat-
teves Anfchen erhalten. Um daber gleid) von vorn herein
bie Wirfung ded nody uvor nie gebraudyten Aehwaffers in
Diefer Hinficdht zum guten Aehen u {Himmen, thut man vor:
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theilhaft, wenn man guvor in daffelbe einen halben Kupfer=
heller, in Sticte gefchnitten, wirft und vollig davin aufldfen
(Gft. e oOftec dag Aepwaffer gebraud)t worden ift, defto
{dwadyer wird feine nachhevige Wirkung bei dem Aehen der
nadyften Platte, und man wird jede folgende Platte, wegen
biefer abnehmenden Starfe ded Aehwaffers immer eine etwas
langere Jeit agen laffen mitffen, al8 eine vorher geaste
Platte, -wenn auf beiden die Wirfungen ded Aehens gleich
fein follen. Jft jedodh bas Aepwaffer durd) vielfaltigen Ge-
braud) fo beDeutend gefchwacht, daf e8 nicht Dinveichend
mehr apt, fondern bei langer Jeit nur {dyroace Spuven
eine Wirfung Gufert, fo muf man ed wieder auffrifchen,
weldhes leicht durch Hinzugiefen von gany ftavfer Salpeter=
faure bewirkt werden fanns dod) giefe man niemals anjdyei:
nend feine Wirfung mehr geigended Aepwajfer hinweg, weil
aud diefem auf die vorher erwabhnte Weife das wortrefflichfte
Aepwafler, weldhed viel beffer ald gang frijhes abt, bereis
tet werden fann,
Stahlplatten bingegen aBt man mit einem Aehwaf:

fer, aus

4 Zheilen ftarfer Holz= ober Cffigfaure,

1 Theil veinem Alfohol, und

1 Iheil Salpeterfaure von 32° Beaumé
beftehend.  Beim Aepen felbft madht man mit Klebwady8,
welded aud veinem, gelbem TWad)s und efwad Terpentin
beveitet iff, und unter dem Namen Vaumwad)d verfauft
witd, einen 1 Joll hoben Rand vund herum um die Platte.
Diefen Rand fhmelzt man, damit dad Aehwaffer nidt un=
ten durchdringen fann, mittelft eined in Figur 13. darges
fteliten eifernen Drahthafens, welder in Koblen ober am
Ricdhte Deif gemadht wird, an der Kupferplatte innerhalb und
aufierhalb feft. Man giebt an einer Ede dem Wachsrande
die Form einer Topfihnauze, um defto bequemer und ohne
BVerluft dag Aepwafler abgiefen zu Eonnen.  Audy inmer=
halb Des Randes, der auf joldye Art aufgejchmolzen iff,
uberftreicht man die Fuge und den Rand der Kupferplatte
oa, wo der Wachdrand feftgefchmolzen iff, mit Dder jum
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Decken angegebenen Aufldfung ded Aehgrunded in Tevpen-
tindl, Veim Aepen felbft fpule id) juerft mit nidyt ju fehr
verdimnter Salpeterfaure die Platte {chnell ab und {pule fie
mit reinem Waffer nad). €8 hat diefed Abfpiilen den Vor=
theil, dap Ddie radivten Stellen durd) dad fdynelle Ueberfpirlen
mit nidyt zu fehr verdunnter Salpeterfaure augenblicklid) ans
gegriffen werden und aller Schmugs, Fetttheile oder anges
trocneter Haud)y des Munded augenblicklicy geldft werden,
welche, wenn man diefe Vorficdht vevabfaumte und ihre Lo=
fung lediglidy dem aufgegoffenen Aepwaifer uberlafjen wollte,
nur erft nad) einev langern Jeit von dem lepteren vollfom=
men aufgeloft werden wittden, wodurd). ein ungleiches An-
greifen der tadivten Stellen durd) das Aehwaffer erfolgen
fonnte.  Daf died Ueberfpulen mit ftarkerer Salpeterfaure
fchmell vor fich geben muff, und weiter feine andeve alé die
angegebene Wirfung auf die ju aende Kupferplatte haben
parf, witd man leidyt einfehen Ednnen. Die Wirbung des
Aepwafjerd auf die rvadivten Stellen der Kupferplatte muf
fo fein, daf fich feine Perlen auf allen Linien jeigen, fid)
nac) und nac) vergrofern und zulebt nad)y der Dberflache
ped Aepwaflers emporfteigen. Die Wirfung ded Aehwafjers
ift je um fo ver{dyiedener, je hoher ober je flacher es auf
ver Platte fteht; eben fo Fommt viel davauf an, ob das
Aepen im warmen ober Fubleren Jimmer vorgenommen wird.
e warmer das Aeswaffer ift, defto beffer ast es; aud
per mehr ober minder eleftrifhe Juftand der Atmofphare
hat auf das Berfessen Des Kupferdé beim Wegen einen nicht
unbedeutenden Ginfluf, indem bdie Cleftricitat, wie e fdeint,
bie Auflofung aller organijden Stoffe bejchleunigt.  Dod)
piirfen die perlendbnlichen Luftblascdhen, welche bei dem Aeen
entftehen, fidy nidht zu grof seigen, und man mup allemal,
um die Aebung zu befchleunigen und gleichformiger 3u mas
den, fo oft fid) folche Luftblasdyen seigen, fie, ehe fie von
felbft emporfteigen, —mit einer Saubenfederfabne, oder mit
einem grofen Fifdhotterhaarpinfel fleifig wegbehren. ~ Wenn
bie feinflen Pavtien gut geast find, gieft man dad Aepwai
ab, fpult die Platte mit mildlauem rveinen Waffer ab,
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trocEnet fie, und fberftveicht alle diejenigen Stellen und Par=
tien, weldye man fiw gut geat erfannt bat, entweder mit
in Terpentindl aufgeldftem und mit etwas Ruf vermijdytem
Aepgrund, ober mittelft einer Mifchung von einem Theile
RWachs und woei Theilen Unfchlitt oder Talg, welde man in
cinem Eleinen Gefafie tber der Lampe fhmilzt und mit etwasd
Ruf vermifdht,  Diefe lepteve Mifdyung muf warm mit
pem Pinfel aufgeftrichen werdben.  IJch wende Dagegen gum
Decfen gedter Partien eine mit Rufp vermifchte Auflojung
bes fdywarzen Pedyes in Terpentindl von Syrupsdice an.
Kenn die Dectung mit Aepgrunde gefchehen ift, mup man
bad vollfommene Trockenwerden derfelben abwarten; bei dem
Decken mit de hier angefihrten Mifdyung hingegen das Gr-
ftarren oder Gerinnen, ehe man wieder das Aeswafjer Fur
fortzufepsenden Aeung von Neuem aufgieft, und folches die
nun etwad ftarfer ausfallend - follenden Partien tiefer agen
lGt. Wenn man auf diefe Weife abroedhfelnd mit Decen
und mit Aesen fortfahrt, ift man im Stande, Ddie younder
pollften Wickungen vickfichtlich der Haltung vadirter Beid)=
nungen hervorzubringen.  Sollen Partien gang ulest vecht
ftar in den Siigen ausdfallen, zu weldyem Behufe man frei=
lihy bei dem Radiven bdie Linien bejonders in den Sdraffi=
rungen nicht zu dicht halten mufi, fo bedient man fich dazu
eines Aepmafferd, weldes weniger mit Waffer verdinnt ift,
als das gewobnliche, damit e ftarfer und rafcher die grob
ausfallen follenden Pavtien ju dpen im Stande ift.

Wenn man fich nidht des Klebwadyfes sur Bildung eines
Randes um die ju dbende Kupferplatte bedienen will, + fann
man ficy einen Aeptrog anfertigen laffen.  Man laft Dierzu
¢in trocdened tannencs Brett von hinléngliher Grofe unten,
um ¢8 vor dem BVevwerfen zu fichern, mit hinlanglic) far:
fen ‘Ginfdyicbe- Reiften verfehen, und oben rund herum mit
blinnen, auf die hohe Kante eingefchobenen anderthalb Joll
hohen Reiften von weifibiichenem oder Ahorn=Holze umges
ben, weldye gut eingeleimt werden, fo dap Das Ganze ein
vollig gefihloffenes holzerned Gefap bildet.  Mit ber vorber
angegebenen dicken Pechaufldfung in Sevpentindl fireidyt man
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die innere Flidhe ded Gefafed und der Leiften wenigftens
vier Mal nach einander fo ftark an, daf der innere Raum
ve8 Gefafed oder Aehtroged durch diefen wicderholten An-
ftrichy vollfommen wafferdicdht audgepicht ift. Bei diefem
Auspidyen muf man vorzuglid) davauf fehen, daf fowohl alle
Fugen ald Ccken vollfommen dick bedeckt und vor dem Durdy-
fickern gejdhut werden.  Bei Dem wiederholten Anftreichen
mit der Pedyauflofung muf der vorberige Anftrich allemal
evft gany vollfommen trocfen fein und bei dem Anfublen mit
den Fingern nicht im mindeften mehr fleben. Um das Aeh=
waffer abgiefen zu Eonnen, witd nahe an einer Ecke ein
Loch Ddicht uber dem Boden bded Aehtroges in die Kandlei-
ften gebohrt, gut verpidht und mit einem pafjenden Kovk-
pfronfen verfhloffen. Jn den fo eingevidyteten Aestrog legt
man die auf der unteren nicdht grundivten Seite und an den
Ranvern dicE mit der Pedhauflofung beftridyene radivte Kup-
fer= oder Stabhlplatte, wenn der Pedhanftrih vollfommen
tvocken ift, ein, und gieft fo viel Aehwafjer, ald um Aesen
nothig ift, darvauf.

Mandye Kupferftedher haben unter dem Aehtroge den
Ginfchiebeleiften eine folde Krummung geben lafien, daf man
im Stande war, dem Aehtroge eine wiegende Vewegung
3u geben, woburd) das dadurdy bewegte Aepwaffer eine {pie=
lende Bewegung erbielt, die fidy bildenden Luftbladchen aus
ben Linien des Radirten wegfdhwemmte und dad Aufleh-
ven derfelben mit einer Saubenfederfabne unnothig madte.
Ginen fo eingeridyteten Aehtrog nennt man eine Aehwiege

Bei dem Gebrauche eined {oldyen Aehtroged oder einer
Aehwiege geht nidht nuv die Aepung wviel {chneller und veins
liher von Statten, indem man das Aepwaffer nidyt abzu-
giefien, {ondern nur bdie davin liegende Platte herausdzuneh:
men, mit Waffer abufpilen und zu trocnen braucht, fobald
ald man geapte Partien ur weitern Decung gebraudhen
will; fondern man hat audy nicht nothig, den Rand der ra-
dicten Platte rund herum fo breit ju laffen, al8 erforderlich
ift, wenn man bdiefelbe mit ecinem Hande von Klebwachs
perfehen will,
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Der Gebraud) ded Aehtroged ift ubrigensd alter, ald der
bes Randes von Klebwadhyd; moan bediente fidh fonft anftatt
per verdimnten Salpeterfaure oder dDes Scheidewafjers eines
felbft gefottenen Aepwafiers, weldyes aud folgenden Beftand-
theilen beveitet wurde:

3 Ungen Kodhfalsz,

3 Ungen gereinigter Salmiaf,

2 Ungen grimer Bifriol und

2 Ungen Grimfpan
vourden mit einem Quart gutem Weineffig oder deftillivtem
Gffig in einem gut glafirten Topfe in geftofenem Juftande
unter beftandigem Umrithren drei Mal aufgefotten. Um das
Ueberlaufen diefer Fliffigleit su verhuten, wmuf der Topf
wenigftend 2 Quart halten, und man muf ihn, fobald die
Fluffigeit su fteigen anfangf, unter beftandigem Rubren
fchnell vom Feuer heben, und ur Abtublung auf eine Ealte
Stein= oder Gifenplatte fepen. Nacy dem Ddritten Auffies
ben Dect man den Jopf mit einem Juche ju, Ddamit Feine
Unreinigbeiten Dhineinfallen und lapt die Flufjigheit fo erfal=
ten; mnady diefem feibet man das Aepwaffer durdy Leinwand
und Debt e8 in einer wobl verfdhlofjenen Flajde um Ge-
braudy auf. :

Diefes Aehwaffer ast im rubigen Suffande faft gav
nicht, fondevn nur bei beftandiger Bewegung mittelft der Aep=
wiege, wephalb man aud) ju dem Sebraudye deflelben den
Rand Der Aepwiege wenigftens zwei und einen Halben Joll
hody madyen laffen mup. Diefes Aetwaffer verdimnt man,
yoenn man e su ftac€ findet, durd) Jugiefen von fjdharfem
Weineffig.

Gin anberes Aehwaffer diefer Avt befteht aus

4 Ungen Eryftallifivtem Granfpan,
4 = Sodials

4 = Galmiaf,

1 = Alaun,

8 = ftarfem Weineffig,
16 =  Waffer,

welthe big sum Sicden erbist und dann filtrirt werden.
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Sur genaueren Kenntniff der Starfe ded aud mit Waf:
fer verdinnter Salpeterfaure beftehenden Aehwaffers, thut
man wobl, fidy eine Tintenleiter auf einem fdmalen Stirck
Kupfer oder einer Stablplatte angudsen. Man theilt nam-
lih auf bdiefer Platte Quabdrate von Joll-Grofe ab, und
{iberlegt {ammtliche Quadrate in Dder einen Halfte mit ein-
fachen und in Der andern Hdlfte mit Kreuzfdyrafficungen.
Deckt man nun von 10 zu 10 Minuten allemal ein {oldhesd
gedstes Quadrat und hat man deven 18 auf den Streifen
vorgeseicdhnet, fo erhalt man dadutd) eine Tintenleiter, aus
weldher man die Wirfungen ded Aepwaffers von 10 zu 10
Minuten leidht zu ecfennen vermag.  Man laft fidy wvon
diefer Fintenleiter zum Gebraud) beim Aepen und Decken
Abdrircke madhen, und fdhreibt an die Quadrate, ywenn man
die Sahlen nicht gleid) mit vabivt hat, der cingelnen Jinten
dbie 3eit, wie lange fie die Wirfung ded Aebwaffers erfahren
haben; namlich 10 Minuten, 20 Minuten, 30 WMinuten,
40 Minuten, 50 Minuten, 1 Stunde, 1 Stunde 10 Mi=
nuten, 1 Stunde 20 Minuten, 1 Stunde 30 Minuten u.
{. f. bisg 3 Stunden.

Aus einer foldyen Tintenleiter des Aehwafiers fieht man,
af nur anfanglid) ein bedeutender Unterfchied in der Starfe .
det Tinten und der eingelnen Striche bemerfbar ift; daf
aber bei Den lefteven auf einander folgenden Tinten man
diefen Unterichied Faum mevklidy finet.

Sum Sdyluffe tber bdiefen Gegenftand merfe man fidy
bie RNegel, lieber mit fdywadyem Aepwaffer eine lingeve Jeit
beim Aesen 3u verwenden, ald durcy fiqrfered Aehwaffer die
Aepung in einer Flrzeren Jeit vervichten zu voollen; denn
pas fhwachere Aepwaffer bringt immer eine grofeve Reinbeit
in den geapten Linien und Strichen hervor.

9) Die Neinigung der Platte und Subereitung bderfelben jum Drude.

Die vollfommen gedpte Platte befreit man von dem
Padysrande, welden man dadurdy leicht wegnehmen fann,
paf man Ddie Platte rund berum unter dem Rande tber
einem Lidyte erwodrmt; oder man nimmt fie aud dem Ae-
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troge, trocEnet fie mit einem leinenen Lappen vollfommen
ab, giefit auf die Dberfladye ded Aehgrundes etwas Terpen-
tindl, ober wenn man woblfeiler verfahren will, gewohn-
liches, aber freilid) meht flinfendes Ferpentindl, und wifdyt
pen dadurd) fich fogleich auflofenden Aepgrund mit einem lei-
nenen Lappen vollfommen weg. Man muf fid) dabei hitten,
paf feiner Dev Lappen fanbdig fei, weil man fonft dadurd
Riffe auf dev Oberflade der Platte hervorbringt.

Sollte fidy nun bei Reinigung der Platte finden, daf
pas Uepwafier an einigen Stellen durd) den Aehgrund - ge-
prungen und Locher geast hat, fo macht man Ddiefe auf die-
felbe Avt bimweg, wie fpdter Dinten in dem vierten Ab-
{dnitte tiber die Stechfunft auf blanfed Kupfer und Stahl
bei Der. Verbefjerung verdorbener Stellen durd) Schaben, Her=
ausfchlagen und Poliven gelebrt ift.

Imweiter Abjhnitt,

Das Ravdiren in Crayon= ober Kreidemanier auf Kup-
fer und Stabl,

1) Werkzeuge, toeldhe sur Hervorbringung von Punkten auf Kupfecs
und Stablplatten dienen.

Unter Grayon= ober Kreidemanier verfteht man nidyts
anberes, al8 die Nachahmung von Rothel= oder {dywarzen
Kreidegeichnungen mittelft eigenthimlichy dazu erfundener Werk-
seuge oder evfonmenet Manicven, Dad allgemein gebraud)y-
lichfte Werfzeug ift die Roulette.

s ift viefes Werfzeug ein fleined, mit einer einfachen,
doppelten ober mehrfadhen NReihe von Spisen verfehened
Raddyen, welches nicht viel grofer ald der Knopf einer mits
telmagigen Stecknadel ift.  Diefes Radchen dvehet fidy um
cine fleine, am Gubde etwad vernietete, Spise einer efrad
gefrimmten Radivnadel, wie Fig. 14. in natieliher Grofe
und Fig. 15, in {edsfad) vergrofertem Bilde jeigt. Die
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Krimmung an der Spise der Roulette dient dajzu, daf man
va8 Raddyen fenfredht auf Dder grundivten Kupfer- ober
Stalplatte auf= und abrollen ann, ohne daf dabei ber Stiel
und die denfelben baltenden Finger in Berihrung mit dem
aufgetragenen Aepgrunde fommen. - Rollt man mit diefer
Roulette in ivgend einer beliebigen Richtung emn oder einige
Mal auf der mit Aepgrund uberzogenen Platte unter gelins
dem Auforucken fort, fo bildet {id) in Ddiefer Ridhtung eine
mebr oder minder dicht punktivte Linie. Man fann auf diefe
Weife auf dem Apgrunde Striche hervorbringen, weldhe voll=
Fommen wie Rotbelftift=- ober {hwarze Kreideftift-Stridhe
ausfehen, die, wenn man fie durd) em Lergroferungsglas
betrachtet, vollfommen wie aud laufer ungleidy dicht zufams=
mengefesten Punften gu beftehen {heinen. Da, wie gefagt,
die Radchen der Rouletten rucfichtlich der Reiben der Puntte,
weldye man dadurd) herworbringen fann, verfdyiedenartig ein=
gerichtet find, fo muf man zu diefer Radivmanier {id) eined
Sortimentd foldyer Rouletten bedienen, welche man entweder
in Kunft= ober in englifhen Werfzeughandlungen fdyon vor-
vathig findet, oder fie doch) durch diefe aug Pavis oder
Genf, wo man fie big jebt nur anfertigt, verfdyreiben laf=
fen fann.

Shre fabritmagige BVerfertigung ift swar jest nody un-
befannt, jedoch find {ie nidyt theuer, fondern dasd Stuck fire
7% bis 15 Sgr. su baben. Figur 14., 16. und 17. zei=
gen einige Arten der Rouletten, und Figur 18., 19, u. 20.
ibre einfache Wirfung auf dem Aehgrunde.

Durd) mehrfaches wiederholtes Hin= und Juvickrollen
cinev Roulette wird ihre einfache Wirfung auf den Aepgrund
verftarft und die. anfanglidy vegelmafig erfdheinende Lage
von Punften fo verandert, daf zulest in den die Ridhtung
Der Linie didht bedecFenden. Punften feine aufere Spur von
Regelmagigteit erfdheint, fondern diefe anfdyeinend ordnungs=
log und daber naticlidyersneben einander liegen.

NRouletten fir Grundpartien beftehen aud mit Spisen
bedecten Lalzen in einem gabelformigen Stiele, Figur 21.
Man bat zwar aufer der Roulette nod) verfdhiedene andere
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Rerlzeuge zur Hervorbringung ftarf punktivter Lnten evfon-
nen, da id)y aber viele devfelben nicht nur unficherer, fdywoies
viger 3u banbhaben, fondern fogar audy thewver fand, fo
wirde idy die praftifdhe Tendeny diefes LWerfes iiberfchreiten,
wenn iy fie bier voeitlaufig befchreiben wollte. Gines der
beften Griapmittel fiix die Roulette von allen diefen ift ein
Werkseug, weldyes die Englander erfunden haben, deffen Be-
nennung mic aber unbefannt geblieben ift. €8 ift einem
fleinen flacdyen Stecheifen abhnlich, Ddeffen eine Flache eben fo
wie bei dem Babnbhobeleifen, mit didt an einander liegenden
{darfeantigen Kerben der Lange nach bedeckt ift.  An dem
unteren {chneidenden Gnde wird e8 {dyief nady den Kerben 3u,
und dabei flach halb mondformig ugefdliffen, fo daf man,
wenn man e8 in einer wiegenden BVewegung, {enfredht gehal=
ten, auf Den Aepgrund drickt,, im Stande ift, eine Reibe
didht an einander ftehender Punfte hervorzubringen. Stals
el Der Aeltere, Kupferftecdyer in Dresden, hat auf diefe Avt
und mit diefem Jnfirumente die meiften feiner Arbeiten nad
pen Beidynungen deg Profeflor Sdhenau angefertigt.

Durd) dent Gebraudy auf dem Aegrunde fullt fidy der
Raum gwifden ihren Spisen fehr leidyt mit Aehgrunde an,
und bindert ihre Cinwirfung auf den Aehgrund. Man reis
nigt fie am beften in Ddiefem Falle, wenn man die Flache
eined KorEpfropfend etwasd mit Terpentindl befeudhtet und
bie Roulette fo lange Davauf bhin= und hervollt, bis ficdh dev
in ibv fisende Aehgrundichmus vollig aufgeldft hat. Sobald
dies gefdhehen ift, vollt man die Roulette, um fie vollig 3u
veinigen, auf vier= big fedhsfad) zufammengelegtem veinen
Druckpapier.

Bei der Atrbeit mit dev Roulette auf dem Aehgrunde
muf man fich angewobnen, fie moglidhft flady zu fihren
und dabei nidyt unterlaffen, fo ftark aufyudracen, daf ihre
Spiten etwas in das Metall faffen und fie dadurd) am Dre-
ben und an der Hervorbringung von Punften gehindert
werbe.  Unterldft man diefe Vorfidyt, fo bleibt leicht das
Radchen dev RNoulette ftehen, dreht {ich nicht und man er=
seugt anftatt einer Reihe von Puntten, eine von einer Spike

Metalle zu graviven. 3
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e Roulettentadchens gezogene Linie, Ddie man dann mit
Aepgrundauflofung wieder udecten muf.

2) Manieren, mit welchen obne Elnftliche Werbzeuge Grayon = . ober
Kreideseichnungen auf Kupfer oder Stahl nadgeahmt werden Ednnen.

SRan beveitet fidh aus fein geftofenem und gefchlemm:
tem Spiegelglafe, weldyes man auf mit pimnem Leimwaffer
beftridyenes Papier {iebt, und wovon nan nad) dem Jvock:
net das nidyt feft geflebte Glaspulver forgfaltig abbicftet,
fogenanntes Glaspapier, wie e8 {ichy die Tifchler jum Ab:
{chleifen dev feineren $Holzarbeiten bedienen.  Diefes Papier
legt man mit der mit Glas tbergogenen Seite auf Die
{dwary grundivte uad gevaucherte Kupferplatte, deckt vatiiber
die bavauf u entwerfende Jeidyung und befeftigt beide, Dap
feine Berrhickung moglich ift., Mt einem elfenbeinenent Grif=
fel, woelcher bleiftiftahnlich sugefpist ift, wberfabrt man nun,
je nady der Stavke dev Blige der Seichnung, bald mit {dhwaz

dhem, bald mit ftacferem Orucke alle Linien dev Beidynung

¢hen fo, alé wenn Diefer Glfenbeingriffel die fhwarze Kreide
felbft ware, und alle die vorhandenen Siige evft hervorbrine
gen follte. Sievbei barf die Jand voeder die Jeichrung be=
tibren, nody darf bei Dem Anflegen des Glagpapiered das
leptere durd) Schieben odet Driickert den Aesgrund verlepen;
befhalb [aft man die Hand auf dem Dectbrette ruhen und
fidyert voahrend bder Arbeit foropl die Seichming durcy Ve
feftigung vor jeder Lervickung und paburd) mitbewivEter
Berlepung ded Aehgrunded. Durdy das Ueberfahren aller
Biige dev Jeidynung mit dem elfenbeinenett Griffel bewirkt
man, bdaf die an das Gladpapier geleimten Glastornchen
fidy burd) den Aehgrund priickén und Linien bervorbringen,
weldhe aud lauter Puntten beftehen. ~ Nimmt man daber,
nadydem alle 3iige der Jeichnung mit dem Glfenbeingriffel
forgfaltig und mit Eanftlerifher Umficht und Gervandtbeit
fiberfahren find, behutfam die Seidhynung und das darunter
liegende Glaspapier von et grunbivten Kupfers odet Stahl-
platte ab, fo wird man, j¢ nady dem Grade der Sorgfalt
und Umficht, mit weldyer man das Nadyzeichnen der Jeich=

o



nung vervichtet hat, audy die Beidynung in lauter Puntten
auf dem Supfer vollfommen fertig jum Aegen audgefibhre
finden. - PWas nun nody nicht vollfommen erfcheint, ferner
basjenige, wo die Jitge nicht ftark genug etjcheinen, dad muf
man aud freier Hand mit der Spige eciner Radirnadel nady:
punftiven.

Gine andere abnliche Methobe iff folgende.

Man beveitet aus NRothfleinpulver, Syrup und Leim
eine ziemlidy ftarfe Fatbe, -welche hinveichend mit Leim und
Gyrup verfest ift, fo daf fie nadh dem Zrocnen ftark
glangt. Mittelft eines Pinfels und Diefer Farbe fithrt man
auf dem SKupfer die gange Seichnung, weldhe wie mit Kreide
geseichnet erfcheinen foll, aud; bitet {id) aber dabei, in den
Gtrichen der Schraffirungen die Farbe ju mager aufjutras
gen, weil fonft der erwimfdyte Criolg nicht hervorzubringen
fein wiwbe. E3 verfleht fid) bierbei, Ddap bie Umuriffe der
su entwerfenden Seichnung beveits auf eine Der friher ange=
gebenen Avten auf dem Aepgrunde firivt fein maffen. Die
mit Rothiteinfarbe vollig ausgefihrte eihming balt man
vecfehrt fo lange tibet ben Dampf von Fochendem Waffer,
bis alle Bige der Seihnung davon angefeuchtet und etwasd
erweicht {ind, ohne daf jedod) der Aehgrund durd) u grofe
Grwarmung {dmilzt. So wie died gefdyehen ift, ficbt man
feinen Ubtfand oder Quarzfand iiber alle Juge dev feuchten
und Flebrigen eihnung, und (3Pt fo das Gange vollfoms
tmen trockert yoerDen.

Renn Alles abgetrocknet ift, Fehrt man mit dev grof:
ten Vehutfambeit und einem fehr savten grofen Haarpinfel
forgfbitig alle nidt angetlebten Sanbdtheile tvein von Der
Platte hinweg, bedeckt fie mit einem glatten Stuct Papier
und 14ft fie fo durdy bie Walzen einer ftarf gefpannten
Preffe durchzichen; dadurd) werden alle SandEorner, weld)e
ant ber Leimfarbe Eleben, durc) den Aehgrund gedvit und
dffnen dem Aepwaffer zum nadhhevigen Aegen den Eingang
guc Metallplatte.

Gine britte Methode, weldye aud diefer und der erfien
hervorgegangen au fein {dyeint, iff diefe:
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Gntroeder die Platte mit fein- geftofenem, trocfenem
Steinfaly gleichmafig ju iberfieben, Ddaviber die Beidynung
su befeftigen und nadh der erften Methode eben fo, wie beim
Gladpapier 3u verfahrens ober:

Diefes Steinfalz auf die Siige der Rothftein-Leimfarbe
su fieben, Die Platte durd) die Preffe giehen u laffen, o=
purd) in beiden Fallen ficy bdie Steinfalzforner in den voei-
chen Aepgrund Oriicten und wenn man die grundivte Platte
nadyher in warmes TWaffer legt, fich aufldfen und Lodher fie
pie Wirfung des Aehwaffers uvictlaffen. Daf die hier ge=
fehrten ethoden allerdingd unvollfommenere Refultate lie=
fern alg bie Roulette, liegt in Dem Umftande, Ddaf man
yodhrend der Avbeit bei diefen Methoden nicht die Wirkung
fehen Eann, weldhe dadurd) auf dem Uepgrunde hervorge=
bradyt wird; wodhrend man Ddagegen bei Dder SRoulette be-
ftandig die hervorsubringende Wirfung n feiner Gewalt hat.
Dagegen geht nady diefen Methoden die Avbeit viel rafcher
von ftatten, und man muf nur in fie eingelbt fein, um Be-
friedigendes fitw nicht hohe Kunfizwecke liefern zu Eonnen.

Dritter AbTdhnitt,

BVon der Aquatinta ober der Kunft, mit dem Pinfel
in Sufhmanier, in Kupfer su ftedhen und 3u agen,

Diefe Manier ift eine der fhonjten desd Kupferftedhend
und wurde frither fehr gebeim gebalten.  Sie liefert Ab-
pricte, welde wie mit Iufdh) audgefihrte Jeichnungen auss
feben, balt aber, auf Kupfer audgeubt, nidht fo viel Abdruce
aud, al die radivte Linien= und Crayon-Manier,

$Man Fann von ihr faum mehr alg 500 gute Abdrirce
erwarten, wahrend eine in Linien= ober Grayon-Manier ra=
birte Piatte deven mehrere Taufende liefert; von jedem Hun=
bert su jebem Hundert der Abdricke einer in Tujdymanier
geasten Kupferplatte bemerft man ein auffallendes Sdywas
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dyeviwerden Der Sone, indem durd) daé angreifende Wifchen
peim Drucke das Kupfer der Kupferplatte bei der {chonend=
ften Behandlung vecfelben fid) abwijdht und bden eingedaten
Sufchton theilweife mit himwegnimm.

Auf Stahl gedste Sujdhmanier liefert Dagegen eine
grdfiere Anzahl von Abdrircken, objchon bis jest wenig Blat-
ter in diefer Manier auf Stabl geftochen {ind.

G8 witd bei diefer Manier die Platte nidyt wie bei
pem gewdhulichen Rabdiren grundirt, fonbern man ibersieht
bie Dlatte mit ecinem Staub abnlichen, ober Nep ahnlichen
Grunde, wovon der evftere duvch Sdymeljen befeftigt, der
andere durd) eine arzige Weingeiftauflofung hervorgebradht
wird.

Der erftere Grund befteht entweder aud feinem Golo-
phoniumftaub oder aus dem Staube ciner Mijdhyung von 3
Theilen Colophonium und 1 Sheil ausgefuchten Maftix, oder
Q heilen Colophonium und 1 Sheil ausgefuchten Maftix;
ober endlich, bei fehr tiefem Schatten, aus einer Mifchung
von 2—3 Theilen Golophonium und 1 Theil Fappech, wel:
de Mifdungen vorher gefchmolzen und dann gepllvert wets
ben. Der andere Grund bingegen befteht aus in Weingeift
aufgeloften Harzen, 3. B. Golophonium, Maftix, und Mi:
fhungen aud Diefen Harzen.

1) BVon ben Werfgeugen, durch tvelche Kupfers oder Stabiplatten,
weldpe in Aquatinta= ober Fufdy-Maniec gedst twerden follen, gum
Asken vorbeveitet tevden.

Das erfte und nothwendigite Werkzeug ur Sufdymanier
ift der fogenannte Staubfaften, Figur. 33

Diefer Staubfaften; Fig. 22., ift vievectig, von Holy
angefevtigt, uhd eben fo Hod) als tief.  @eine Lange und
Tiefe richten fiy nady der Linge und Breite der darin mit
dem Aquatintagrunde zu {ibevziehenden SKupfevplatten. Gr
ift tund herum, oder an alfen Seiten, 3u, und bhat nut an
ber vorbern Geite eine drittehald 3ol lange Deffnung a,

welde mit einer Klappe,  mittelft Scharnicren, verfdyliep

bav ift.
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Die Bobenflache diefes Kaftens ift der Quere nach mit

; i Fleinen preifantigen Leiften geleimt, auf yoelden bei dem

Gebrauche deffelben bdie Kupferplatte liegt, Die beiden Sei-
tenflachen diefed Kaftend, welche der {chon evvodbnten glei=’
hen Breite und Hohe deffelben wegen, vollfommene Qua-
brate {ind, Dhaben in ihver Mitte eiferne aufgefdyraubte Japs
fen b, mit welchen fie, und daduvch dev gange Kaften, fo
auf einem Geftelle ¢ ruben, daf mittelft derfelben Der ganze
Kaften auf eine ahnliche Weife, wie ein Schleifftein, herum-
 gebreht werden Fann.  Diefer fo eingeridtete StaubFaften

witd benust, um nad) der erfen Art die blanfe Kupfer=
oder Siablplatte entroeder mit dem Staube von EColopho-
nium, odber mit dem Staube einer Mifchung von 3 Theilen
Golophonium und 1 Theil Maftix su ubepftauben. Hierzu
witd detfelbe entweder mit fein geftofenem und duvch ein fei-
ned Drabtfich gefdhlagenem Colophonim auf dem, mit den
holzernen dreifantigen Leiffen beleimten Boden fo dick, als
ndthig ift, beftreut; ober man dberffreut ihn ftatt deffen mit
der vorerwabnten zuerft gefhmolzenen Mifdyung aus EColo=
phonium und Maftir, Colophonium und Fapecdh u. {. w.,
weldye nach) dem Crfalten feingepitlvert und durdy ein Drabt-
fieb gefchlagen yorden ift.

Dreht man den auf feinen Bapfen rubenden Staub-
Faften ein ober mehreve Male herum, fo wird eine dimnnere
ober Dicfere Staubwolfe von dem bdarin befindlihen Harz-
ftaube evzeugt, und wenn man dann entweder fogleich, oder
eine Furje Beit nad) dem Umbdrehen die Klappe oOffnet, und
eine polivte Kupfer- oder Stahlplatte, mit der polivten Seite
nach oben, auf die dreifantigen Bobenleiften legt, fo niber-
sieht Der fihy auf diefelbe fegende Staub die polivte Dber-
flache diefer Platte, je nad) der Jeitdauer ded Darinnenliegens,
fhwadper obder ftarfer, fo mit dem Staube, dafi der Ueber-
aug nidgt nur gany vollfommen gleichmagig ift, fondern aud
die Politur fo verdeckt, daf e {cheint, ald fei die Platte
mit einem feinen Tuche bebeckt.

Qe nach dem ein- obder. mehrmaligen Umbdrehen desd
RKaftens, nady dev frihern oder fpatern Einlegung der Platte
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unb endlich nach der Farzern ober langern Jeit, welde man
legtere in Dem Kaften fiegen laft, ridytet {ich die Dice dev
@argftaublaqc, yoelche fidy auf dev Platte bildet.

Mandye Kupferftecher bedienen fich anders eingevichteter
Staubkaften, weldhe nidt auf einem Geftelle vuben, und
prehbav find. Um den Staub hervorzubringen, bedienen fie
fidy entvebev eined Blafebalgs, mit weldpem fie duvdy ein,
in ber Seite des Kaftens bidyt fiber dem Boden angebrad):
tes Cody das Harzpulver empotblafen, oder ed ift in Dder
SNitte der obern Dectfladye ein Lodh angebracht, durd) wel=
dhed ein ftacfer Draht fentredyt geftectt wird, an Deflen un:
terem Gnbe innerhalb des Kaftend eine, beinahe an Grofe der
Bobenfladye des Kaftens gleiche, Papp= oder Holzicheibe be-
feftigt ift. TBird diefe Papp= oder Holzfcheibe vermittelft
bes Drahted auf- und abgezogen, fo wird dadurdy die im
Snnern Des Kaftens befindliche Ruft in eine foldhe Bewegung
gefest, dap fie Das im Kaften liegende Havgpulver empors
hebt und Staub erzeugt.

Die beiven lept evwdbhnten Cinvidhtungen bes Staub=
faftend find aber minbet portheilhaft und goedmdpig al8 die
suerft befchriebene, weil e8 der Kimftler durdyaus nicht in
feiner Gewalt hat, ¢ben fo, wie bei dem erft befdyriebenen
vollfommneren Staubfaften, purdy Die Umbdrehung, durd) die
Oeffnung und durd) dad avinnenliegen, auf eine dreifadye
Seife die Starfe der Staublage per Kupfer= oder Stapl:
platte auf eine unzdhlige Avt ju modificiven,

Diefe vorhergegangene Aufftaubungsmethovde mittelft ded
Staubkaftens lehrt nur Ddie evfte Avt, bie Platte mit einem
Gtaube zu tibevziehen, voeldyer purch die fpater zu befchrets
bende Teife, durd) Aufichmelzen auf derfelben, befeftigt wer=
ben muf. Eine goeite Avt bingegen, woduvd) die Platte fae
die Aquatinta= oder Sufchmanier gruadivt voerden muf, iff
die der Ucbergiefung derfelben wmit cinet Aufldfung verfdyies
dener Harze im Weingeift, wie fhon frither ervoabnt vourde,

Hietzu bedarf man anftatt deg Kaftens, eines Sefafies
von Bledy von hinveichender Grofe, abev mit einet fo fla:
cdhen und babei breitern Ausgufflache, oder Sehnauge verfehen,
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ald Die Breite der damit u hbergiefenden Platte erfordert.
Sn diefes Gefaf witd die weingeiftigeharzige Aufldfung ge-
fchuttet, die damit u fibergiefende Kupferplatte in einer {dyie-
fen Stellung fo auf einen Tifdh geftellt, daf ihre Flache mit
ver Dorizontalen Iifdhflache bhodyftens einen Winkel won 5
Graden bildet, Jn diefer Lage legt man unter dad niedrige
unteve Gnde der Platte mehreve Bogen LWjchpapier, legt fo=
dann gang gleihformig an dad obere erhohete Enbde Derfel-
ben das flache Audgufrohr ober die Schnauze ded Audguf-
gefafes der Havzauflofung an, und ubergieft fie mit einer
breiten Fluth der Harzauflofung. Damit aber diefe Har
aufldfung nidht verloven gebt, {o mup dDas untere Cnde der
mit Lofchpapier unterlegten Platte in ein flached Gefaf von
Porgellan geftellt fein, um die ablaufende Fluffigleit zu jam-
meln, und fur ferneren Gebraud) aufbewabhren zu Fonnen.
Die Flufjigleit, welche fich in das Lojchpapier eingezogen bhat,
wirtd durd) Ausdricten deffelben wicder gewonnen und eben=
falld zu fernerem Gebraud) aufgehoben.

Dasd aufgeftaubte und aufgefchmolzene Korn ift zuerft
im Gebrauche gewefen, und nur fpater ecft das aufgegoffene
von den Englandern evfunden vorden.

2) Bon bder Grundivung der Kupfer= oder Stahlplatten mittelft des
aufgeftaubten obder aufgegoffenen Kornes oder Grunbdes.

Jft die policte Kupfer= oder Stahlplatte, welde u
diefem BVehufe eben fo, wie im evften Abfdhnitt unter Nv. 4.
erwabnt yurde, in einen Feilfloben gefpannt und mittelft
ved Staubfaftens mit dem Harzpulver bedect, fo erwarmt
man fie unter einer beftandigen Hin= und Herbewegung iber
einem mapgigen Koblenfeuer {o lange, bis der auf ihr liegende
undurdyfichtige Harzftaub fdmilzt, und fo durdhfichtig wird,
vaf der Metallglang der Platte durdyfcheint.  Bei diefem
Sdymelzen und Befeftigen Des Harzftaubed auf der polivten
Platte fommt e6 befonderd davauf an,  die Erhisung der
Platte nicht ftarfer werden zu laffen, al8 der darvauf zu
dagende Gegenftand ed erfordert. Man Fann die grofeve ober
gevingere Grbisung an der Farbe, welde die Platte ans
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nimmt, leicht ecfennen, mup fidy aber diefe Kenntniff, weldye
im hodhften Grabde widtig ift, nur durd eigene BVerfuche
angueigenen fuchen, ba duvcy fchriftliche Anweifung e8 nidyt
mdglich ift, bieviiber beftimmte Borjchriften u geben.
Jird namlich die Platte wenig evwarmt, fo {chmelzen
bie Staubforner des Harzes nuv auf iprer untern Flacde an
bie Platte, und bedecken nuv feine Punfte, yodurd) die
Platte ein fogenannted feines Korn erhalt. Grhist man
aber die Diatte ftavfer, fo fdymelzen nid)t nur allein Die
Staubforner beg JHarzed breit, fondern fliefen audy bidwei=
fen in einander, und bebecen nicht nuv grofere Punfte dev
Platte, fondern fogar purd) ihr Ineinanderfliefen fleine Fla=
chen derfelben, welches man ¢in grobed Korn nennt. Da-
mit_abet fowobl dad feine alé das grobe Korn iber die gange
Platte gleihmapig vertheilt yoitd, ift Die vorerrodbhnte Be
wegung der Platte zur gleichformigen Croarmung derfelben
fiber dem Koblenfeuer erfordeclich.
Gobald a8 man durd) die aud der Erfahrung erfannte
Farbe der Kupfer= ober Stahlplatte die Ueberzeugung ge
yonnen Dhat, Ddaf das Korn derfelben binldnglid) fein oder
grob aufgefdhymolzen ift, muf man bdie Crhibung Derfelben
pldglidy zu dampfen fudpen, damit dad Korn nidht weiter
fdhmelze und {ich) verbreite.
Dich fann auf gweierlei At bewirkt werden.  Man
fiberwifcht namlich entweder mittelft eines Schoammes oder
cincé leinenen fappend die erhiste Platte auf ihrer unteren,
nidyt grundivten Seite mit faltem Waffer, ober man be-
feudptet eine Dinlanglich grofe Steinplatte mit faltem Waf:
fer, und legt Die untere Seite dev geundivten Platte Fue
AbEihlung darauf.
G8 muff bier evinnert werden, da, ¢he man auf folde
Weife irgend eine Platte jur Ausfithrung irgend einer Beidy=
nung in Aquatinta= oder Sufdymanier mit dem Kotne grun=
dirt, bie Umviffe eben diefer Jeidynung bereitd nad) dem etz
ften Abfdynitte vOllig radict und geabt fein mifjen.
So wiel tber dagd Auficdhymelzen desd Korned; wad
aber dad fogenannte gegoffene Korm, weldyes it friber
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erwdhnten, betvifit, fo hingt deffen feine ober grobe Be:
{dhaffenpeit nur von der mehr pder minder {dhiefen Lage der
Kupfer= ober Stahlplatte ab.

Durd) BVerfudye muf man vorher ermitteln, ie viel
Golophonium, obdey Mifchung aud Golophonium und Maftir,
ober Maftic allein, in einer beftimmten Quantitat Weingeift
aufjuldfen find, indem aud hiervon Dag feine oder grobe
Korn abhdngig ift. Allgemeine Borfdhriften {affen fich ebene
falls bieriber nicht geben, pa nicht nur die Befchaffenheit
der Harze, fondern auch die Staefe des Weingeifted febr
verfchieden ift.  Man mup baber lediglid) nady feiner ovt:
lichen Lerfchicdenbeit {ic) die Mifdyungsverhaltniffe diefer Auf:
. Iofung evmitteln,

e flacdher die Kupfer= ober Stablplatte liegt, ber

weldye die weingeiftige Harzauflofung  gegoffen wird, defto
langfamer witd das Gerinnen Ddiefer weingeiftigen Harzauf:
I6fung evfolgen, Duweh yoelche, indem Dev Weingeift verdun:
ftet, ein nepavtiger Ueberzug {ibev die Platte fich bildet, Je
fteilev aber die SKupfer- oder Stablplatte geneigt ift, defto
gefdhwinder vinnt Die weingeiftige Havzauflofung uber Die
Platte hinweg, gerinnt eben {o {dhnell und bildet ebenfall
cinen neartigen Uebersug, weldher abev grober, ald im er-
ften Falle, ausfallt.
: Diefer negartige Ueberjug erhalt bei jedem verfchiedenen
Harge eine verfchiedenartigere Geftalfung, und fallt allemal
an demjenigen Gnbe der Platte, von weldyer die weingeiftige
Harzaufldfung abfliept, grober und weitldufiger aud, ald an
demjenigén Ende, von voelchem fie berflieft. Dephalb pflegt
man auch Das Uebergiefen Dder Platte nady einer folden
Ridhytung vorzunehmen, dap dad purd) das Abflieffen entftans
Dene grobere nebartige Gefuge an der Stelle der. Platte ent
fteht, wo bdie Fraftigften und ftavEften Sinten in Der Jeich
nung entfteben follen, wie 3 B. bei fandfdhaften in dem
QLordergrunde, dedgleichen bei biftorifchen Darftellungen, eben-
falls im Lordergrunde, u. dergl. m.
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3) Die Ausflihrung bder Qicht: und Schattenpartien in mit Korne
tiberjogenen Kupfers oder Stabiplatten, mittelit ded Pinfeld und ded
Deckfienifjes, und Aeken in der Aquatinta= ober Fufchmanier.

Qft die Kupfevs oder Stahlplatte beveits auf eine oder
bie anbere Art mit einem Korne verfehen, fo fangt man, da
man durdy bas aufgefhmolzene odey aufgegoffene Korn die
Umriffe dev eingeabten Beicynung deutlic) erfehen fann, mit
vem Decen der Lidyter am.  Man peckt Ddiefe Lidyter auf
sweierlei Avt, indem man entroeder aud dem Lidyte in
pen Sdatten, ober aus dem Sdatten in das Lidt
beckt,

Das Deden aus dem Lidte in dben Sdhatten
gefchieht folgendermafen: 9Nan bereitet fid) cine hinlanglich
ftarfe Aufldfung Ded Aepgrunded in Serpentindl, und fept
perfelben etwas in Terpentinol abgeviebenes Bleiweiff zu, fo
baf Die Favbe pinlanglich DdicE und vom Aebgrunde fett ge=
nug ift, uwm Ddev Wirkung des Aeswaffers binlanglich vider=
ftehen u Eonmen.  Dabei muf aber Diefe Deckfarbe fidhy
leicht und feia mit dem Pinfel vevarbeiten laffen, darf aber
aud)y nidht den entgegengefesten Febler haben, yoegen einet
3u grofen Menge von Terpentindl, auf dem Srunbde der
Kupfer= ober Stablplatte ju fliefien, welches fehr feicht auf
diefem Grunde u gefdyehen pflegt, da dev pavauf gefdhmol:
sene Harzfiaub das Ausfliefen Ded Terpentindld begunftigt;
man muf bierauf befonders adyten, yoenn man u vick ge-
yoorbene Farbe, welche fich nicht gut aus pem Pinfel verar-
beiten [aft, mit Tevpentindl verdimnen will. Mt diefev
Deckfarbe deckt man nun suerft die hodhften Lichter dev Beidy-
nung vollfommen fett, dann den weif bleibenden Rand um
pie Jeichnung und zuleht den gangen SHintertheil dev Platte,
au welchem legtern man fich Des gewdhulichen, im erften Ab=
{dynitte unter Nv. 8. angegebenen, Decfmitteld aus Pech und
Serpentindl bedienen Fann, und {aft die Platte trocknen.

Sind alle hinveichend ftark gedectte Qichter tvocken, und
¢ben fo Der Rand und PHintertheil der Platte, fo legt man
vie Platte in cinen dazu ndthigen, im evften Abfdhnitte Nr.
8. bejdyrichenen, Aehtrog, und 14t fie fo lange im Aef




et
Ve,

ESSRSE SEAT

Py

o

e e e

waffer liegen, als die Starfe der fdwadften Schatten in
ber Jeidhnung Beit erfordert.  Hievzu muf man fid) eben
fo, wie im erften Abfdhnitte MNr. 8. angegeben ift, auf einer
fhmalen und langlichen Kupfer= ober Stahlplatte, eine Tin-
tenleiter Dev Aquatinta=Tdne vovagen. Man iberzieht da-
her, befonders wenn man verfhicdenartig feine Korn bei
feinen rbeiten anzwwenden hat, nicht nur eine, fondern we-
nigftens drei foldye langlich-fhmale Kupfer= oder Stablplat-
ten mit dem Harzftaube, und fchmelzt diefen mebr ober we=
niger ftavf auf, damit fiy auf jedem foldyen langlidy-fchma-
len Kupfer- oder Stablftveifen ein von dem andern in bdev
Feine verfchiedenes Korn bildet.

Ober man fibergieft mit der weingeiftigen Harzaufld-
fung, und bei gvofever oder geringever Neigung dev Platte,
die letere, um ein feines, mittleres oder grobes Korn zu
bilben.

Nachbem dieh gefheben ift, und man die Starke feines
Aepwaffers, aud mit Waffer verdunnter Galpeterfaure befte-
hend, mittelft cined Sauremeffers, deffen Gebraud) und Be-
{daffenpeit man bei jedem Apothefer und Chemiler leicht er=
fahren fann, feftgeftellt bat, bdamit man Daffelbe jederseit
von derfelben Stavke wieder gufammenfegen Fann, agt man
auf den itbersogenen Kupfer= oder Stablplattenftreifen eine
Anzahl von wenigftend 18 Quabdraten, in Beitraumen von
10 3u 10 Secunden, weldhe man an eciner guten Secunden=
Whr abmift, und dectt dabei nad) dem LVerlanfe von je 10
Gecunden allemal ein Quadrat nady dem andern.  Bei die-
fem Decfen muf man zuvor, ehe man pectt, Die aus dDem
Aepwaffer genommene Kupfer= oder - Stablplatte vollfommen
abteoctnen laffen, damit nicdht durc) von bem Aepwaffer u-
vickgebliebene Feudhtigbeit dem Deckmittel Widerftand gelei=
ftet, und dem Aepwafjer Gingang gedffnet werden tann.
Auf gleiche Weife muf man nady dem Decen die Lorficht
amwenden,  den DecEfirnif erft gang. vollfommen abtvodnen ‘
su laffen, ebe und bevor man die Platte wiederum in den
Aeptrog und in das Aepwafjer legt.

Hat man auf foldye Leife eine Jintenleiter der Aquas
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tinta=Ione auf drei ver{chiedenen Plattenftreifen in feinem,
mittlerem und grobem Korne, und mit der Wirfung ded Aeh=
waffers von zehn u sehn Secunden worgedst, und davon
mit fdywarzer fepiazbrauner und afchgrauer Farbe Abdrircke
nehmen laffen, {o hat man burdy diefe Abdricte nicht nut
fir alle Farben Tone Ded Abdruckd, fondern auch firw die
verfhicdenartige Starfe diefer Toue einen Wegroeifer fur die
fichere Aepung.

“Mittelft diefer fo angefertigten intenleiter werden nun
bie Seiten nady einer guten Secunden=Ubr beftimmt, 1ie
fange man jebe eingelne Zinte, oder jede Schattenpartie
dgen laffen mug.

Sdenn auf diefe Weife, nad) Dectung der hidyiten Liche
ter, der erfte fhwadyfte Schatten binreidyend geast ift, nimme
mar,*die Platte atts dem Aepwaffer, fpult fie mit rveinem
Waffer ab, und legt fie jum Ablaufen Des leptern und jum
Abtrocknen in einet {chiefen Stellung gegen eine Wand.

Kft dann die Platte vollfommen trocken, aber dDurdyausd
nicht fraber, fo deckt man mit der vorerwabnten Decfarbe
bie beveits gebecEten Lichter rund DHerum um Dden Rand fo
byeit, daf Dadurd) die Lidhter fo yeit vergrofert werden,
als die Berfhmelzung derfelben mit dem erften beveitd geat:=
ten Schatten evfordevt. Bei diefer Dectung uberftreicht man
die vorher gedeciten idhter nody einmal, damit fie dev fortge-
feten Aehung Ddefto beffer widerftehen.  Bugleich deckt man
in der Seichnung auch alle die Stellen, voeldhe abgedampfte
idhter von Der Starfe ded bereitd gedten erften Schattensd
evhalten follen, (aft die Platte fo lange liegen, big alle- ges
deckte Stellen vollfommen trocfen {ind, und abt alsdanm,
nady der auf der Tintenleiter befindlichen Tinte und angeges
benen eit, den sweiten Schatten.

Auf diefe Weife werden duvch wedyfelvoeife nady einans
ber folgende verbreitete Dectung der Lidyter und Aehung, bder
auf einanber folgenden Schatten Ione, alle Pavtien der
Platte gedeckt, und bis sur nothigen Schwdrze geast.

Sind aber grofe Flachen, wie 3. B. die Luft in Lands
{dhaften, in einet nacd) und nad) sunehmenden Duntelbeit ju

(I

]

!

{

¥

;
£
|

:

§

?

|

?
i

B

{
j
&
ok




Saaas
Ve
=

0 s e ST SR !

S-S SA TR e

ST RS
R T A AR

= N

- “ i

agen, fo legt man an dem Gnde der Platte, wo die 3u
agende Stelle am blaffeften werden {oll, ein Stud Holz un-
ter, fo bap fie in dbem Uepwaffer eine fchiefe Lage erhalt.
Indem man diefed Holy immer weiter unter die Platte {chiebt,
tritt vodbhrend ded Aegens dag Uekwaffer auf der geasten
Stelle immet teitet und weiter juric; {o dap e feine Wir-
fung auf der gangen Fladye ungleich aufert, und nady und
nady in auf einander” folgenden Stellen diefe Flache immer
punfler und dunfler aBt, fo daf bei dem Abdrucke die auf
biefe LWeife geapte Stelle eben fo erfheint, wie ywenn man
Sufche in einer Jufchgeichnung mit dem Pinfel und Waffer
verwafchts

. Man nennt diefe Avt der Aehung, ablaufend Aehen,
und benupst dabei bequemer nady Abfdnitt 1. Nv. 8., einen
Rand von Klebwadys, als den Aestrga. #%, * Ziglg

Das Decken aud dem Lidhte in wn Sdatten
ift aber vortheilhafter, al8 die vorige Deckweife, weil man
pabei eher die Starfe und Breite der bereitd geabten Stel-
fen vor Augen hat, twelcdyed bei der erfteren Methode nicht
ber Jall ift, da Ddie gedeckten Lichter bis jur Beendigung der
Platte ftehen bleiben. _

Hiergu bereitet man fih ¢ine qus Leim, Syrup und
Bleiweiff, oder ausd Schlemmeveide und Syrup obder Jucker
beftehende Mifchung, mit weldher man zuerft die fdhwadyiten
Sdhatten vollfommen und tedyt fett deckt, und die hodhften
Richter frei lapt.

Renn diefe Schattendeckung vollfommen trocken ift; fo
fiberftreicht man die nicht gedeckten Lichter, und den an ihren
Sandern angtengenden Theil der Schattenfarbe, aus Leim,
Gytup und Bleiweif, binveichend fett, mit der Aufldfung
pes Aehgrundes in Terpentindl, voeldher eine binveichende
Merige Ruf beigemifdhyt iff, und laft diefe Decung voll-
Fommien trocnen. Nachdem bdied gefchehen ift, legt man Ddie
Platte in warmes Waffer fo lange, bis fich die gane Dedt-
fatbe qus Leim, Syrup und Bleiweip aufgeldft, die mit Deck-
firnip tbetfirichenen Stellen empotgehoben, und nur die auf
pas lange mit dem SKorne uberzogene Kupfer, mit Deckfir-
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nif gedectten Lidhter gedectt gelaffen hat. Man wajdt hieve
auf mittelft ¢ined weidyen Pinfels in faltem Waffer die Platte
von Der ' Leim=Dectfarbe. vein, legt fie zunt Aehen in Dden
Aeptrog, und [apt Die jhwadyften Schatten nach der Jine
tenleiter die evforderliche Jeit hindurch agen.

Nachy dem Aesen fpult man die Platte mit Waffer ab,
trocknet fie vollfommen, und Dect nun mit Der Leimfarbe
bie Partien ded weiten Schattens, wobei man befjer, wie
bei der ecften Methode, evBennen fann, wie breit der ficyt-
bare geapte {hwachite Schatten fich mit ben gedectten hody=
ften Qidytern verbinden muf. It diefe Schattendectung mit
Leimfarbe frocent, fo tberftveicht man wie vorher alles; wasd
nicht mit dev Leimbdectfarbe beftrichen ift, mit dem Aehgrund=
DecEficniff, wobei man an den Rdndern, wie vorher bemerkt
wourde, felbft mit @iber die mit Leimfarbe gedeckten Stellen
wegfteeichen fann.  Nad) vollfommenem Jrodren des Aeh=
grund=Dectfirniffes witd die Platte wiederstm jur Aufldfung
ber Reimbdeckfarbe in warmes Waffer gelegt, nadydem, died
gefchehen ift, auf vorher angegebene TWeife in faltem Wajjer
abgewafdhen, und dann gum Aegen der gweiten Schattenpar=
tien in Aepwaffer gelegt. -

Auf foldhe Weife witd dag Dectert und Aehen aller
Sdhatten, bis sur gropten Duntelheit der Platte, nad) der
Tintenleiter fortgefest. Bemerft muf Dier werden, dap dad
Raffer sur Auflofung der Leimbdeckfarbe nicht zu voarm fein
barf, weil ¢8 fonft dag Korn Ded Grundes und Ddie mit
Deckfirnif gedecEten Lichter {dymelzen youwrde. Die angeges
bene Deckfarbe aus Schlemmereide und Sytup oder Honig
18t fichy dagegen in faltem Aehwaffer von felbft aufs

ie mittelft ded Schabers und Polivftalhled, oder mit
lestecem allein, su Dunfel gedpte Stellen in diefer Manier
auf Platten verbeffert, Lichter mit dem Schatten verjchmols
sen, oder endlich, voie mittelft der Roulette, su fhwach ge=
apte Stellen verftarft werben fonnen, findet man im vierten
Abfchnitte, wo die StechEunft auf blanfes Kupfer oder Stahl
gelebrt ift.

G8 ift beinabe unndthig, nody su evinnern, daf nady
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Rollendung der Aehung einer Platte in Aquatinta= oder
Sufdymanier, diefe eben fo, voie bei dem vadivten Platten im
erften Abfchnitte unter Nt. 9. gelehre rurde, von dem dar-
auf befindlidyen Korne und DecEfirnif mit Tevpentindl gevei-
nigt werden muf.

Vievter Ab{dhnitt,
Weber Die Stechfunit mittelit des8 Grabitidels, bder
Radirnadel und der S%ogett[;[ auf blanfes Kupfer und
Stabl,

1) Bon den Waseugen, welde jum Stechen auf blankes Kup-
fec ober Stabl gebraudyt werden.
Hievgu gehoren:
Grabitidel Fig. 23., 24. und 25.
Rabditnadeln Fig. 10.
Bivkel Fig. 26.
Der Schaber Fig. 27. und 28.
Der Polivftahl Fig. 29.
Die Wepfhale Fig. 30.
Der Filzvallen Fig. 31.
Das Stedtiffen Fig. 32.
®ie beften Grabftichel {ind bdie englifchert, 1elche dicht
an der Angel, mit weldper fie in den Heft gefteckt werden,
pas " eingefhlagene Beichen VI ARD. Dhaben, weldes dev
RName der Fabrifanten iff.  Fig. 23., 24. und 25, zeigt
einen folchen in dasg Heft befeftigten Srabftichel von unten,
oben und von der Seite. Nady ihnen find die, iwelthe aus
2yon fommen, und mit dem Jeichen 4 begeichnet {ind, bdie
beften.  @ewdbnlich {ind fie gevade, suweilen aber aud), wie
in Figue 25., wellenformig, geframmt.  Jbre eingelnen
Flachen habenr in der Kumftfprade der Kupferftecher folgende
Namen:
AB und CD bheifen die Babhnen, und bilden, wo fie
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sufammentreffen, die {dharfe Kante, weldye die Schneide des
Grabftideld genannt wird,

EF beift der Ridcen,

G bas8 Sdild, und

H bie Spige ded Srabftidyels.

LVollfommen gut und braudbar ift ein foldyer Grabftichel,
wenn beim Steden einer Linie auf Kupfer oder Stall, ye-
ber Deflen Spige {chnell, nad) und nady ftumpf wird, ober
abbricht, fondern einen fich Erdmmenden Metallfpan vor {id
her vollt.  Gefdhieht died nidht, und wird die Spise ded
Grabitidels beim Stechen rund und ftumpf, {o daf fie dasd
Metall nicht mebhr angreift, fo ift der Grabftichel ju weid),
und man fann denfelben nur dann gebrauden, wenn man
ibn hactet. Diefes Harvten gefdhieht dadurdh), daf man
ibn auf glihende Koblen legt, mit Koblen bedeckt, und mits
telft cines LWedels dad Koblenfeuer fo anfadht, bis derfelbe
vollig Eir{dyroth glubet; dann nimmt man ihn {dnell hers
aud, und taudt ibn entweder in Falted Wafler ober falted
Oel; Dbeffer thut man aber, wenn man zu weiche Grab=
ftichel zum Harten und nachherigen Anlaffen einem ge=
{chickten Mechanifus ubergiebt, welher aud Crfahrung ges
wobnlidy geubter in diefem Handgriffe ift.

Bricht dagegen beim Stedyen einer Linie die Spige
eined Grabftidyeld ploglidy ab, {o ift derfelbe 3u bhart, und
mup auf folgende LWeife, um Ddiefen Febler u verbeffern,
angelaffen werbden.

Diefes Anlaffen vervidhtet man dadurch, bdaf man
vie Spige des Grabfticheld {o lange uber bdie Flamme eines
dvicken Wadysftockes halt, bis man fiehet, daf das blant ge
{chliffene Schild btﬁl[ben eine hafergelbe Farbe annimmt;
wenn died gefchieht, fahrt man mit dev erhiten Spise fdhnell
in efwas Jalg.

Wenn die Spige eined Grabfticheld abbricht, ober von
dem Gebraudye etwad abgeftumpft iff, {o {dleift man folche
auf einer Wesfdhale, Figur 30., wieder an. Diefe Wep=
{halen find entweder Ievantifd)e oder Pappenheimer,  Die
beften {ind die, weldhe gringrau und von zmtt erer Harte

Metalle ju gravien,




findo. Dasd Sdhleifen felbft gefchieht auf ibhnen folgenberge:
¢ ftalt: man befeuchtet die TWepfchale auf ihrer gangen Flache
" entweder mit rveinem Provencerdl oder mit dem thierifdhen
Ocle aus den Ochfentlauen, weldhed man vorvathig in jeder
Apothefe beFommt.

Auf Die fo gefettete Wefdhale legt man ben Grab-
ftichel mit einer Vabhne flady auf, drickt ihn mit den Fin-
gern Dev linfen Hand, indem man bas Heft mit der rechten
Hand halt, auf, und fahrt nun mit beiden Handen gugleich
per Range nady mit demfelben auf der Wepfchale bhin und
bher; dann fehleift man auf diefelbe Art, und eben fo lange,
bie andere Bahne ded Grabiticels. Dann  {dhleift man
pas Schild deffelben, indem man den Grabftidyel unter einen
Dalben rechten LWinkel fchief, umd ofme mit der Hand zu
wanfen, fo lange auf Dev Wepfdale hin= und herfiihrt, bid
peffen Spige fo fdharf geworden iff, Daf man Damit auf
‘dem Nagel ded linfen Daumensd eine veine Linie zu fechen
im Stande ift.

Bei diefem Schleifen bilbet fih an den Kanten der
Schneive und ded Schilded ¢in feiner Grad, weldhen man
an der Spige dadburdy befeitigt, daf man die lestere einige
Male in ein Stick feinfaferiges Holy dract.

Die Art und Weife, wie ein foldher Grabitichel beim
Stechen gebalten und auf der Platte fortgefithet wird, zeigt
Figur 43.  Sein Heft, yelches unten deshalb flach abges
{chnitten ift, fommt bicht auf die su ftechende Platte Fu lie=
gen, und yodhrend Ddie ganze Hand beim Stedhen einer Linie
ben Grabfticyel mit der Spige vorwdrtd {chiebt, drirckt dev
Beigefinger der vechten Hand die Gpige, und den derfelben
sunachit liegenden Fheil der Sdyneide weniger ober mehr in
pas Metall, yoodurch eine feine ober ftavfe Linie entffebt.
Diefes Aufpricen und Schieben muf aber fo langfam und
ftete gefdhehen, daf die Linie, yelche geffochen wird, ihrer
gangen Lange hindurdy gleiche Breite und Tiefe an allen Dr=
ten hat. Gan feine Linien fchneidet man mit einer gut ge-
hacteten Rabdirnadel, weldhe zu diefem Behufe an ihrer Spise
entroeder fehr fpig, tund, oder oreifantig fpi gefdhliffen iff,



in die Metallplatte ein, welhe Arbeit man dad Rabiven mit
ver trockenen, oder mit Der Ealten Nabdel nennt.

Bu Kreidlinien bedient man fich eined {tarfen, mit be-
fonberd gut geharteten und rvund gefdyliffenen Spiben ver-
fehenen ivkeld, Fig. 26., mit weldem man, etwasd aufdri-
cend, Kreidbogenlinien in dad Metall einfchneidet,

Fur Linien, weldhe auf dem blanfen Metalle entyveder
mittelft Ded8 Grabftidheld, Dey’ trockenen oder Ealten Nabdel,
ober Ded Jirfels eingefdynitten find, bedarf man nod) eines
Sdyabers, Fig. 27. u. 28., welder im Durdy{dnitte, Fig.
28., entweber drei= oder vievfhneidig ift. Beffer {ind alle-
mal die dreifhneidigen.  Mit einem foldyen Schaber nimmt
man den Grad, welder fih auf beiden Seiten einer in das
Metall gefdhnittenen Linie aufwirft, durdh) Schaben abj bevor
bied aber gefdyehen Fann, veibt man die eingeftodyene oder
eingefchnittene Linie, um fie und den Grad an ihren Ran-
pern Dbeffer evfennen zu Ednnen, mit didem fhwargen Oel-
{dmivgel von der Wepfchale ein, weldes Cinveiben mit ei
nem aus weidhem Fily sujammengeroliten Ballen, Fig. 31.,
gefhieht. - Nadhdem died gefhehen-ift, {chabt man mit dem
gang flady auf die Metallplatte gedrickten Schaber, Fig. 27.,
Den an den Randern der Linie aufgeworfenen Grad vein ab,
beftreidht Die abgefdyabte Linie mittelft ded Jeigefingers mit
etwad yoenigem Provencerdl oder thievijchem Fette, und po-
livt zulest die gefdhabte Stelle leidyt und obne die Linien zu-
sudbriicben, mit einem Polivftable, Fig. 29.

2) Von dem Stechen dbev Linien felbft, von dem Verbeffern entftan-
dener Febler, von dem Gebraudye der Roulette, und von bder Antvens
dung de8 Schabers und Polivfiahled bei der Aquatinta.

Das Stechen der Linien wird ftetd fo vervidytet, daf
man gleidhmapig die Spige ded Sticheld in dag Metall drit=
ctend, langfam von dem Anfangépunfte big ju dem Enbde
ver 3u ftechenden Linte hinfahrt. Die Platte wird dabei auf
ein 1 30l hobes, mit Sand gefulltes Stechfifjew von Leder,
Big. 32., gelegt, Damit man bei bem Stechen Frummer i
nien den Stidhel {teif halten und nur durd) das Drehen dev
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Platte mit der linfen Hand die Kelmmung der Linie hers
votbringen fann.

Feine und mittelftavfe Linien werden mit einem Male
burdy Stechen mit dem Grabftichel hervorgebracht. Ju ftar=
fen Qinien hingegen flidht man mit demfelben wei oder meb=
vere Qinien Dicht neben einanbder, weil durcdh dad Stechen mit
vem Grabitichel eine breit- und tiefgeftochene Linie beim Ab-
orucken 3u viel Farbe faffen wide, welde fidy auf dem Pas
pieve dann breiter, al8 e8 fein follte, verbreiten wiirde.

Qe nad) der Stavfe der Linien, welde man ftechen
will, muf man mehreve ftarfere oder {dywachere Grabftichel
oahlen, von denen der Kupfer= und Stablitecher immer nur
die vietfantig- pridmatifdyen gebraucht, welche auf dev Duvd)=
{dynittsflacye entweder ein vollfommened Quadrat oder eine
Raute bilden.

9Mit den erfteven, welche quer durdygefchnitten ein Dua=
drat bilden, fann man in dad Metall Linien ftechen, welche
cine BVertiefung bilden, Deven beide Neigungédfladhen einen
vechten Winfel einfdhliefen. Mit den anderen, Ddeven Quer=
purchichnittsflache eine Raute bildet, deven {piger Winkel in
per Schneide ded Grabitichels liegt, ftidhit man Linien in dad
Metall, weldye eine Vertiefung bilden, deven Neigungsflacen
fih unter einem fpiben Winkel gegen einander vereinen.

9Mit den erfteven flicht man nur mittelftarfe Linien,
yodhrend Die andeven geeignet {ind, bdie feinfien Linien hev
vorzubringen. Die erften nennt man daher breitfantige
ober flacdhfdhneidende Grabftichel, Ddie andern bingegen
fhmalEantige oder tieffdyneidende Grabftidhel. Bon
beiden Sorten hat man weldye von verfdiedenen Stavken.

Alte qnderen Grabitichel, weldye auf der Durdy{dynitts=
flache yoeder ein Quadrat, nod) eine Raute bilden, werden
nicht von Kupfevs und Stablftechern, fondern blof von Gras
veurd, Uhrmachern und andern Kimftlern benugt.

Man Eann in jeder Stadt die Grabftichel in den eng=
lifchen TWerfzeughandlungen Eauflih haben. Die Hefte ders
felben 14t man aus Budhdbaum=, Cbenhol, Kodnigsholy
obet einem andern feinen Holze, genau nad) dev beigegebenen



Beihynung ovehen, weldhe vollfommen genau nad) dem Mu-
fter entworfen ift, deffen -{ich meine verewigten Freunde, die
durd) ihre Kunftleiftungen allgemein befannten und berithm-
ten Profeffoven der Kupferftecherbunft, Stolzel und Bady,
bedienten. Der dunneve Theil diefed Heftes hat hier nur die
fange, weldhe fur einen ganzen, durc) Abfdyleifen nocy nidht
verbivzten, Grabftichel erforderlidy iff.  Vei auf diefe Art
Firzer gewordenen Grabfticheln hingegen muf man fich eines
am dinneven Cnbde des Stieles um fo viel langeren Heftes
bedienen, alé ndthig ift, um dem Grabfticyel mit demr Hefte
von Der Spise deffelben bidg zum Ende feines Stieles die
angegebene vorfdriftémapige Lange geben u Ednnen.

Ueber dag Stechen der geraden und Frummen Linien
6Bt fich eine fcriftliche Anweifung zwar nicht geben, fon:
dern e8 muf Diefe um Defwillen unterbleiben, weil 8 leid)y
ter ift, nady dem biev bereits Angegebenen, auf einer Eleinen
Kupferplatte das Stechen verjchieden ftavfer Linien einguiben;
pody will i) bier einige Andeutungen geben, wie Uebelitans
ben zu begegnen ift, welhe beim Stechen der Linien Anfan-
gern vorzufommen pflegen.  BWitd namlich beim Stechen
ciner Linie durch den Druck der Spihe in dad Metall, die
Gpibe Des Grabftichels, wenn ev zu weid) ift, rund und
ftumpf, fo glitjcht diefe ploslich aus der geftochenen Linie,
fahrt auf dem Metalle ein Stuck fort, und verleht die po-
licte Oberflache deffelben, indem fie eine {tumpfe Linie bildet;
oder bricht wabrend des Stedyens einer Linie die Spibe eines
su barten Stidels ploslid) ab, fo fabrt men mit demfel=
ben, weil der Wiberftand ploplicdy aufhort, eine weité Strece
auf bem Metalle fort, und die abgebrodyene Spise des Sfi:
cheld fchneidet wider Willen eine ftharfe Linie ein.  Diefe
beiden Uebelftande {ind die verdrieflidyften fur den Kupfer
oder Stablftecher, eveignen fih aber Dann nicht, voenn man
bie Vorficht gebraucht, beim Stechen einer Linie fich mit
vem Drucke, welchen man in der Gewalt feiner Hand hat,
nidht zu dibeveilen, fondern diefen Druct fo mapig anwendet,
paf man im Gtande ift, auf dev Stelle, o ploplidy die
Sypite eines Sticheld ftumpf wird ober abbricht, angubalten.
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Sft aber auf eine foldye Weife durdy dad Ausdglitichen
bes Stidhels die Platte durd) einen umwillfiliden Stand
cinev finie verlest, fo muf man diefe mit dem Polivftahle
suzudrticken fuchen; Ddie§ vervidhtet man, wenn man, obhne
die geriffene Linie mit el zu befeuchten, den Polivftahl mit
pem Speichel der Junge benesit, uud unter flachem aber ftark
auforiifendem Poliven langd der Linie auf- und abfabrt, bis
man Feine Spur mebhr von der eingerifienen Linie evblickt.

Bei faljh vadirten oder falidh geftodyenen Stellen {chabt
man mittelft ded Sdhabers alle faljchen Linien der Platte
aus, und wenn died gefheben ift, marfict man mittelft eined
Safterzickel, fo wie ihn die Drechsler gebrauchen, auf der
linfen Seite der Platte die Stelle, weldye der durd) dasd
Gdyaben entftandenen Bertiefung gegentiber liegt.  Dann
legt man die Platte mit der audgefchabten Stelle flach auf
einen Poliv-Ambof, und fdhlagt da, wo fich auf der Rick-
feite devfelben das Jeidhen bder audzugleichenden VWertiefung
befindet, mit einem flach=runden Polivhammer diefe Stelle
fo lange, bis bie Bertiefung auf dev vedyten Seite der Platte
villig audgeglichen ift; die auf Ddiefe Weife ausgetlopfte
Stelle wird dann ein voenig mit Oel oder thierifchem Fette
befeudptet, und nady fidy durchEreuzenden Richtungen uber-
yolivt.

Penn man mit einer gut gehavteten Roulette ftarf auf:
pricend auf Dem Kupfer bhin= und herfabrt, fo entfteht
eine punktivte Linie, die aber mit einem ftarfen Grade ver-
feben ift. Man muf fie daher mit Deljchmivgel einveiben,
mit dem Schaber den Grad wegnehmen, und zulest leicht
und ohne Druck uberpoliven.

Sind Aquatinta=Stellen zu dunfel gedst, {o Fann man
fie theils durd) leicyted Ueberpoliven, theild durd) Abfchaben
und leichtes Ueberpoliven {dyachen.  Jft aber eine Stelle
in Aquatinta zu {dwad) audgefallen, fo uberrollt man fie
nady verfchicdenen Richtungen mit einer breiten Roulette un-
ter ftarfem Dvuce, rveibt fie mit Deljdhmivgel ein, nimmt

" mit dem Schaber den ‘aufftehenden Grad hinweg, und polit

fie sulest leicht dber.  Auf eine dbnliche Weife fann man
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buvd) den Gebraudy bec blofen Rouletten auf blanted Kup-
fen eine Art von Sufdhmanier hervorbringen, weldye befon=
berd vor Gntftehung dev Aquatintamanier von den Sran-
sofen angewendet wurden.

Funfter AbTdnitt,

Radivz, Jeihnen= und Sdyreibefunft, und Ueberdruc
auf Gifen und Jinf (Metallograpbie).

1) Uéber die Gifen- und Binkplatten, und die Befchaffenheic und Jus '
vidhtung decelben, um Radiven, Beidhnen ober Schreiben nach Ave Y
e Rithographie, auf denfelben.

%us moglichft blafenfrei ausgewdbhltem und gewalztem
Gifen= oder Bintbleche (6t man {ih Platten von der er= |
forderlicyen Grofe fdneiden. Diefe Platten {chleift . man mit
Faffer und Bimsftein, bis auf ihrev Dberfladye nidyt die
Gpur eines Riffes mebr ift.

il man dann mit chemifcher Sufche auf einer folchen
Platte nady At dev Federmanier, wie in der Lithographie,
cine Feberzeichnung entwerfen, fo wird bdie reingefdliffene
Platte guwvor mit Kreide von aller Fettigleit geveinigt, und
pann mittelft eined leinenen Lappchend mit vetdiinnter Sal=
peterfauve dibevall gleidymafig Defeuchtet, und fodann die an=
hangende Sauve mit Waffer abgefpirlt, welched der Platte
cine Mattigheit giebt, auf voeldher fidy vollfommen gut avbei= |
ten [aft. ,
Soll aber auf einer folden Platte mit dyemifdyer Kreide
geseichnet werden, o mufp cben fo, wie bei der Kreidegeich
nung in Der Qithographie mit dem Steine gefchieht, Die
Platte gefornt werden. Ju biefem Swecfe beftreut man fie
mit, durdy ein feined Haarfied gejdhlagenem Sande, und
veibt fie unter einer Freisformigen Bewegung und gelindem
Drucke dberall fo lange; bis fie gleichformig matt, und raub
ausfieht, oder ein fogenannted gleiched Korn bat, weldyed




' man aber aud) daduvc) hervorbringen Eann, wenn man nach
 Abfdhnitt TIL die Platte mit einem feinen Aquatintagrunde
uiberzieht und apt.

Fur gravivte oder Stedymanier {chleift man die Platte
entrweder mit der HolzEohle fauber ab, odber polirt fie eben {o,
wie unfer Abfdnitt L Nr, 1. bei den Kupferplatten gelehrt
wutde.

Samuel Garner erhielt in Cngland am 15. Novems
ber 1834 ein Patent auf Verbefferungen in der Jinfogra-
phie, welded dag Repert. of Patent. Inventions. 1835
Decbr. pag. 338 — 332, mittheilt.

Diefe Berbefferungen beftehen in Folgendbem: Wenn
man Jinf von der veinften Befdhaffenbeit ausgewahlt hat, fo
gieft man e8 in entfprecdyenden Formen ju Platten von den
erforderlidyen Dimenfionen; bdann wird e8 in den mehrften
Hallen gut fein, um den Platten gropere Didytigeit zu geben,
alg fie durd) dad blofe Giefien erlangen, wenn man diefel-
ben durd) ein Paar Walzen gehen 1aft, weldye bid auf die
Tempevatur echibt worden find, bei der dad Jinf hammer-
bar witb, und zwar in der Richtung der Lange, ald der
LBreite, um den Platten eine gleidhformige Structur nad)
beiben Ridhtungen zu fidern, Die fo gubereiteten Platten
erhalten nun die fo nothwendige gleidhformige Dicke und ebene
Oberflade durd) eine befondere Polirmafdhine, wie fie aucy
gum Gbenen der Oberflache bei andeven Metallen angewen=
Det witd.  Hierburd) witd e8 moglich, beim fpater evfolg-
ten Abdbrucken auf jeden eingelnen Theil der Platte einen voll=
Fommen gleichen Drud ausdzunben,  Junachft muf nun die
Platte, um zum Aufnehmen der Jeihnung gefdhickter 3u
yoerden, eine gewifie feine Raubheit, ein gleidformiged Korn
erhalten, wad Ddabdburch erlangt witd, Ddaf man die Platte
mit Pulver von folchen Subftanzen veibt, welde dad Jink
angreifen, alfo efwa mit Quarfand, Sdmirgel, Marmor-
ftaub, Bimsfteinpulver, Tripel, Holzfohlenpulver u. . 1w,
Diefe Subftanzen werdben mit Waffer angemadyt und in

L allen Ridytungen auf den Stein gerieben, ywobei entreder

awei Platten gleichzeitig uber einander gevieben werden, odey
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bie eine mit einem Qauffteine.  Die grofere oder geringere
Feinbeit der Platte wird hierbei blof von dem angewendeten
Material abhangen, und es Fann fiir verfdhicdene Theile
einer Platte, wenn ed die Jeichnung fordert, durd) Anwen-
pung verjchiedener Materialien natinlic) audy ein verjchiede-
net Grad der Feinbeit bewirkt werden.  Man fpult nun bdie
Platte ab, und reinigt fie mit einer Auflofung von Pottafche
ober Soda.  Hievauf fann man auf diefelbe Art, wie beim
Stein, bdie Linien der Jeihnung auf die Platte auftragen,
und ift dies gefchehen, entweder aus freier $Hand ober durd)
Durdhlaufen, fo muf man fie durd) Ueberfiveichung mit fols
gender. Fliffigheit befeftigen. Man {iede in einer Pinte Waf-
fer etwa § Ungen gevtleinte Gallapfel auf ein Drittel ein,
filtrire durdy Leimwand, gicfe 2 Dradymen Salpeterfaure
und 3 big 4 Jropfen Salzfaure dagu; Ddiefe Fluffigheit, die
man fir feine Seicdhnungen fhwacher ald firr grobere anwens
pet, laffe man cinige Minuten auf die Jeidhnung wirken,
und fpiile fie dann mit Waffer ab, worauf man die Platte
mit Gummiwafler deckt, wie died beim Steindruc gefdyieht,
Die Art, die Abdricte von diefer Platte zu entnehmen, ift
nun gani die namlide, wie bei Steinplatten, nur daf fidh
pie Sinfplatten durdy) gleichformige Dicke, geringere Dimen-
fionen und Schwere vor den Steinplatten vortheilhaft aus
aeichnen.

9) Die Bereitung dev verfchicdenen Aesgrinde, dev Kreide, bder Tin:
tenn und bed Pripaviemitteld su den verfdhiedenen Manieren der Mes
tallographie und ded Ueberdrucs,

a) Harter Aehgrund,

5 Qoth weifes Wadhs,

2% Loth geptilverten Maftir,

2 foth gepllverten Adphalt,
fdymelzt man in einem- cifernen tiefen Gefafe, andet fie dann,
wenn fie gefhmolzen find, an, und [aft die Mijdhung fo
lange brennen, big {ie fi) um die Halfte vermindert bat,
pann 1dfcht man mittelft eined gut fchliefenben Deckels das
Feuer, umd bildet, wie unter Abfchuitt L N, 3. gelehrt




yourbe, Stangen daraud; ober:

8 foth Wads,

4 Loth Maftir,

4 foth Asphalt,

1 foth Colophonium,

1 Loth Falg
yoerben eben fo gefdymolzen, jebody nicht fo febr eingebrannt,
und dann in Stangen geformt.

b) Weicher Aeparund,
Gr befteht entweder aus: '

3 foth Wads, k

2 foth Colophonium,
ober aus:

3 Qoth hartem Aepgrund (a),

Q foth weifem Wad)s,

1 foth Golophonium und

2 foth Ralg.
Beive (5ft man bei gelinber Warme in Terpentindl auf, und
veroahet fie in einem vobl verfdyloffenen Gefafie; ober man
fdhmelzt fie libev gelinbem Feuer, bildet Stangen von ihnen, |
und wendet fie zum Grinden der Platte eben {o an, wie un-
ter Abfhnitt L Ne. 4. gelehrt wurde. PWenn man Ddiefen
Aesgrund in Ferpentindl aufgeldft hat, muf man ihn durdy

Sufegen von gebranntem Rufe fhwary farben.
¢) Rinte um Stigiven auf Metallplatten.

SRan bereite fid) entweder eine Aufldfung des Kupfers

in Galpeterfaure, ftatt deven man jebes nady Abfhn. L N,
8. bereits auf Kupfer gebraudte Aepwafler anwenden Fann;
ober man [8fe blauen Ditviol in Waffer auf.

d) Rinten zur Feverzeichmung auf Metallplatten.

Sinte guc echabenen Federgeidmung auf Metallplatten.

6 L0th Wads, :

2 2oth Schelllack,

5 foth Maftix,

3 foth Seife, :

1 oth Ruf; 1
hievvon witd die DHalfte der Seife mit dem Wadyfe und

—-—
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Maftic in einem tiefen eifernen Gefafie bei ftarfem Feuer ge-
fdymolzen, bi e8 fich entzinden lapt. Sobald vied gefdyiebt,
witd nad) und nacy der Schelllack in Fleinen Quantitaten bei-
gemifcht, und wenn Aled im Fluffe ift, mittelft eined paf:
fenden Deckels das Feuer erftickt; man (aft dad Gange ein
venig abBihlen, febt algbann bei gelindevem Feuer die itbrige
Geife nad) und nady gu, mifdyt, wenn Alled gefchmolzen ift,
ben Ruf bei, fdittet dann die halb abgefirhite Fluffigeit
auf eine Platte, und bildet Stangen von beliebiger Form
daraus.
Qinte sur vertieften Feberzeichnung.

Unter eine ftacfe Aufldfung von arabifhem Gummi im
Waffer mifdht man etwad weifen Jucer, und veibt unter
diefe Mifchung fo viel feinen Ruf, bid man eine teigartige
9Maffe erhalt, die man in beliebigen Fovmen trocnen, und
pann zum Gebraud) aufbewabrt werden fann.

e) Ueberdruck - Jinten.
Ueberbruck: Tinte jum echabenen Uebecdrudt auf Cifen und Jink.

6 foth Zalg,

5 Loth Seife,

4 Roth Maftix,

2 foth Sdelllac,

1 2oth Wads,

1 Loth Ruf.
Hietvon werdben Talg, Maflir, Wadhd und die Halfte der
Seife tiber ftarfem Feuer gefdhmolzen, entzlndet, und wie
unter (d) verfabren.

Ueberdeuck - Tinte jum vertieften Ueberdrud auf Jink.

Man mifcht dev Tinte guv vertieften Feberzeichnung un=
ter (d) etwas Pottajche bei, damit fie etwas 3aber wird.

f) Ghemifche Kreide zur Kreidegeichnung auf Eifen und Jink,

4 2oth Wadhs,
4 Roth Seife,
2 foth Sdyelllack,
1 foth Ruf.
SHieroon witd das Wachd in einem eifernen tiefen Gefaf ges
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{dhmolzen, bei Deftigem Feuer erzindet und der Schelllact
in Eleinen Quantitaten hineingeworfen; wenn aber Aled ge:
fhmolzen ift, die Flamme durd) Auflegung eines gut paffen:
den Decels erftickt. Dann fest man die Seife bei gelinde-
vem {Feuer zu, und vihrt den Ruf ein.  Jft dann die Maffe
einigermagen abgefuhlt, fo gieft man fie auf eine mit Talg
beftvichene Platte, und {chneidet fie, bevor fie ganglich echar-
tet ift, in prismatifche Stifte.
g) Deckgrund zur Verbeffermg fehlerhafter Stellen in ber Graviemanier
auf Gifen und Jint.
SHierzu bedient man fid) des weichen Aepgrundes (b).
h) Prapariemittel,
G38 Dbefteht diefes aud gereinigter Pottafdye, avabifchem
Gummi, Kudenfaly und veinem Waffer.

3) Die verfhiedenen Manieren der Metallographie; oder die erhabene
ober vertiefte Fedevgeichnung; die erhabene ober vertiefte Kreideseich-
nung; bdie Aquatinta, die tufthartige Jedergeichnung; dad Graviven
und Aepen, und bder erhabene oder vectiefte Ueberdrud auf Eifen
und Bink.
a) Grbabene Federzeichmung auf Cifen und 3ing.

Die Platten von Eifen ober Jink miffen, wie unter 1.
erwdhnt ift, wmit verdimnter Salpeterjaure matt gemadyt
werden.  Man entwirft dann auf ihnen entroeder mit Roth-
ftein, Bleiftift oder einer ftumpfen HRadirnabdel; oder durd)
die Feder mit dev unter (c) Nr. 2. angegebenen Stizzivtinte;
odet nach Abfchnitt L. Nr. 5. die Umriffe der auszufiihrens
ven Beidhnung, reibt dann von der angegebenen Jinte (d)
fir bie erhabene Manier mit Regenwaffer in einem Sujd)-
napfcpen fo viel ab, al8 man glaubt fur einen Tag nothig
su baben, und fept bas Reiben fo lange fort, bis die Tinte
vollfommen {choary ausd der Feder flieft.

Man bedient fidy hierzu Federn, die man auf folgende
Weife felbft anfertigt: ein Stuck von einer Tafdhenubrieder legt
man in verdimnte Salpeterfauve, und laft e8 darin {o lange
liegen, bis e5 mur nod) die Dice eined ftarfen Papieves hat
und dabei nod) gehorig elaftifdy ift; dann formt man 8 in
cinem DHoblen Cifen mittelft ecined davauf gelegten ftarken
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Drahted und einiger Hammerfchlige su einer fo_hohlen Rinne,
yie eine halb abgefchnittene Ganfefederfpule bildet. Der fo
geformten Rinne giebt man mittelft einer englifhen Schere
durdy Schneiden einen Spalt, fpibt nady Federart damit die
Schnabel der Feder zu, ftumpft folhe durdy einiges Sdylei=
fen auf einer levantifdhen Besfchale fo pisig su, bid die ju=
vor mit Weingeift von dem Dele bder Wephidale gereinigte
und in die dyemifche Sufdhe eingetauchte Feder, welche man
su diefem Behufe mittelft- eines Federkieles an einem holzer=
nen Stiele befeftigt, auf dem Metalle nicht nur gehorig an=
fovidyt, fondern audy gehorig feine und veine Stridhe hevvors
bringt.

ahrend der Arbeit ift RNeinlicheit fehr su empfehlen,
Da fter fdhon die Vevithrung mit den Fingern fhavlich i,
gewdhne man fidh, die  Hand auf einem Brett, das an beiden
Gnden eine etwasd hHodheve Unterlage hat, als die Platte felbft
ift, ruben au laffens Dierdurd) witd forwobhl die Oftere Be=
vithrung, - yie das Weveeiben begeichneter Stellen vermieden.
Befondere: Vorficht ift daber auch bei den Correctuven no=
thig, damit auf den corrigivten Stellen Fein fruhever Fett-
auftrag bleibe.  Uebrigend Eonnen die Corvectuven leicht und
auf ver{dyiedene Weife vorgenommen werden.

Kleine Fehler laffen fidh mit dem Radivmeffer durd
leichted Abfchaben, ' grofeve Stellen durey - einen Wifdjer von
Fliefipapier mit pulvevifivtem Bimsftein, ober aud) durd) Ab=
wifdyen mit Terpentindl leicht wegfchaffen, und dann- wicder
begeichnen.  Die Platte wird, nad)dem bdie Jeidhynung been=
pet ift, gehorig an Den Seiten geveinigt, mit einem Aehafz
fer, aus 1 Theil Salpeterfdure und 3 Theilen Waffer befte-
bend, gedst, und uleht mit arabifdhem Gummiraffer pra=
parivt; vov dem Abbrucken witd aber diefe Praparatur mit
veinem Waffer durd) wicderholtes Abfpilen vollig befeitigt.

Gs cignet fih diefe Manier nidht nur fix Scviften,
fondern . audh fix Sfizzen und audgefihrte Jeichnungen,
und liefert bei vorfidytiger Behandlung eine: Menge guter
Abdritcke.
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b) Wertiefte Federzeichnung anf Jink,

Die Jeidhnung wird, nadydem fie auf ivgend eine Weife,
wie bei der erhabenen Manier, auf die Jinfplatte getragen
ift, mit der unter d. angegebenen Finte gur vertieften Feder-
seichnung, welche man mit Waffer in einem Tufchndpfdyen
fo ftavk einveibt, daf fie vollfommen {dywary aud der Feder
flieft und erhaben fdeinende Striche bildet, vollfommen aus-
gefibrt, Um aber nod) nicht trocne ober durch den Haud

wieder befeudhtete Stridye nicht wieder 3u verwifchen, bedient
man fidh, wie unter Abjdhnitt L beim Radiren angegeben

(" ift, eines Fig. 5. abgebildeten Dectbretted, Durchaus darf

vie Platte nicht mit den Fingern bevihrt werden, weil jede
folde Stelle etwad fettig witd und die Tinte nidt gleich-
formig, ober gar nicht annimmt. Sollte jedoch auf einer
Stelle die Jinte nicht baften, fo veinige man fie mit Kreide.
SHiersu dient am beften ein Wifcher von Leber ober grauem
Fliefpapier, wie diefe gewdbhnlich bei Kreidegeichnungen ge-
braudyt werden.  Man {dhabe bei ndthigen Corvecturen bdie
falfdy gegeichneten Striche evft mit einem Schaber ab, und
veinige diefe Stelle dann nod)y mit dem Wifdjer und Kreide,
baf. jede Spur der alten Striche nidht mehr fichtbar ift; ehe
man die Stelle verbeflert. Die Platte wird nady beendig:
ter Seichnung von allen Probeftriden geveinigt und.auf einer
cifernen Platte, weldye uber Koblenfeuer ruht, mit dem har=
ten Aepgrunde Nv. 2. a. dlnn iberzogen. Su Ddiefem Enbe
witd der Aepgrund, wie gewdhnlich, in Taffet eingebunbden
und davon fo viel alg nothig ift, um fie dinn zu bedecken,
auf der beifien Binfplatte duvchgejdhmolzen.

Mittelft eines fdhon worher befdyriebenen Tampons wird
ber durchgefchmolzene Aepgrund durd) Tupfen gleidhmafig

' auf der Platte verbreitet, bid fie einen febr gleichen und zav=

ten Uebersug hat. Dabei ift 8 gut, im Anfange den Aep=
grund nicht zu Dimn aufjutvagen, um alle Swifdhencdume
nidht nur gehdrig su decen, fondern audh die gejeichneten
Qinien und Striche vollfommen mit dem Aesgrunde zu bede-
cens felbft voenn ev gu fett aufgetvagen ift, Fann man ihn
durd) das Supfen mit dem Tampon vermindern, wobei man
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aber mehreve veine Tampond vorrdthig haben muf,  Am
feinften wird dev Grund, wenn man fid) guleht ded Ballens
per Hand zur Verbreitung ded Aepgrunded durchd Tupfen
bedient. Modh frither, al8 die foldhergeftalt itberzogene Platte
falt witd, rduchert man vorfichtig, nad)y Abfdnitt L. Nr. 4.,
pen Aepgrund, legt Dann Die erfaltete Platte in ein mit fal-
tem affer angefiilites Gefaf, und uberfahrt mittelft eined
Ballens von weidyem Leder, oder aud) hur der Finger, alle
begeichneten Stellen, bi8 fih von ibnen der Aepgrund und
bie darunter liegende Prapavirtinte aufgeldft hat, und die
gange Beidynung weif erfcheint.  Diefe Abldfung der Tinte
(&ft fidy um defto leichter verridyten, je langer die Platte
vor Der Reinigung im Waffer gelegen hat.  Man trocEnet
pann die Platte vollEommen ab, und fieht alddann nad), ob
burdy das Abldfen der Prapavivtinte der Aehgrund irgend
wo befchddigt worden ift, um Ddann mit Dedfirnif Ddiefe
Orte zu beftreichen.

Gotrectuven, weldye nocdh) nodthig findy vor dem Aehen
yoryunehmen, beftreicyt man ebenfalls mit einer Auflofung ded
barten Aepgrundes in Serpentindl, welcdher hinveichend Ruf
beigemifcht ift, und verbeffert nac) volligem Srocknen der
Dectung die fehlerhaften Stellen mit der trodnen THeber oder
.Der Radirnadel.

So angefertigte Seidhnungen Ednnen vor Dem Aehen
mit der Nadirnadel yoeiter audgefithrt werden, Juleht wird
Rand und - Rickfeite der Platte auf die unter Abjdmitt L
Nr. 8. angegebene Art volilfommen gedect, und diefelbe,
wie dort befhrieben ift, in einem Aehtroge auf die dort ans
gegebene Leife geast.

Da der 3inE fo fdmell von den Sduren angegriffen
voird, ift e ndthig, die Wirfung Ded Aepwaflerd auf einer
bejondern Probeplatte gu pritfen, —oder fidy tberhaupt durd)
viele Fleine Proben die evforderliche Uebung im Aehen ju er=
yerben, e langfamer die Saure angreift, Defto reiner
witd der Strid).  Die Abftufung dev Tinten nady ber Ube
su beftimmen, gebt bei dem Zinf, welder bald mebr, bald
minder mit Blei verjest ift, und daber bald {dhneller, bald
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{angfamer von det Saure angegriffen witd, nidyt wohl an.
Dielfdltige Mebung Fann, wie erwabnt, bei diefer Arbeit
allein fichern.  Den erforderliden Grad bder Aesung vom
leichteften bi8 um Eraftigften Sone eined jeden Gegenftandes
su treffen, ift der fidyerfte Weg, auf Dem Rande der Platte
einige Striche zu maden, und diefe wifchen der Aehung
u prufen.

Diefe Proben in der Jeichnung felber ju madyen, ware
fie diefelbe gefabrlidys benn . batte eine Pattie nicht genug
gefreffert, fo wirde die davin unterfuchte und wieder gedeckte
Stelle heller erfcheinen und nur mit Mithe dem Gangen gleid)
au bringen fein.  Ober wenn an einer folchen Stelle die
Striche nicht gany ausdgetroctnet wdren, wirde der Deck-
gtund fich unfehlbar beben und die Sdure nodhy mihfamere
Gorvecturen in der Platte verurfachen. B Wenn die Platte
aud dem Wehfaften genommen, verfdhicdene IMale mit vei-
nem Waffer abgefpilt und jum Trodnen bingeftellt ift, darf
baber auch dag Decen binlanglich geaster Stellen nidyt eber
porgenommen werden, bis alle Striche weifi erjcheinen.

Qft die Platte durd) alle Tinten geast, fo wird der
Aepgrund durd) Terpentindl aufgeloft und die Platte mit
einem wollenen Lappen, Del und Kreide vollends gereinigt.
Die Wirfung der geasten Platte zu beurtheilen, reibt man
diefelbe mif Farbe ein, ober laft aud) einen Abdruct davon
abgiehen.

Sollte die Platte eine nodymalige Durcdharbeitung mit
per Feder erfordern, fo muf felbige zuvor mit Seife, Ddann
mit Sdure und Kreide, und juleft mit einet frocnen und

fanften Biivfte gereinigt werben, Ddamit feine Kreide in den

geagten Stellen bleibe.
¢) Grhabene Kreidegeichnung auf Jink.

Gs ift bereits bei der BVehandlung der Platten an-
gegeben, wie fie Behufs diefer Manier geFornt werden.
Auf diefe Platten entwirft man dann mit der unter Ab-
fohnitt V. f. angegebenen chemifchen Kreide eben fo wie auf
Papier die zu vervielfaltigende IJeihnung. Diefe Jeidh-
nung witd eben o, woie bei der Federgeidhnung, jedodhy mit
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wehe durdy Laffer verdinnte Saure gedt und dann eben
fo praparict.
d) Wertiefte Kreidegeichnung.

Sdeuet man die Mithe nicht, fich in dber Jubereitung
per Platten 3u diefer fonft fehr einfacyen Manier einige Prac=
4 su verfhaffen, fo witd man in ihv nadyft dem Ueberdruct
e et fhnellften Bervielfdltigungdarten finden. €8y befteht
v gange Operation darin, daf eine Jinfplatte mit. einem
yoeichen Aehgrund tbergogen und diber diefem ein Blatt Pa=
piec befeftigt witd, auf weldyem dev Gegenftand durdyge=
geichnet wird:

Hietgu wird die Platte, wie bei der Federseichnung,
purd) SKreide und verdlinnted Sceidewaffer gereinigt, und
mit einem matten Tone verfehen. Diefelbe witd bievauf mit
pem Nr. 2. b. angegebenen weichen Aepgrunde, am beften
mit dem Ballen der Hand, gany gleihmapig und dinn ibers
sogen, und mit einer Wadysfactel angevaudyt werden.

9Man bedient fidy sur Seichnung eined fehr dimnen und
gleidhformigen Belinpapievs, weldes bei gropern Gegen=
ftanden durdhaus wie auf einem Reifbrett uber die Platte
gefpannt werden muf. Folgendes Verfahren ift am bewabrs
teften: Man fpannt Das Papier auf ein Reifbrett, entwirft
pavauf die Jeidhnung mit Rothitift, fchneidet dann gwei eins
anbder gegentiber ftehende Seiten De6 Bogens loé und fdiebt
mit Borfidht, damit der Srund der Platte nicht verlegt
wird, diefe unter dag Papier, befeftigt {ie aber alsdann un=
verhalb, damit fie fidh nicht vevichieben fann, auf dem Bretwe
mit Klebwadhs. Hat man einen Gegenftand links auf Die
Platte zu bringen, fo bedient man fid) dazu des fogenannten
Stroh=, Pappel= ober fonftigen durdhfichtigen Copivpapiers.

St nun eing diefer Papieve fber die fo gegriumbete
Platte gefpannt; fo- witd auf diefem Papiere mittelft eined
weder ju bavten nod) zu veichen Bleiftiftes die Jeidynung
nad) ihren Umriffen und Schattivungen ganzlidh pollendet 3
bierburd) wird die Wirkung hervorgebracht, - dap burc) den,
nad) dec. weniger oder gropern Starbe des Drudes, bei Her=
vorbringung der fhoddyern ober ftarfern ‘.’Sleiﬂifgﬁfid)e, von

Metalle ju gravivenm,




per Niwckfeite Des Papiers, roeniger oder mehr angegtiffenen
Aehgrund, weniger oder mehr deffelben von der Platte ab=
geldft, und fomit {dyadyere odec ftacfere entblofite Stellen
hervorgebracht voerden.

Sind aber auf irgend einer foldhen Platte {dharfeve
Umriffe hervorgubringen, fo bedient man fich 3u ibrer Her=
porbringung Dev feinen englifchen Avdyitectur=Bleiftifte.

SMan muf hier, wie bei der Federzeichnung, itber einem
Deckbrett, Fig. 9., seichnen, pamit der Grund Feine Ve-
fdjibigung ecleidet. Sollte aber dennod) hier ober Dort Dev
Aehgrund befdadigt werden, fo muf diefe Bejchadigung nach
beendigter Jeidynung gedeckt, und mit der Nadel ober der
trocknen Fever verbeffert werden. Eine folche Beidynung lagt
fidy tberhaupt duvd) leichted Punctiven mit der Nadel voll-
enbert.

Das Aepen gefhieht auch biev. yoie bei ber Federzeid)-
nung. Durd) wiederholted Decen und Aehen lapt fidy dev
herclidyfte Gffect evveichen.

Nur durd) eigene Verfudhe Tann man fidy von ber bes
fonderen Swecmapigheit diefer Methode tibergeugens

e) Aquatinta- ober Jufchymanier.

©8 eignet fidy diefe Manier forwohl an fidy, al8 in Ber-
binbung mit Der Feder= und der Kreidezeidhynung, vortheil-
Baft auf Sinf angewendet ju werben.

9Rie bei den bisher befdvicbenen Manieven wird die
Platte vorbereitet, und der Umrif der Beidynung enfweder
in der vertieften Federzeichnung, oder durd) die Radirnabel
aufgetragen, bann veinigt man bie Platte mit Kreide und
verbinntem Scheidervaffer, und verfieht diefelbe in dem Staub-
faften mit dem erforderlidyen Korne, weldyes iber mapigem
Koblenfeuer der Avt aufgefdymolzen vird, vaf die Staubdyen
in glangenden Kigeldyen auf der Platte fteben.

e dider die Staublage und je heifer die Dliatte 10itd,
um fo grober wird dag Korn. Damit diefes Korn aber auf
der gangen Platte gleidyformig anfchmelze, muf diefelbe im=
mer im Kreife uber dem SKoblenfeuer bewegt werden, daf
cine gleigmapige Grwdvmung flattfinde.  Audy fann man
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fidy De8 Gupborned mit vielem Bortheil bedienen. Colopho=
nium und andere Harze werden zu diefem BVebhufe in Alfo- |
hol ober Weingeift aufgeldft, wie Abjdhnitt IIL Rr. 2. leht, |
und uber die Platte gegoffen, wo fid) dann die Harztheils
then, nad) der minber und mebr gefattigten Aufléfung, in
feineren und groberen Punften auf derfelben feftfesen.

Die verfdyiedenen Tone werden duvd) wiederholted Decken
und Aegen bervorgebracht. Jum Decken felbft bebient man |
fich einer gefattigten Aufldfung von einem der Aepgrinde oder |
von Asphalt in Terpentindl. Geast wird, wie in Abfdnite
I. Nr. 8. befdyrieben ift.

f) Die tufchartige Federzeichnung.

Diefe Manier, mit weldyer bei der groften SGejdhwin
bigkeit bie {donfte Wivfung hervovgebrad)t werden Fann, ift
fo vortheilhaft, daf man ihr alle moglide Aufmerffambeit
tidbmen muf; man fann bei ihr die fraftigften Partien mit |
per Feder fehr breit uibevarbeiten, und ganze Fladyen in den
tieflten Sdhattenpactien mit der Jinte bedecten,

Wie bei der vertieften Federzeihnung wird uerft die
Platte - vorgeridytet, die Jeihynung durdy eine der vorbher be=
{chriebenen Manieven auf derfelben entworfen, mit der befdhrie-
beren Prapavictinte audgefihrt, der Aesgrund aufgetragen
und geraudyert, und die Aufldfung der Praparvictinte eben o
bewirft., Dann abeér wird die Platte voh dem Aehgrunde
gereinigt, im Staubbaften mit eineth Aquatintaforne verfeben,
und daffelbe, wie angegeben, angefdimolzen; bdie Sdatten
auf angegebene Weife und durd) Deckung der Liditer nady
und nady geast, wobei, wie fdhon eriwabnt worben ift, wie
bei der vertieften Fedevgeidhnung verfabren wird.

g) Dad Graviten und Aesen
toitd “auf auf Diefelbe LWeife ausgefithrt, wie unter Abfhn. L
von Mr. 4. big Nr. 9. gelehre wWurbe.

h) Grhabener Ueberdtuck auf Stein und Metalplatten.

Mit der unter Nr. 2. angegebénen Ueberdruckstinte ent-
witft man auf dem durdyfichtigen franzdfifchen Copirpapiere
die Umriffe und Schattitungen der Jeichnung, fo daf alle
Strithe diefer inte fett und glingend find, Die’ fo aus:
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geftihrte Seichnung legt man nach und nach auf ein mit vevs
punnter Salpeterfaure befeudytetes Brett, damit deren Ruc-
feite diberall gleichformig befeuchtet werde.  Hat dann dasd
Papier tbevall gleichformig die Feuchtigteit angezogen, fo
fibergicft man €8 sur Wegfdaffung der wberfliffigen Saure
mit' reinem Waffer, und legt dann, um die meifte Feuchtig=
Reit abjuichen, die eichnung jwifdhen voeifes Drucpapier.

Dann witd diefe Jeidhnung auf den um Druce be-
ftimmten Stein, oder die gum Drucfe beftimmte Jinkplatte
gelegt, mit einem Bogen glatten Papieres bedeckt, erft-mit
cinem Suche, und dann mit einem glatten Falzbeine angevie=
ben, bis iy die RNandber derfelben von felbft zu beben anfan=
gen; dann gieft man veined Waffer uber die RNuckfeite dev
Seichnung, um dad Papier zu evwoeichen, damit e8 fid) leicht
ablofen lafit.

Dicfes AbIdfen muf langfam und mit BVorfidt gefdhe-
hen, und man witd dann auf dem Steine ober dev Jint-
platte die Jeidynung vollftandig und fraftig aufgetvagen fin-
pen. Man [4ft fie vollEommen tvocfen werden, und apt fie
bann, wie eine gerodhnliche Federgeichnung.

UAnftatt ded Anveibend mit dem Tuche und dem Falzs
beine fann man aud) fidy dev Preffe bedienen, durdy weldye
man den Stein oder die Jinfplatte jiehet.

i) Sertiefter Ueberdruct auf 3ink. :

Die unter Nr. 2. e. angegebene Ueberdructinte, zum
vertieften Ueberdruct auf Jinf, veidt man mit Waffer in
cinem Iufhndpfchen an, und verfest fie mit cinem Theile
oer unter M. 2. e. angegebenen Ueberdructtinte, jum erha=
benen Leberdruct auf Gifen und 3inf, flihrt damit die Beidh=
nung nach ihren Umtiffen und Sdatten, auf durdfichtigem
frangdfifhen Gopirpapiere aus, und bringt fie eben fo, wie
vorher befhrieben wurde, auf die infplatte.

Nady vorfichtiger AbIOfung ded Papieved fiberzieht man,
yenn die Platte und alle uge dev ubergedruckten eidhe
nung vollfommen getroctnet {ind, auf die angegebene Weife
bie Platte mit Aepgrund, weldyer, da bie aufgetrageng eid)-
nung wegen Dev in Der inte befindlidyen Fetttheile roeder




69

bad warme nod) das Falte Auftragen bded bisher befchricbes
nen Aesgrundes geftattet, aud einer Auflofung von weifem
Pedy in Alkohol befteht, und mit weldyem die ganze Platte
tibergoffen wird. Jn einigen Minuten wird diefer Ueberguf

fo teocken und feft, bdaf auf die {chon angegebene Avt nacy ||
Ne. 3. ' h. man leidt und obhne Gefabr die Ueberdrudstinte |

auflofen fann, und im Stande ift, die ganslid) davon ent-
blofte Beichnung, auf die vorher angegebene Weife, tief zu
agen,

Sedfter AbfDhnitt.

Ueber die mechanifche Druckart von Metallplatten und
Befdreibung einer neuen, vom Werfajfer erfundenen,
elaftifdhen Druckprefje.

1) Bereitung de8 Druckfivniffes.

Man gieft eine belicbige Quantitat reined alted Leindl
in eine eiferne Pfanne, oder ecinen Keffel, bid in demfelben
nod) wenigftens vier big funf 3oll leerer Raum ift. - Diefer
Keffel muf aber einen gut in einen Falz {dliefenden Deckel
haben, mwomit man ihn wahrend ded Siedend didht zu vets
fchliepen fabig ift.

In diefem Suftande et man den Keffel auf ein ftars
Fes Feuer, Damit dad Oel moglichft ftav erhist witd, und
vibhrt wahrend Des8 Siedend Ddaffelbe mit einem eifernen
Ruhr{dyeite beftandig um, big {idh) auf dem Dele ein dinner
Sdyaum zeigt. Sobald died gefdhieht, wird in einem eifers
nen durdhlocherten Schaumidffel eine Jwiebel und etwad Brof
gelegt, Damit in Dad Oel getaudyt, bis Brot und Swiebel
fhwarzbraun gebrannt, und der' Schaum ganzlich verfdpouns
den ift.

Gntfernt fid) von dem verbrannten Brote und der Jwie-
bel der Schaum nicht ganglih, fo muf ein pweites Stic
Brot und eine Iwiebel fo lange eingetaudht werden, bid
aller Schaum befeitigt ift. :
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i Sobald das Oel heif witd, daf ed fidy entzindet ober
| entyimden 14ft, fo muf man den SKeffel mit vieler Borficht

vom Feuer nehmen, und wenn das Del nicht brennt, daf=

felbe mit einem brennenden Span anginden. Diefes Bren=
nen 4Gt man, um fdhwadyen Firnif gu haben, nuv hody=
ftens 5 — 8 Minuten brennen, nad weldyer Jeit dev gut
paffende: Deckel feft aufgelegt und vund um den Falz Deffel-
ben ein angefeuchteter Lappen gefchlagen voird.

Goll aber ftarfer Firnif gefotten werden, fo mup
man dbad Oel 10, 12 und mehrere Minuten lang brennen
laffen.  SMan probivt diefen ftavken Fivnif dadburd), daf man

" mit einem seinen Stdbchen hineintaucht und nadfieht, ob ev

an ber Spie deffelben lange Fden {pinnt odev ieht; dann

| bebectt man den Keffel, wie vorher erwdbhnt wurde, mit dem
|| Deckel, und aft ihn, bei gelindem Feuer, nody eine balbe

Stunde lang langfam ober gelinde fodyen, wodurdy er {iar-
fer wird; dann nimmt man den jugedectten Keffel vom
Feuer, (&ft ihn langfam ecfalten und fann nach 12 Stun-
dben Den Davin Dbefindlichen Firnif uv Beveitung der Farbe
verwenden.

Man gebraudyt den {dhwadhen Firnif um LBerdimn-
nen bes ftavEen Fivniffes, welder, wenn ev gut iff, fo
ftact yoie $Honig fein mup.

~ 2) Bereitung der verfdyiedenen Druck : Facben.

Sum Kupfer: und Stabloruc nimmt man feined, aus
Weintvaftecn beveitetes Frantfurter Schwary, reibt Ddaffelbe
erft auf einem Reibefteine mit Waffer auf das allerfeinfte
ab, fest ed DHaufchenweife sum Abtvocknen auf eine veine
Gypsplatte, teine Jiegelfteine oder auf einige Bogen Druct-
papier, und tveibt ed, wenn 8 vollig trocken geworden ift,
mit einem gevingen Jufage von in erpentindl fein geviebes
nem Jndigo, in wenigem dimnen Firnip, febr DiE ab. Vei
biefem Abreiben muf man fid) Beit und Mithe nicht dauern
laffen, toeil je [nger man veibt, Ddie Farbe aud) um defto
feiner und {aftiger wird. Gang julegt fept man unter dem
Reiben fo viel dicfen Firnip gu, bié Ddie Favbe die fire die
Drudart ndthige Starke bat.




Fiv Sdyrift und Jeihnungen wmit der Feder auf Jink-
und Eifenplatten reibt man die Farbe aud vier Theilen ge-
branntem Kien-= oder Lampentuf, und einem Theile ftar-
fen Leindlfivnifi, wenigftens eine Stunde hindurd), auf dem
Reibefteine. 3

Fur vertieft gravivte Jinf- und Cifenplatten reibt man
unter Die vorige Farbe, auf jedes Adytel-Pfund devfelben,
nod) 10 bis 15 Trvopfen Terpentindl und eben fo viel Trop:
fen dicfe8 Gummimwaffer zu.

ur auf Jink entworfene Kreidezeidhinungen veibt- man
g jedem DWievtelpfunde der Fatbe fur Scrift und Feber-
geidhnung ein Loth vorher mit venetianifhem FTerpentindl
geviebenen Jndigo Fu.

Sum Buntdrud wablt man anflatt ded Franffuvter
Sdwarzed und ded Kien= oder Lampenrufied:

1) fur Roth,
Saturnroth, Jinnober, Floventiner Lack, feinen Krapplac
und Karmin;
2) fur Blau,
Mineralblan, Lovifenblaw, BVerlinerblau und feinen IJIndigos
3) fur Gelb,
Neaplergelb, die verfdjiedenen Ghromgelbe und Ofer;
4) firx Grin,
Mifchyungen aud den vorgenannten blauen und gelben Farben;
5) fur violet,
Florentiner Lackt oder Krapplac mit Mineralblauw oder Louis
fenblau;

6) fur Grau, Braun und andere Farben,

Mifdyungen aller vorher angegebenen Favben mit Franffurs
ter Sdhwarg, Kien- odber Lampenruf.

3) Befdyreibung einer elaftifhen Walzenpreffe fitv die hier angeaebenen
metallogeaphifchen Avbeiten.

Diefe Drucpreffe, Figur 34., ift im Gangen eben fo
eingerichtet, wie die gewodbnlichen, allgemein befannten Wals
genpreffen der Kupferdructer. Um ihr aber nidt nur Clafiis
citat, fondetn audy jebe belicbige Spannung geben zu fon
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nen, ift die obere Walze dfiber dem Japfen mit gewdhnlichen
Satteln a verfehen, uber. weldyen ‘auf beiden Seiten eine
Anzahl Pappftiucten b liegen; auf leptere drict ein im False
fihy auf- und abfdyiebendes Brett c, auf weldhed gulet eine
ciferne ftarfe Bogenfeder d wirkt, deven Druck duvd) die
mit ihr verbundene Stelljhraube e vermehrt oder verminbdert
werden Fann.  Unter den efwad vorragenden Japfen Dder
Palze find aber bewegliche Pfannen angebradyt, welde durd)
vier Federn h nacy oben gezogen werden, und fo die Japfen
der Walze mit einem gevingen Drucke aufrartd DHeben,

4) Ueber die BVervichtung ded mechanifchen Druckes bei Kupfer:, Stabl,

Aquatinta= und vertieft graviten Cifen= oder Jinkplatten.

Alle oben genannte Platten Ednnen medhanifch und war
entweder Ealt, oder warm gedruckt werden.

Der warme Druc geftattet eine zaheve Dructfarbe
3ut nehmen, weil diefe durd) die Crwdrmung der Platte flirf=
figer witd,  Man muf bei Ddiefem Drucke einen auf vier
Fufen ruhenden eifernen Roft haben, unter weldyen eine
" vievetige fladye Pfanne mit Eleinen glimmenden Koblen ge-
fdhoben wird.

Auf diefem Rofte veibt man mit den Fingern die Farbe
in Freisformigen Bewegungen in alle ige dev Platte ein,
bis alle gehorig mit Favbe angefirllt find.¢ Dann ballt man
ein feines leinenes Wifchtuch fo flad) sufammen, daf es Ddie
Hand fullt, und wijdyt die uberflufiig auf der Platte befind=
lihe Farbe durd) Freisformiges Wifdhen fo himweg, dap man
babei vermeidet, mit Dem Lappen nady der Ridytung der
vertieften inien gu wifchen, weil dadurd) die Farbe wieder
aus Ddenfelben gewifcht werben wirde, yoelches man vevmei:
den muf.

St nun die Farbe groftentheild von dev Oberflacdye der
Platte befeitigt, fo nimmt¢ man den Vallen der vedhten Hand
und veibt ihn auf einem zu diefem Swede rechts neben dem
RNofte liegenden grofen und flachen Stk Kreide yoeif, und
yifcht damit die noch lbrige Favbe vollig vein von der Platte
hinweg. Man muf oft, bei dem Wijdyen der Platte, fowohl
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eine reinere Stelle des Wifchlappensd fuchen, ald audh-an der
Sdyiirze ober einem Juche den mit Dructfarbe verunveinig-
ten JHandballen veinigen und auf's Neue mit der Kreide
bereiben.

Der Falte Drucd unterfdheidet fidy in der Beband-
fung von Dem warmen daburch, daff man eine dimnere Farbe
amoenden mufi, und daf man fi) des Roftes und Kohlen= |
feuers nicht bedient. Bei gewdbhnlichen Arbeiten, welche nidyt |
befonders {dhon audfallen follen, yoendet man dad Wifchen |
mit der Kreide, weil e8 zu langfam gebt, nidht an; fon=
ern, wenn die meiffe Farbe auf die vorher befdyricbene Avt
mit dem erften Tifchlappen ziemlich von der Oberflache der |
Platte abgewifcht ift, befprengt man die Platte mit einigen |
Sropfen von einer fdhwaden Pottafchenauflofung, und wifcyt |
alsdann mit einem veinen leinenen Lappen die Platte vollig
vein. 8 ift hierbei u.bemerfen, daf mit befondever Bor=
fidht der SMand der Platte rund hevum vein gewifcht werden
muf, dbamit die Abbdrice vollfommen fauber ausfallen.

Die fo gefhwarzte Platte legt man auf dasg Druc-
brett der Talzenprefle, daritber das gefeuchtete Papier, uber
diefes ein Stic befonders feinen Cafimiv, und gulept dber
paffelbe das gewdhnlidhe wollene Dructtud), und gieht nun
baé Gange unter gehoriger Spannung dev- Prefje Fwijdyen
pen Walzen durd). Auf der hintern Seite werden dann die
Shicher aufgedeckt, dev Abbruck behutfam abgejogen, und ent:
yoeber jum TrocEnen gwifdyen veine Pappen gelegt, oder auf
Sdynlive gehangen,

Siebenter Ab{Dnitt,
GChemijhe Druckart von Metallplatten,
Die dhemifche Druckart von Metallplatten ift gany dev f

Dructart abnlich, weldhe man auf Stein anwenbdef. Rae |
victe Sadyen auf Jint, dedgleidyen Feber= und Kreidemanier, |
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enblich burd) Umbruct entftanbene Platten, eignen fidy zu
diefer dyemifdhen Drucfart.  Juerft muf die Platte mit dem
unter Abfdpnitt V. Nr, 2. h angegebenen Prapavivmittel ge=
veinigt werden, bdamit bdie Oberfliche Feine Farbe annimmt.
Die Farbe hierzu befteht ausd einem Theile dimner Drucfarbe
(weldye entweber blop aud ditnnem Firnif und Kienruf oder
mit Franfurter Schivdrze verfest angerieben wird) und aus
eben fo viel ftarfer Gummiaufldfung, weldye auf einem Farbe=
fteine wohl gericben werden muf, daf fidy der Gummi gang
mit Oel verbinde.

Das Cinfdwdrgen witd mittelft eines in Waffer b

~ feudpteten und mit diefer Farbe eingeriebenen leinenen Lap=

pend durd) Cinwifchen vervidptet.

Bor und nady dem jededmaligen Cinwifchen ird bdie
fPlatte mit einem feudhten leinenen Lappen abgewifdht.

Den Abdruck vervidhytet fo gut jede Kupferdruckpreffe
wie jede Steindvuckprefle. Vei Anwendung der lestern muf
die Platte mit einigen Bogen Papier unterlegt werden, um
den Drudk ju erleidhtern.

Jir Liebhaber, Ddenen e8 nicht geradbe um die grofite

Gefdywindigleit ju thun ift, ift Fig. 35. eine fehr braud): -

bare Handpreffe.

Bwifcdhen dem Preftifh (a) und dem bhiermit durch die
Seitenftice (b) moglichft folide verbundenen Bobden (c) lau-
fen in der Falze (d) die Rollen (e) bhinter einander. Mit
diefen ftehet die eiferne Walze (f) durch die Gabeln (g) in
Berbindung, weldpe durd) die Fligelmutter (h) ihre Span-
nung erhalt. Das Ueberziehen dev Walze vervidhtet man
mittelft Der vorn mit der Kurbel angebrachten Welle (i), von
veven Mitte aud dag Band (k) unter dem Preftijdy bin-
lauft, und diefe mit dem Wagen verbindet. (1) ift ein mit
Leder befpannter eiferner Rabhmen.

Walzen zum Schiwdezen.
3um Sdywarzen bedient man fich der holzernen, mit

- einigen Lagen Flanell und dann mit Leber iiberzogenen FWal-

gen, wie fie in Steindruckereien gebraudylid) find, Fig. 36.
Bur Platten, wie fie in die angegebene Mafdyine paf-
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fen, ift eine Walze von 6 Joll Lange und 23 3oll Durd)-
meffer binveichend. Ueberhaupt 1ajt fidy mit einer Eleineven
Walze weit beffer einfdywodrzen, als mit Denen von mebr

Lange und Durchmefjer.

Mebrere diefer Walzen in BVorrath zu haben, ift rath-

fam, damit man ofter wecpfeln Fann.

Gin Farbeftein mit Laufer, eine Steinplatte jum Schwar-
3en Der Walze, mehrere Schwamme und leinene Lappen, find

nod) ndthige Requifiten.

Inbalts - BVerzeichnif.

Ginleitung. -« « o 0% v e 4 B e eiee
Griter Abfchmitt.
Die Radiv: und Aestunit auf Kupfer und Stahl, .
1) Die BVefdaffenheit der Kupferplatten.
2) Die Befdaffendeit der Stablplatten.
3) Die Bereitung ded Aehgrundes.
a) Der Callotjdhe Aesgrund, v i
b) Der Lawrenceide HeRATUND, . 5 o= 5 " eiligitaonn'a iop ity 10
c) Der Mepnieride Aeggrund, o o o o 0 o o o v o
d) Dep Klicweride Aepgrund, o+ o o v o o v o 0 o .
e) Aepgrunde frangdjifder B T R B e s
4) Dag Grundiven der Kupfer: u. Stablplatten mit dem Aepgrunde.
5) Das Auftragen der Seihnungen auf die grundirten Kupfer: und
Gtablplattens. e Mivanie o SNIALLE Hs s e eiieils e
6) Ucber die Ausfithrung einer gegebenen Jeidynung mittelft der RNa-
DINNGRBL, <ari wiITE itk St ) v e O TR, N N
7Y Neber die Werbefferung unvidhtig vadbivter oder verdorbener Stellen
auf den grundivten Kupfer: upd Stahiplatten, duvd) dasd foges
nantte D e BLN.: AL i Ay 6 e e ey L
8) BWon dem Aeswaffer und ber Anwendung deffelben gur Aegung ra:
virter Kupfer: oder Stablplatten. . +» + o + o + .+ . .
9) Die Reinigung der Platte und Subereitung derfelben gum Dwucke.

Bweiter Ab{dynitt,

Das Naodiren in Grayon: oder Kreidemanier auf Kupfer und Stabl,

1) Werkjeuge, weldge gur Hervorbringung von Puntten auf Kupfer:

wnd Stablplaften DIENEM. o' v o o ¢ o wos sos s e

2) Manieren, mit welden ohne Einfiliche Werfzeuge Grayon:= odey

.?rctbtz,cid)nungm auf Kupfer, oder Stabl nadjgeahmt werden
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Dritter Abfdhnitt.

Ceite

Won der Aquatinta oder der Kunft, mit dem Pinfel in Tufdymanier
in Kupfer au flehen und U ABen. « o« v o ¢ o o 0 o o

1) BVon den Werfzeugen, durd) welde Kupfer: oder Stabliplatten,
welde in Aquatinta= oder Sufdhymanier geast werben follen, zum

Aepen vorbeveitet Werden, + o o o ¢ ¢ o ¢ 4 o o v

2) Bon der Grundirung bder Kupfer: oder Stabiplatten mittelft bes
aufgeftaubten ober aufgegoffenen Kornes ober Grundes. + + + o

3) Die Ausfithrung der Lidyt- und Schattenpartien in mit Korne bers
30genen Kupfer: odber Stablplatten, mittelft ded Pinfeld und bdes
Dectfirniffed, und das Aesen in der Aquatinta= oder Jujdy
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Lierter Abfchnitt.

Ueber die Stechfunit mittelit des Grabiticheld, bder Radirnadel und
der NMoulette auf blanfem Kupfer und Stahl. . + . + &

1) Won ben Werfzeugen, weldhe zum Stechen auf blanfed Kupfer
ober ©tahl gebraudyt yoerdens « 4 o 4 . e 4 40 4 4 o e

2) Bon bem Stedyen der Linien felbft, von dem Verbeffern entftan:
dener Febler, von dem Gebraudie der Roulette, und von der
Anwendung ded Schabers und Polirftahles bei der Aquatinta, .

Finfter Abfdynitt.

Madiv:, Seichnen: und Schreivefunft, und Ueberdruk auf Eifen
wnd Jink (Metallographie)s « o o o o o o o o o o

1) Ueber die Gifens und inEplatten, und die WVefdhaffenbeit und Jus
ricdhtung derfelben, sum Radiven, Jeidynen oder Scjreiben nad

Art der Rithographie, auf demfelben. + ¢ + o & o o o o

2) Die Wereitung der verfdhicdenen Aepgrinde, bder Kreide, der in:
ten und des Prdparirmitteld u den verfchiedenen Manieven dev

Metallographic und ded Ueberdrucks. « o o o o o o o &
a) Havter AeArUnd. o o o 4 o o v o v @ s e e e
b) Weidher AehHGTUND. o « o o o o o o o o o o o o
¢) Jinte um Stiggiven auf Metallplatten. + « o o o o o «
d) Jinten gur Federzeidnung auf Metallplatten, + « o o o &

Qinte zur vertieften Federzeidhnung. « o o o o o o o
€) Ueberdruc-Tinten. o o v v o o o e o e e 00 4 4

Ucberdruct - Finte zum evhabenen Ueberdruct auf Cifen und Jink,

Ueberdruct= Tinte sum vertiefteri Ucberdruct  auf 3ink, . .

£) Ghemifde Kreide gur Kreideseidynung auf Gifen und 1} | AP
g) Dectgrund zur BVerbefferung felerhafter Stellen in ber Gravir-
manier auf Gifen und 3ink, ¢ ¢ ¢ o 4 0 e e e e . o
h) Prapavivmittel, < o ¢ ¢ o o v 0 e o e e e
3) Dic verfchicdenen Manieren der Metallographies ober bdie erba:
bene ober vertiefte Fedevzeidhnungs bdie erhabene oder vertiefte
Rreidegeidhnungs die Aquatinta, bdie tufdartige Feverzeidnungs
baé Graviven und Aegen, und der erhabene ober vertiefte Ueber:
dpruc auf Gifen und 3ink, « + . . 4 o .
a) Grhabene Feverzeidynung auf Cifen und Sink.
b) Vertiefte Febergeidmung auf Sk Vi
¢) Grhabene Kreidegeicynung auf 3inf, .+ 4
d) Qertiefte Kreidegeihnung, + & o + o
e) Aquatinta= oder Jufdymanier, + o + o+
£) Die tufdjartige Federgeihnung, . . .

& e .

. .
. - .
. . .
. . .
. . .
. . .
. .

“ o o o o+ o
e« o o s,
DR

“ o o o

36

37
40

43

48

51

|

1181 &1

| 8




g) Das Graviren und Aehen, o + o v o o+ o
h) Grhabener Ucberdruct auf Steine und Metallplatten. « . g
i) Werticfter Ueberdruct auf Jinfe » o « F o 0 o 0 0 68

Sedyfter Abfdynitt.
Ueber die medhanifthe Druckart von Metallplatten und Befdyreibung

einer neuen, vom BVerfafjer erfundenen, elaftifchen Druckpreffe. 69
1) Bereitung des Dructfivniffed. + o v o ¢ o o o o

R e

2) QBereitung bder verfdjiedenen Dructfavben. o+ « « « « o 4 4 70
3) Befdyreibung einer elaftifdhen Walzenpreffe fitr die bier angegebenen
metallograpbifchen Axbeiten. o o « o & o o o o o o o . it
4) Ucber bdie Bervidtung des medhanifdien Drucked bei Kupfers,
Stabhl:, Aquatintaz und verticft. gravivten Cifens ober Jink-
BB s 03 dlbire o ibiisl sl T oitetn vy St n T ey AR
Giebenter Abfdhnitt.
2= 4D

Ghemifhe Druckart von Metallplatten. . + + « « o &

Walgen zum SHWATIEN. o o ¢ o ¢ v 9« o R




S - = - e e,

Budyer - Anzeige.

Sn der G, Baffefhen Budyhandlung in Quedlinburg,
fo wie in allen ubrigen Budhandlungen Deutichlands find
ju baben:

Pet. Delefdamps: BVolljtandiges Handbucy der

Gravictunit,
enthaltend grimbdliche Belehrungen iiber die Aehwaffer, bdie
Aepgrinde, die Platten und die Gravivmafdyinen. Fir Kup-
fer- u. Stablftecher, Lithographen, Graveurs, Holz=, Sdrift-
und Stempelfchneider 2. Deutfdy bearbeitet und mit Jufapen
verfeben von Dr. Ghr. Heinr. Schmidt. Mit 8 Tafeln
Abbiloungen in Steinftich. 8. Preis: 1 Tplr. 8 Gr.

Der Verfafler fagt daviber unter Andevem in der Bor-
ede: ,,Die Gravivfunft, welde feit langer Jeit der Gegen-
ftand unferer Forfdyungen und unfjerer Bejdaftigung war, ift
vielleicht trop ihrer Berbindbungen und ihrer genauen Begie=
bungen zur Chemie die eingige Kunft, welde nod) nidyt von
diefem Gefidytspuntte aus betradytet yorden ift.«

LDie meiften Kupferftecdier, wie gefdhict fie audy in
ibrer Kunft fein mdgen, wiffen {ih nicht iber einen grofen
Theil ihrer Operationen Rechenjdhaft su geben. So erfla-
ven fie fid) 3 B. nuv auf eine matevielle und medyanifche
Weife die Cricheinungen, welde vorgehen, enn ein dhemi=
fches Agend auf eine Metallplatte gebracht witd.  Wie oft
madyen fie ihre Arbeiten vergebend, woeil fie die atmofphari-
fhen Leranderungen, die verfdjiedenen Grade der Warme,
pen merbroiiedigen Ginfluf, den die Gleftricitat und das Lidyt
auf ihre Platten und auf die Befdhaffenbeit der Aehwaffer
audtiben, nicht genau zu windigen verftehen? Wie oft find
fie nicht audy gendthigt, ihre Avbeiten von vorn anzufangen,
ihre Seit ju verlieven, fo wie ihre Platten und die Frudht der
Arbeit, auf weldhe fie die grofite Sorgfalt gervendet haben?
Diefes waren die Grimde, welde uns beftimmt haben, alle
unfere Unterfudyungen auf biefen Punft zu vidhten und diefe




k()

fice audgufillen. Dad Werfahren, weldyed wir beobadtet
baben, {dien und einem Werfe angemeffen ju fein, weldes
gleidhfam ein Repectorium fiwr alle Avten der Graveurs bil-
den foll.

»Wir haben mit ummterbrochener Beharelichleit das
praftijche  BVerfahren der audgezeidynetften Kinftler in allen
Gattungen dev Gravitungen beobadhtet; wir {ind im Stanbde
gevwefen, uné mit ihren Iheorien gans vertraut u maden,
ibre Bemerfungen su vernehmen, ihnen Rathfdlage und Cr=
Elarungen dev chemifdhen Cricheinungen ju geben, die bei ihren
Operationen einutveten pflegen.«

»Ueber alled, was auf die praftijde Ausfihrung der
Gravicfunft Bejug hat, fprechen alfo jene Kunftler {elbft,
und nidht unfere Stimme ift e8, die Der Lefer vernimmt. Die
Kenntniffe, weldhe wir erlangt haben, dienen und blof, um
mit Unparteilidfeit u urtheilen und in den Meinungen diefer
Kinftler dasdjenige, wasd nur bdie befondere Meinung ded
Menfchen ift, von dem zu unte{dyeiden, wad man ald Prin-
cp Der Kunft betrachten Fann.*

»3n Der Ueberzeugung, daf fir die Sdhonheit und
Vollendung eines Stidyes aufier der GefchicklichEeit ded Kiunft-
lerd noch drei Dinge unentbebrlid) find, namlidy: die Platte,
der Aesgrund und dad Aepwaffer, bhaben wir unfeve
gange Aufmerffambeit auf diefe drei Hauptgegenftande gerid-
tet, und werden in unferem Werfe alle die dyemijdhen Unter=
fudyungen mittheilen, die wiv angeftellt, fo wie die verfdyie-
Denen Modificationen und Vervollfommnungen, die wir her=
beigefubrt haben.  Cndlid) befdyranfen wir und nidyt blof
parauf, den praftijhen Theil Der Kunft in allen feinen Ein=
selnbeiten dDarzulegen, fondern wir werden audy bemubt fein,
auf eine bimbdige und flare Weife die Eridheinungen zu erfld-
ren, die wabrend der eingelnen Operationen des Gravivend fid)
cinftellen.  Diefes ift die Aufgabe, welde wir uns geftelt
baben; wnd wenn wir durd) unfere Crfahrungen und durd)
unfere Arbeiten im Stande gewefen find, zur Vervollfomms=
nung diefed inteveflanten Jweiges bder fchonen Kinfte einiger
mafien beizutragen und dem Werlangen, wie den Winfden




per Kimftlet 3u geniigen, fo witd uné diefes Ddie {dydnfte
Belohnung fein.

Befdhreibung dev Avt und Weife, den
lithograpbhifden Buntdruck
mittelft Gined Steind mit Cinem Abbruct zu bewirfen. Grfte
Manier: Sdhablonen=Drud. SBweite Manier: IJrid=
Drud. Von G. Ballerftedt. gr. 8. geb. 12 gGr.

Gine fir lithographifde Anftalten hocdft wich:
tige Sdyift, da batin dag ganze Geheimnif mitgetheilt wird.
Aug. Andr. Sdhinemann’s

praftifhe Metallurgie,
fie DHittenbeamte, Goid=, Silber= und andere Metallavbeiter,
Mechanifer, fo wie Gewerb= und Realfchulen. Mit 8 Ta-
feln Abbilbungen. gt. 8. Preig: 1 Thiv. 4 gOGr.
Gine hddyft brauchbave und ihrem Bwede fehr - entipre=
chende Schift, bie indbefondere Gewerbjchulen und dem an-
gebenden praftifchen IMetallarbeiter fehr zu  empfehlen ift.

Damemme’s prattifdes SHandbud) der Fabrifation und
Bearbeitung ded

: S tabl s
Deutfdy bearbeitet von Dr. ] § Hartmann. Mit 10
Safeln Abbildungen. 8. Preis: 20 gGr.
Dicfes Werf enthalt ¢ine Menge neuer  BVerfuche und
Beobachtungen, die fir alle biejenigen Kimfte, weldhe in
Gtahl zu arbeiten haben, von per allerhochften Widhtigeit
find. Der Berfaffer war feit langen Sabren ein witklidyer
praftifcher Arbeiter; feine neuen OMittheilungen find daber
aud) eingig und allein in einer fidhern Praxid begrindet.
M. Payen’s populdres .@anbigud) et
indbuftricllen Ghemite.
Fie Kinftler, Rabrifanten und Gewerbreibende aller Art.
Rerdeuticht von Dr. J. Hartmann, 2 Bande,  Mit 2
Fafeln Abbilbungen. 8. Preis: 1 Iphlr. 12 g6
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