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Borwort

Seitbem wiffenfeaftliche Kenntniffe in die Werbftdtten bee
Kinftler und Handwerfer €ingang gefunden baben, ift in
den Kinflen und Gewerben ein grofes und rafdhes Forts
fdyreiten allgemein bemerfbar gewefen.  Grundlage alles
Sortfhreitens find gegenwartig  folide Kenntniffe.  Diefe
Wabrbheit wird in allen Theilen dex gewerbtreibenden Welt
anerfannt ; {iberall will man ben Sdylendrian verlaffen und,
wenn auch nicht Alles analyfiven, doch wenigftens Alles-ver-
fteben; RNiemand will den Cxfolg feines Gefchdfts dem Su-
fall {iberlafien. Diefe Bemerfung leidet ebenfalls auf bdie
Sabrifation irdener Gefchirre, - gany befonders aber auf die
Berfertigung der Scymelztiegel ihre Anwendung, die fir fo
viele Wiffenfdaften, Kinfte und Gewerbe gang unentbebr:
lidh find, und ungeachtet ibhrer enormen Confumtion verhdlt-
nipmdgig erft an wenigen Orten Deutfchlands fabricirt wer:
den. €8 ift aud) befanntlich nodh) nicht lange ber, bdaf
Sranfreich durch die Beftrebungen patriotifher Manner und
befonders durch Bauquelin’sg und Berthier’s Analy-
fen bev beften beutfhen und englijchen Sdymeljtiegel dabin
gelangt ift, den grdften Theil feines Bevarfes an Schmel;z-
tiegeln felbft zu fabriciven. Noch immer aber befteht von
allen Seiten ber grofie Nadyfrage nadh diefem Artifel, befon:
bers nach guten Schmelstiegeln, die allen Aaforderungen
moglicdhft entfpredyen. Wir baben es deBhalb fiir Fein un-
verdienftliches Unternehmen gebalten, aud den beften Mate-
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rialien, welche die deutfche, englifche und feanydfifhe Literas
tur darbot, nicht allein Ddie Grundfdse zu entwideln, Die
bem angebenden Fabrifanten in viefem Fabrifationsweige
sum Fibrer dienen miffen, um erwimfchten Refultaten entz
gegenfeben 3u Eonnen, fondern auch die Berfahrungdavten,
bie Mafjenverfdke, die Mafdyinen und die Brenndfen ju be:
fchreiben, welcdpe fich bereitd durdy Grfabrung al3 erprobt
und empfehlungdwerth davgeftellt haben.

Die hauptfdchlichften Materialien, welche wir bei diefer
Nvbeit benust haben, find mebre Artitel aud Rees’s Cy-
clopaedia, Gray’8 Operative Chemiste, die trefflichen Ar=
titel Brongniart’s im Dictionnaire des sciences naturel-
les Tom: III. (,,Argile®) und im Dictionnaire technologique
Tom. XVII. (,Poteries*), ferner verfdhiedene neuere Schrif=
ten Baftenaive Daudenart’s, Dumas’s Chémie
appliquée aux Arts und Dr. Shubarth’s Clemente dev

technifchen Chemie.

gt




-

Inhalt

Grftes Capitel.
Seite

Bon den verjchicoenen Shonavten im Allgemeinen + + « « + 1
Bweited @apitet.
Ucher die Analyfe der Shonarten . + e ST
Drittes Gaptter
Bon den Cigenfdjaften guter Schmelztiegel und den Shonarten, wel:
dhe fich gur BVerfertigung derfelben eignen « « « v« 4 & o 11
Bierted Capitel.
Bon der Scharmotte und den dazu erfordertichen Mafdyinen . . 29
Fhnftes Capitel.
Bon der verfdyicdencn Art und Weife, die Sdymelztiegel zu verfers
tigen Bl e S R R RN
Sedhfted Capitel.
Bom Brennen dev Schmelgtiegel « « « o 4 4 4 4 o o 56

Anhang.
Befdyreibung  einiger  Drebicyeiben, weldge zum Aufdrehen der
Scymelxtiegel benugt werden e R e e 62







Crited Capitel,
Bon den verfchiedenen Thonavten im Allgemeinen.

Die Thonarten gebdren unter die fecunddren Gebilde bes
GrdEorpers, welde exft durch Serftorung anderer entfianden
find, und fommen in folgenden Eigenfchaften mit einander
ubevein:

1) Sie laffen fidy im Waffer zertheilen und bilden
damit eine fettige, 3abe Mafje, die Enetbar und formbar ift.

2) Sie werden durchs Trodnen fefter, bei einem paf:
fenben Feuerdgrade mehr oder minder bart, fo daf fie am
Stahle fogar Funfen geben. Jn diefem Juftande lafjen fie
fi nicht mebr mit Waffer vermengen.

An fich find die Thone unfchmelzbar, werben aber
fdhmelzbar durc) die Cinwirfung des Kalis, ded Natrons,
ves Baryted, ded Kalfes, des Bleiorydes, des Eifenorydes
ober Manganoryded und vieler andern Korper.

Die Thonarten und alle Gemenge, in welchen die Thon:
erde vorberefcht, fdywinden im Feuer und verlieven dabei
cinen Sbeil ibres Gewichted, was man dem Berlufte eined
beiled des Wafjers zufhreibt, welches fie mit grofer Ge-
walt uriidhalten und nur im beftigfien Feuer gang fabren
Lafjen.

i Shrer Verwandtfhaft fiirs Waffer verbanft bie Ihon-
erde die Gigenfchaft, diefe Flitffigkeit mit Lebbaftigfeit und
felbft einer Art von Sifdhen an fidh su ziehen und, wenn
man fie an die Sunge bdlt, gleidhfam anzufleben. Un:
veine ocherhaltige Shonarten geben einen eigenen uns
angenebmen Geruch von fidh, wenn fie angehaucht werden.

Die unveinen Thonarten enthalten uberfchirffige Kie:
felerde (Sand), woburd) ihre Bildfambeit und IJdpigkeit

1




2

permindert wirdy ferner Cifenoryd, weldhes fowobl im
ungebrannten, al8 im gebrannten Suftande die Favbung be
dingt und audy die Maffe leichter fchmelzen madht; S dhwe:
felties (gefhwefelted Eifen), weldyer durdh feine Serfesung
einen Gehalt an Cifenoxyd bedingt, NRiffe und Licher zur
Folge hat; Fohlenfauren Kalf, der beveutende Schmelz:
batkeit bedingt; Talberde, die befonderd auffallende Fet:
tigkeit, feinesweges aber Sdymelzbarfeit evzeugt; und endlich
Ueberrefte von jerfidrten Pflangentheilen, die
beim Berbrennen leere Ndume u. f. w. geben.

Brongniart theilt die Thonarten ein in 1) feuer:z
fefte oder feuerbeftdndige, 2) in fomelzbare, 3) in
aufbraufende (v. b. folche, die foblenfauren Kalf enthals
ten), 4) in ochevige.

A. Die feuerfeften Thonarten find in feinem Ofen=
feuer su fchmelzen, fchwinden betrdchtlich beim Brennen,
find mitunter wenig bindend, entbalten Feinen oder auferft
wenig foblenfauren Kalf und brennen fich Defhalb weif. Ju
diefen Tbhonarten gehort:

1. Der Kaolin over die Porzellanerde, welde of=
fenbar burch die Serfeung Des Pegmatit, einer Felsart, die
aug Feldfpath und Quary zufammengefest ift, entftanden ift.
Die Kaoline find jerreiblich, mager anjufithlen und nidht
geneigt, mit TWafjer einen Teig su bilden. Bon fremden
DBeftandtbeilen gefchieden, find fie im Feuer der Porzellan:
dfen unfdmelzbar und nehmen durd baffelbe feine Farbung
an. Sie erbdvten davim, wie bdie brigen Zhonarten und
vieleidyt nody mebe, allein fie nehmen Feine Aggregation
an, jum wenigften wenn fie vein find. Die echten Kaoline
baben faft alle eine fdydne weife Farbe; manche ipielen in’s
Gelbe oder ind Fleifchrothe.

Raolin findet man zu Aue bei Schneeberg, weldyes Laz
qer jedoch jetst ecfchOpft ift; su Sebdlif bei Meifiens bei Mol
fm Gaalfreife unweit Halles 3u Beiderfee die fogenannte
Gennewiier, Sebner:Porzellanerde, welche dev Porpbhyrfor:
mation angebdrt; zu Strebel am Fupe des Jobtenberges in
Glefieny tm Bairifchen Randaerichte Wegfcheid im Unters
vonaufreife zu Obernjell und Diendorf unweit Paflan; 3u
Saint < Yrieur = lazPerche, 5 Meilen von Limoges, zu Cpieur
bei Gherbourg; su Alengons in Cornwall bei St. Austle;
u Tregoningbill bei Helftone, wo 8 ein Jeldfpath rveichex,
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verdnderter und aufgeldfter Granit iff; in China und in
Japan.

2. Pfeifentbon, plaftifher Thon, bildfamer
Thon. Cr ift fehr zabe, fanft und faft fettig anzufiihlen,
lagt fich mit dem Finger poliven, nimmt mit Wafjer grofe
Gefhmeidigleit an und giebt einen zaben Jeig. Im Pors
sellanfener ift er unfchmelzbar und nimmt darin eine grofe
Seftigleit an. Unter den Varietaten des Pfeifenthons blei:
ben mancdhe im Porjellanfeuer weiff, oder verlieren, wenn fie
eine anbere Farbung batten, Ddiefelbe; andere Varictdten
werden juweilen ziemlich roth. Cv befteht aus Kiefelerde,
Ihonerde und fehr wenig Cifenoryd.

Die bauptfachlichften Fundorte des Pfeifenthonsd finden
fich weiter unten ausfithrlicher angegeben.

3. Kollyrit. Diep ift eine unfchmelzbare, weifie, 3iem=
lich 3abe Shonart, aus ver fich dag Wafjer durd) Sufams
mendriifen berausprefien 1aft, welche tvrigens eine gew:fje
Duantitat diefer Flifligeit mit grofer Gewalt jurirdpalt.
Sie lagt fidy obne Aufbraufen in Salpeterfaure erweicyen,
abforbirt Dag Waffer mit Sifchen und wird nach Art dex
Opale gany oder zum Jheil durchfichtig. Man findet den
Kollyrit im NegierungébezivE Merfeburg bei Weifenfels,
wo er 45 Theile Shonerde, 14 Zheile Kiefelerde und 42
Theile Wafjer enthalt.

4, Gimolit, eine derbe erdige Mafle, graulid - weif,
wird an der Luft allmablig rdthlich, findet fich auf der IJInfel
Argentieva (dem alten Gimolis) nachft Milo und wird von
den Bewohnern jum Wafchen und Reinigen der Kleider ge-
braucdht. Cr bejtebt aus 26,5 Thonerde, 54,0 Kiefelerde,
1,6 Gifenoryd, 5,5 Kali, 12,0 Wafjer.

5 Gteinmark fommt vor theild in Afterfryftallen,
theild derd, bat einen grofz und flachmufcheligen Brudy, ift
matt, grau, roth von Farbe, flectig und fireifig, aeud fettig
angufiiblen. €8 findet fich im primitiven Gebirge, wo e8
im  Mandelftein = Vorphyr und Grauwade Gangtriimmer
ausfilit,

6. Leichter Thon, ein gany befonderes Gebilde,
denn er {hwimmt auf Waffer, fo lange er nicht Waffer
abforbivt bats er giebt ein fehr feines hartes Pulver, zum
Pusen von Silber febr gecignet, gleich dem Jripel, zerfall
im Wafjer faft gar nidt, fdmilze nicht im Porzellanfeuer,
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fdhwindet um 0,23, erhdlt grofe Harte und Dichtigkeit.
Man bat folhen Thon 3u Santa Fiora in dem Gebiete
von Giena im Grofherzogthume Qosfana von afchgrauer
Farbe gefunden. Gy beftand aud 55 Kiefelerde, 15 Zalferde,
14 Waffer, 12 Thonerde, 3 Kalf, 1 Gifenoryd. Man hat
ibn jur Fabritation fwimmenbder Badfieine verwen:
bef. Gin abnliched Foffil bat man audh in den Wonts Goi=
rong im Departement de IArdeche gefunden, und fertigt
cbenfalls leichte Badfteine und Siegeln davaus.

B. Sdmelzbare Thonarten.

1. Die Bergfeife ift fehr weidh, mild, fettig anjuz
fliblen, exlangt febr leicht Fetrglan, ift fchreibend, hangt fich
an die Lippen, hat einen erdigen Brudh, eine blaulich=graus
und yechichwarze Farbe, findet fich in agen mit Lehm und
Ihon gefchichtet, am ndrdlichen Abbange des Shiinger
Falved, in Polen, Sdpottland, unweit Dillenburg im Naf=
faufchen.

9. TWalfererde, eine weiche, jerreiblidye, grobz und
Fleintdrnige Maffe, das Refultat von erfestem Diorit und
Dioritfchiefer, graugrim, gelbgray, ftets unrein, glanzlos, ers
pdlt durd) den Gtrich Fettglang, fiahit fich febr fettig an,
bangt fich nicht an vie feuchte Junge. Eie serfallt im Wafjer
fchnell unter Aufftofen von uftblafen ju einem javten Pul=
ver, bildet einen Brei, der fich nicht formen 1agt, fdmilzt
in ftarfer Hige 3u einer braunen Maffe. Man findet fie
bei Bridhill in Staffordfbire, pei Woburn in Bedfordfbire,
bei Ryegate in Surrey, fie beftebt aus 53,0 Kiefelerde, 10,0
Fhonerde, 9,79 Gifenoryd, 1,25 Falferde, 0,5 Kalf, 24,0
MWaffer, eine Spur Raliy in der Graffchaft Kent bei Maid=
ftone, Petworth, auf per Infel Stye in Sdottland. Jbve
Ausfubhe ift bei Qebensfirafe verboten. Sn Sachien bei Rof=
yoein, in Sclefien bei Riegerddorf (Spuren ju Freienwalbde,
Neuftadt: Ebergwalde, 3u Droffen, Gleifen unweit Sullichau).
Man wendet diefe Erde jum 9Balfen der Judhe, jum Fled:
audmadyer aud wollenen, feidenen Seugen anj bie Wirkfam:
Reit liegt darin, Daf bie Walkererde fich fbmell und febr fein
im Waffer zevtheilt, und dadurch Fett abforbirt, weBbalb
aucdh) manche anbere Ihonarten bierzu mebr ober minbder
brauchbar find, nur ditefen fie nicht gu fett und nicht 3u fanz
vig fein, weil im erften Fale fie fidy im Waffer nicht fehnell
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sevtheilen, und im weiten Locher im Juch beim Walfen
entftehen.

3. Der Topferthon, Die bierher gehorigen Ihon=
arten haben mebr oder minder AchnlichEeit tm Aeupern mit
dem feuerfeften Thon, fie find aber weniger derb, mebr zer:
veiblich und weichen im Wafjer leichter auf. Nidyt wenige
find farbig und verlieven ihre Farbung Feinedwegs durdhs
DBrennen, fondern nehmen vielmehr eine febr hochrothe Farbe
an. Ginige Arten bringen mit ven Sduren ein leichted Aufz
braufen hervor und diefe ndbern fich fo febr dent Mergeln,
daf es fcywer iff, fie davon 3u unterfdyeiven. Durd) den
Kalt und daé Gifen, welches diefe Thone enthalten, werden
fie fchmelzbar bei einer Hise, die juweilen weif unter Der
ift; welche die vorber genannten Thonarten aughalten Fonnen,
ohne eine Verdnderung zu erleiven. Man unterfcheidet
magern ober furgen Tbon, Dder febr veich an Kiefelexde,
und fetten, langen, bder febr reich an-Thonerde ift. Diefe
Thonarten find fehr weit verbreitef.

4 Sdieferthon, ein verbdrteter Koblenfioff ober
Gropech entbaltender Thon von vidfchiefrigem Sefuge, piem:
lih cbenem DBrud), grauer, ing Braune, Rothe .unb
Sdywdrzliche fibergehender Farbe, giebt, angehaudpt, einen
ftarfen Thongeruch, erweicht in MWafjer, quilt auf und
serfallt langfam (wodurdh e fich vom Lhonfchiefer unterz
fcheivet), brauft mit Sduren auf, enthdlt nicht felten viel
S?mi?emms und fchmilzt im Feuer gu einer braunfhroarzen

affe.

C. Kalfhaltige Shonarten.

1. Shonmergel. So nennt man ein Gemenge von
Fhon und Foblenfaurem Kalf, worin jedoch erfterer vorwal:
tet; waltet leterer vor, fo heift dag Gemenge Kalfmer:
gel.  Der Thonmergel ift grau, gelblich-weif, grimlich, voth:
lich, brdunlich, gefteeift, geflectt, feft, weich oder auch perreib:
lid. Gr brauft mit Sduren auf upd gibt im Waffer febe
bald eine teigige Maffe von binlanglicher Bindung. €t
wird bauptfachlich in dey Tdpfevei benufst und bitdet bie
madtige Grundlage eines grogen Theils von RNorddeutich=

no.
2) Lehm ift ein mit Duarsfand und Gifenocher, zu-
weilen aud)y mit foblenfaurem Kalf gemengter Thon. (&13
ift weich, zeveeiblich, gelblichbrauy, geflect und geabert, brennt
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fih in mapigem Feuer hart, wie Topferthon, wund erhalt
eine {dhmugig rothe Farbe. In hihern Hisegraden fchmilst
er. Gr faugt ftarf Waffer ein, weicht in lesterm auf und
bilbet eine breiige Maffe. Gebrannt und ungebrannt findet
er in der Baufunft vielfache Anwendung.

D. Oder enthaltende Thonarten.

1. Der Nothel iff eine innige Mengung von Zhon
%nbbrotl)em Gifenocher, von brdunlichrother oder blutrother

arbe.

2. Bolus oder Siegelerde bat eine rothgelbe, braune,
audy geflectte Farbe, fubhlt fich fettig an, Flebt an dev 3unge,
brennt fich hart, obne leicht zu fhmelzen. Man fertigt in
der Tiwbei Pleifentdpfe und pordfe Gefafe zum Abkublen
von Waffer und Wein davaus. Cr findet fid) auf der In-
fel Stalimene (fonft Lemnos, daber auch der Name Lem:
nifde Grde, und weil fie gereinigt mit einem Siegel be:
orucft wird, ver Name Siegelerde, terra sigillata),
ferner in Schlefien ju Striegau und Liegnisy, u Safebithl
bei Gottingen, Habichtswald bei Caffel, tn Bohmen und end-
lich bei Siena. Bu den Thonarten vechnet man ferner nocy:

3. Den gelben oder braunen Dder, weldes tho
nige, durch gelbes und braunes Cifenorydhydrat gefdrbte
Mafjen find.

Jweited Capitel.

Ucber die Analyfe Der ThHonavten.

Nach den dufern Kennzeichen, die Feuerbeftandigkeit
und Braudhbarfeit eined Thonesd yur Fabrifation der Schmelzs
tiegel beurtheilen wollen, fetst bdufigen und nadhtheiligen
Taufdhungen aud, die man permeidet, wenn man dagegen
den Thon einer Bebanblung unterwirft, die feine demifden
Gigenfdhaften jur SKenntnif bringt.  Diefe Behandlung
nennt man die chemifdye Analyfe. Sie fann fowohl
auf dem trodnen, al3 quf dem nafjen Wege angeftellt wer-
ven und giebt ad befle und ficherfte Mittel, mit Sewifbeit
tber die Brauchbarkeit eines Shones urtheilen zu Fonnen.

Die Thonarten, von denen man bei der Schmelztiegels
fabritation Gebrauch madht, baben gewdhnlich Kiclelerde,
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Thonerde, Foblenfauren Kalf und Eifenoryd, juweilen aud
Falferve und Schwererde ju Beftandtheilen, welhe beide
lebtere jedoch nicht ju berircfichtigt oerden brauchen. Wenn
man nun irgendwo einen Thon aufgefunden bat, fo unters
fucht man juerft den Boben ded Fundorted, um daraud
fiber die Beftandtheile ded Thones ein vorldufiges Urtheil ju
erlangen. Ja man pritft aud)y wobl den Thon felbft durch
Befeuchtung mit Salpeterfdure oder Schwefelfaure. Bemerkt
man ein Auforaufen, fo entbdlt er Eoblenfauren Kalf, bemerft
man dagegen Fein Anfbraufen, fo liegt hierin ein Beweggrund
meby, eine weitere Unterfuchung mit ihm vorzunehmen.

SMan fucht nun den Waffergebalt ded lufttrodnen Thos
fned und ven Grad feiner Schmelzbarfeit ju beftimmen. 3u
diefem Bebufe [dft man ein Fleined Stiik Shon an einem
por Staub geficherten {dhattigen Orte trodnen, wagt €8
aldbann genau, giebt e3 in einen guten beffijhen Schmels-
tiegel, den man mit einem Dedel bededt, fesst den Tiegel
auf eine Unterlage in einen gut gichenden Schmelzofen des
Qaboratoriumé und unterhdlt mehrere Stunden lang ein befs
tiges Feuer, weldyes man endlidy ausgehen 14Bt, nachdem die
Hige 90° bis 100° Wedgwood erreicht hat. Nachdem der
Tiegel erfaltet iff, unterfudt man das in demfelben befind=
lihe Tponftiid. Wenn e8 weif und obhne Sputen von
Sdymeljung geblieven iff, fo enthdlt ber Thon wenig Eifen=
oryd, Ddenn man nimmt an, Daf €8 in’ ver Natur feinen
Thon giebt, ber nicht einen fleinen Theil Eifenoryd entbalt.

Der Waffergebalt des [ufttrodnen - Thones wird auf
bie Weife ausdgemittelt, daf dad gebrannte Lhonftad abers
mal gewogen wird, wo dann Die Gewidhtsdiffereny den
Wafferverluft angiebt. ;

®Bis jetst Fennt man zwar den Waffergebalt ded l[uft-
trofenen Thoned und den Umftand, bdaf er feinen Foblens
fauven Kalf enthdlt, aud) in einee Hige von 100° .
nicht fymelzbar ift, jedoch find nody immer die eigentlichen
Beftandtheile und ihre BVerhdltniffe ju einander tinbefannt.
Diefe Fann man nur durd) die demifche Analyfe audmitteln
und verfabrt fite diefen Swed folgendermagen:

Den gebrannten Thon reibt man in einem Porzellan:
morfer ju einem unangreifbaren Pulver und mengt davon
5 Grammen mit 15 Grammen fein geplilverter reiner trods
ner Poftajbe. Am beften und innigfien bewirft man die
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Mengung auf einer mattgefchliffenen Spiegelglasplatte mittelft
eines gldfernen Ldufers. Das Gemenge giebt man bievauf
in einen Platintiegel und 1at nicht bas Geringfie davon auf
ver Glastafel suviick, wovauf der Tiegel gut jugedectt in den
Schmelzofen des Laboratoriumd gefesst und mit  glithenden
HolzEoblen umgeben wird. Eine halbe Stunde bindurch wird
daé Feuer fhwach unterbalten und dann die Hike nacy und
nach gefteigert, damit im Augenblid der chemifchen Vereiniz
gung ber Maffe im Tiegel diefelbe nitht iaberfchaumt, Wenn
das Schdumen voritber iff, fo fieigert man die Hige, indem
man bden Jiegel und feinen Tedel gany mit Koblen um:
giebt. Man [aft ibn ungefdbr 3 Stunden in Dder Weifiz
gluth, vdbrent weldher 3eit jich alle DBeftandtheile des Tho:
ned aufgeloft haben werden.

MWenn vas Feuer etwad nachldft, hebt man mittelft der
Bange den Platintiegel aus dem Ofen und 0ff, nadydem
er erfaltet ift, mit einer reinen Stabiflinge den Jnhalt von
feinen Wandungen ab. Was fich nicht ablofen lagt, muf
mit reiner, eifenfreicr Hydrochlorjdure aufgeldft und in eine
Porzellanfchale gegeben werden.

Die aus dem Siegel erbaltene Mifdhung reibt man in
cinem Achatmdrfer duerft fein, giebt fie bievauf ebenfalls
in die erwdhnte Porzellanfchale und fest Hydrochlorfdure im
Ueberfchuffe su, worauf fich die Mijchung mit Hiilfe von
MWarme auflofen und endlich mit ver Flirffigheit einen diden
Brei bilden witd. Wahrend bdie Porzellanfdhale erwdrmt
wird, entweicht die Hydrochlorfdure in gelben Dampfen, bie
eingeathmet, fix die Gefundbeit nachtheilig find, wegbalb
man die Arbeit unter dem Mantel einer gut ziehenden Efje
pornehmen muf.

Nachdem der Inbalt der Porgellanfchale beinabe trodfen
geworden, gieft man nach und nady eine binreichende Menge
beifes deftillivtes Waffer ju und jwar vefto mehr Wafjer,
je mehr Sdure angervendet worden, damit beim Filtriven
va8 Filter nicht zerfreflen werde. Dex Filtrivtrichter muf
nothwendig von Glas fein und vad gldferne eylintrifche Ge=
fif, in welchem ev ftebt, eine binlangliche Grofe haben. Die
su filtrivende Flirffigheit wird durch eine weife LWolfe ge:
triibt fein, die jedoch im Filter juridbleibt. Die Porzellanz
fdbale wird mit etwad Ddeflillivtem Maffer ausgefpult und
vas8 Spitlwaffer ebenfalld ing Filter gegoflen,  So fupt
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man nah und nach duech Aufgiefen von deftilliviem Waffer
alle Saljtheilchen aud dem JInbalte ded Filters, - und wenn
alle Flifjigkeit von lesterm abgetropft iff, fo trodnet man
e$ bei gelinber Warme und fammelt mit dem Bart einer
Fever forgfaltig das weife Pulver, was wdibhrend des Filtris
rend auf dem Filter guritdgeblieben ift. Man glitht dafz
felbe gelinde aus und erfdbrt durd) Wagen dad Sewidht
ber Kiefelerde, welches der Thon enthalten hat.

So batte man nun einen Beftandtheil ded Thons ges
trennt und vem Gewichte nadh beftimmt.  In der filfrirten
Elaren Fluffigkeit find aber noch die andern Befiandtheile des
hons, die Thonerde, das Cifenoryd und die Kalferde ent:
balten.  Die beiben erften Beftandtheile laffen fid) durdh
Sufats von Ammoniaffliffigleit im Ueberfchuffe gugleich nies
derfchlagen. In bem Augenblide, wo Ddiefes gefdjieht, ents
ftebt in ber Finffigheit eine weife Wolfe und die Mifchung
nimmt die Farbe fdhlechter Milh an. Man fhilittelt dasd
Gias, damit fich dag Ammoniak tberall vertheilen Eann und
alle Thonerde voliftandig gefalt wird. Man fesit hievauf
ven gldfernen Zrichter auf ein reines: cylindrifdyes Slas und
filtvict die mildyige Fllffigleit durch ein in den Glastrichter
gelegtes Papierfilter, Der auf dem Filter bleibende Nick-
ftand ift vie Thonerde fammt dem Cifenoxyd, und je mebr
er Gifenoryd enthalt, defto dunkler ift feine gelbbraune Farbe.
Die abgetropfte Flnffigleit, welche die Kalferde des Thons
enthdlt, fest man einfiweilen bei Seite und begeichnet das
®lag, worin fie enthalten iff.

Wenn vom Filter nichtd mebr abiropft, fo breitet man
¢3 auf einer reinen Spiegelglagfcheibe aus, nimmt den Inbalt
befjelben mit einem elfenbeinernen ©patel duferft forgfaltig
ab und bringt ibn in ein reines grofes Glas. Jn Ddiefem
fibergicft man ibn mit einer binveichenden Menge von Kali-
auflofung, um die niedergefchlagene Thonerde jum Fweiten
Mal aufsuldfen. Das ECifenoryd, auf weldhed das reine
Kali Feine auflofende Kraft bat, bleibt {ichtbar in der Aufld-
fung fchywebend, fallt aber nach einiger Seit auf den Bobden
bes Glafed nieder, - aldbann fammelt. man. €8 aus der mit
peftillivtem Waffer binreichend verdimnten Aufldfung auf
cinem Papierfilter, {uft e8 mit deftillirtem Lafjer aus, trod:

‘net und wdgt 8 und erfahrt fo-das Gewicht ded Eifenory:

be8 im Thon,

i
i
i
;
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Die Fitiffigleit, voeiche die durch reines AekFali aufges
I5fte Shonerde enthdlt, von der fo eben dad Eifenoryd ab:
gefchieden worden, pracipitict’ man abermald durd) Ammo:
niatfliffigbeit, Tift den Niederfdhlag mit deftillivtem Wafjer
aus, filtrivt ihn, trocnet ihn, fammelt ibn forgfaltiy und
glitht ibn in einem bedecften beffifchen Schmeljtiegel dunkel:
roth. So erbdlt man-die Thonerde rein.  MWan wagt den
gegiiihten JInbalt ves Tiegeld und erfdbrt audy vad Gewicht
ves Thonerdegehalted im unterfuchten Thon.

@8 bleibt aun noch audzumitteln uibrig, 'ob und wie biel
ber Thon Kalferde enthdlt, und diefes erfahrt man aus der
bei Seite gefebten und befonders bejeichneren Fluffigteit,
aud’ weldhet man friher die Shonerde ausgefallt atte. Um
die Kalterde niederzufchlagen, fhirttet ‘man eine Auflofung
von Foblenfaurem Kali in die Flaffigeit, und wird diefelbe
algbald tritbe und nimmt fie eine weiffe Farbe an, fo ift
diefes ein Beweis, dap fie Kalferde enthalt. Man filtriet
dann vie Fiifiigleit, trodnet ven RNickftand auf dem Filter,
glibt und. wdgt ibn und erfihrt dadurc) dad Sewicdht des
Kalferdegebalts im Thon.

Gndlich fummirt man dag Gewidht der verfhiedenen
einelnen Beftandtheile, um 3u feben, in welchem BVerbdltnifje
fie au einander ftehen, und ob die Summe ved Gewidhts
ver Beftandtheile Yem Gewichte ves jur Unterfudjung genom:
menen Thoned gleicht.

Die demifdhe Analyfe ded Thons darf nidht an robem,
fondern an vorber gefchldmmtem und gehorig getrodnctem
S hon angeftellt werden, fonft hilft fie ju einer richtigen Be:
fiimmung des " Maffeverjases nichtd. Das porhergehende
Sldmmen einer abgewogenen NMenge ves Thones iff um
fo néthiger, a8 der Fabrifant dadurcy den Abgang erfabre,
den er bei der Benubung ded Thons im Grofen haben wird.

um Sidlufje diefed Capiteld geben wir nod) die Be:
fchreibung des Fleinen Schmelzofens, veffen man fich zu fole
den chemifchen Analyfen bevient.

Der gange Dfen befteht aus einem hoblen Gylinder Fig.
1. oben mit einer Kuppel verfehen. Er iff ausd feuerbeftan=
digem Thon verfertigt, den man ungefabr mit dem Oritten
Sheile neuer Scharmotte *) verfehst hat.  Der Dfen befteht
ous 4 Stiden, bdie in einander mit Falzen paffen. Der
unterfte Theil F, weldper gewiffermagen den Fup des Ofens
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bilbet, Bat eine oben gewdlbte Deffnung, durds weldhe die
Quft eindringt. Auf diefem Theile liegt ein {dheibenformi
ger RNoft, ebenfalld aus gebranntem Thon und mit 12 bis
15 Oeffnungen von 13 bis 14 Millimeter **) Durchmefjer
durchbrochen. Auf diefem Rofte liegt die Unterlage des
Sdmeljtiegeld und ringdum wird vas Brennmaterial ges
fehichtet.

Der yweite Theil G des Ofensd ift ganz hohl.

Der dritte Theii H hat vorn eine Fleine Deffuung, durdy
welde man bdie Koblen eintrdgt. Diefe Definung rird will-
Eithelich mittelft eined Stiifes Thon von gleicher Dimenfion
gedffnet und  gefchlofjen. Diefer Tponftopfel wird juge:
fhnitten, wenn ber DOfen noch weidy und feucht ift.

Der vierte Theil 1 bildet die Kuppel und dad obere
Gnbe berfelben ift fo eingerichtet, baf e8 eine Blechrdbre
aufnehmen ann, welde man, je nach dem nothigen Juge,
Pury ober lang madyt. e hober die RNohre, defto fharfer
ber Bug.

Der Ofen befommt etwa 22 Centimeter Durchmefjer
und 8 Decimeter Hobe.

Dritted Capitel,

Bon  ben - Gigenfchaften guter Schmeltiegel und ben
Tphonavten, welde fid) jur Berfertigung  derfelben
eignen, :

Obgleich die Schmeljtiegel nicht die Chre haben, unjere
Porjellanfchrdnfe, oder unfere Simmer ju sieren, fo find: fie
pennoch, binfichtlich der grofien Dienfte, Ddie fie taglich tau:
fend Gewerben leiften, die obhne Schmelztiegel gav nicht bes
fteben Eonnen, bem Menfchen von grofem Nuben. Die _
grofen UAnfalten, in welchen ®ufftahl fabricict wird, Die

* Der Unterfdhied swifhen wewer und alter Sharmotte wivd im
Berlaufe diefet Abhandlung nod) erdrfert werden.

+) SBir Haben in diefer Abhandlung und faft durdigingiq Ded metri:
{&en TMafed bedient, und wo davon abaewiden voorven, it theinlanbi:
fhed TMaf u veritehen, 1 Meter = 3,186199 bl Fuf; 1 Decimeter
— 3,82394 5l 8oll; 1 Gentimeter = 4,68813 HL, Siniens 1 Mili=
meter = 0,4588 thi, Linien,
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Bronyefabrifanten, biejenigen, welde in Kupfer, in Meffing,
in Gifen giefen, ferner die Sriftgiefer, die Soldfchmiede,
bie Schmudarbeiter, die Mingmeifter, die Mevallieud u.
f. w. bevienen fid) ibver beftandig und witcden in ihrem Be:
trieb gdn;lihy gehemmt fein, fobald ibnen oiefe trefflichen
GeféBe feblten, oder mehr oder weniger vollftandig die Gi-
genfchaften verldren, die fie vorzugdweife befigen.

et da glauben folite, daf die Schmelgtiegel, weil fie
nicdht ein Schmud auf unfern Zafeln find, ohne Studium
und ofne Sorgfalt verfertigt werden gonnen, jumal audh die
Qhonarten, aus denen fie angefertigt werden, {ich nicht dureh
angenehme Favben audjeichnen, Der wiirde fiy vennody febr
irren.  8enn audy die Schymeljtiegel fein Gegenftand des
urus find, fo nimmt dennodh ibre Verfertigung viel Falent
in Anfpruch, fobald man will, daf fie alle erforderlichen Duas
litaten in fich vereinigen.

Goll der Schmeljtiegel ald gut und tauglich fire Ddie
Quede fidh bevodbren, denen ev dienen foll, fo muf er dad
{dharfe Feuer eines Sdhymelzofens vertragen, ohne gu erfprin:
gen; ex muff das peftigfte Teuer aushalten, obne ju fchmelz
zen, ober {ich ju verziehen; die fireng fluffigfien Metalle,
wie 3 B. Cifen und Stabl, mifjen darin fo fluffig,
wie Waffer werdben; und endlidh muf man ibhn mit dex
Bange faffen, bdad Metall audgiefen, ibn wieber ing Feuer
fegien und die Operation mit bemfelben Schmelstiegel mebrs
mals pornehmen Ednnen, obne vaf er aufpoet, gang und
brauchbar zu fein.

Ginen guten Sdmelytiegel erfennt man am beften dar:
an, baf man ihn im Ofen rothglithend macht, vafd) hers
audjicht und fogleidh in faltes affer taudt. Sobald ev
nady diefem Eintauchen feine natirliche Farbe wicder erhalz
ten hat, fefst man ihn von Neuem ing Feuer, und wenn ev
i diefe verfdhiedenen Temyperaturveranderungen, ohne 3u erz
e fpringen oder Rifje ju befommen, audgebalten hat, fo tann
: man fagen, daf der Sdymelztiegel alle erforverticdhen  Cigen:

fchaften befit, um der Abwechfelung der Temperatur gro:

fien LWiderftand entgegenfefien 3u fonnen.
: RWir fagen mit Fleip »Abwechfelung der Temyperature,
i weil fehr gut der Fall eintreten tonnte, Daf ein Schmelztie:
i i ’ gel redyt gut abmedpfeinde Kdlte und arme vertrdgt, obne
: 3u gerfpringen, dap ev aber in einer feby hoben Femperatur,

i s AT S ETE——t
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wie fie 3. B. jum Shmelzen ded3 Stabled erforderlich ift,
nicht unverfehrt bleibt. Die Cigenfchaft der Schmelztiegel,
Abwedyfelung von Kalte und Warme zu ertragen, {dhliefit
nicht immer Ddiejenige der Feuerbeftandigkeit ein, fo Daf fie
die hochite Gluth obmne zu fhymelzen, audzubalten vermdgen.
Man Eonnte beinabe behaupten, bdaf tie eine diefer Cigen=
fchaften die andere ausfchlieft, und daf es bhochft fchwierig
fei, beide 3u vereinigen, daf aber eigentlich in der volfoms
menen Bereinigung diefer beiden Cigenfchaften die ganze Aufs
gabe und dag ganze Geheimnif der Fabrifation der Schmelz-
tiegel berube.

Bu bden Cigenfdiaften guter Schmelztiegel gehdrt audh
noch die, daf fie fich von den Subftanzen, die in ihnen ge:
fhymolzen werden, nidht leicht durchbohren laffen. Diejeni-
gen Gubflangen, welche am meiffen den Thon der Schmely:
tiegel angreifen und Boben und LWandungen anfrefjen, find
die Oryde ded Bleied und des Wismuths, ferner die alfali:
fchen Salze, wie 3. B. falpeterfaures Kali (Salpeter), Chlot-
natiium (Kochfalz), reined unterfohlenfaures Natron u. f. w.
Alle diefe Subftanzen durchbobren, wenn fie im Fluffe {ind,
die Scymeljtiegel mebr oder weniger fchnell, und in dem
Widerftande, den die Wandungen diefer Gefafe, dem Feuer
cined quten Schmeljofens ausgefest, leiften, berubt eine der
vorgitglichften guten Gigenfdhaften der Schmelztiegel.

Die berithmteflen Schmelztiegel find die Stourbrid:
ger, weldhe aud dem Ddortigen feuerfefien Thone, mit Schar-
motte vermifcht, verfertigt werden. Die grofen Gufftabls
fabrifen in @heffield fowie auf dem Sontinente fonnen diefe
Qiegel nicht entbebren.

Man bat mit fehr gutem Crfolge I Theil Coalspulver
der Maffe yucefest, um fie dadurd)y noch pordfer und weni:
ger dem DBerften audgefesit, zu erbalten. Gin folcher von
Anftey verfertigter Ziegel bielt 14 bid 18 binter einander
folgende Schmelzungen von Cifen auds ein Fiegel von
Smith aug Stourbridge:Thon, Coatd und Grapbit hielt
23 Sdmelungen zu 70 Pfund ECifen aus. Das Verbdlt:
nif beftand aus 8 Volumtbheilen Thon, 5 Volumtheilen Co-
afpulver und 4 Volumtheilen Reifblei oder Graphit. Diefe
Qiegel bielten die groften Hikgrade, obne ju erweichen, aus,
fo daf man Stabeifen in ihnen fchmelzen fonnte (155° big
157° 9W.) und ertrugen Semypevaturwedifel, ohne 3u berften.

e e i:‘:’t::;J
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Gine andere Mifdhung fie die Meffingfabrifation iff folz
gende: % Gtourbrivge : Thon, § Scharmotte, § Coakspulver,
¥ Peifenthons vie Maffe wird geprefit. (Sdudbarth’s Eles
mente der technifchen Ghemie Bo. 1. S. 516.)

Die heffifcen Tiegel fommen jundchft und wer:
den im Kurfiirfientbum Heffen ju Gropz und Kleinalmes
robe aué einem wenig Eifenoxyd enthaltenden, Kalferde:freien,
feucrfeflen Thon mit Sufafy von groberem Sanbde gefextigt.
Die Maffe witd mit wenig Wafjer angemengt, wefbalb fie
beim Srodnen wenig fchwindet, in eifernen Fovmen gepreft
und nacdy dem Trodnen maig ftarf gebrannt. Durch den
grobern Sand ift vie Tiegelmafje fehr raub, dbaber ju manchen
Operationen, als jum Schmelzen edler Metalle, unypraftifch.
Dagegen liegt bievin die ldngeve Daltbarkeit begriindet, ins
bem die Mafje durch dem grdbern Sand pords witd und
fich daber fchneller augdehnen und jufammenziehen fann, alé
dichtere Maffen. Man fertigt vreifantige Elenere, Fonifche
mit Gieffpige, Eleinere, mittlere und grofe. Sie baben eine
graugelbe oder rdthliche Farbe, Elingen, vertragen falzige und
bleiifche Glasflinfe ziemlicy gut, fdomelzen aber eber, ald
Stabeifen. Man bat vielfach verfucht, fie nachzubilden, aber
nicht jeder feuerfefie Ehon, nicht jever Sand ift dagu an
wendbar.

e fadbfifden Schmelztiegel fommen bden befjis
fchen an Gitte 3iemlich nabe, vorziglich die fchon von Ba:
filiug Valentinusd geriihmten TWaldenburgifden,
ingleichen die SEdlener, Birgelfden und Magdebur:
gifcen, Die fogenannten 9Ralbenburger Bihfen ausd
grauem Porellan oder Gteingeug vertragen im groften
Feuer Salze aller Art und fogar Bleiglas im Fluffe, mif
fen aber es fehr leidhten Serfpringend wegen nue alimablig
erwarmt und eben fo langfam wiedex abgefihlt werden.

Die Paffauer s oder NDpfer = Stegel, audhy Gras
phittiegel genannt, werden aud feuerfefiem Ehon und dem
aweifacyen. Gewidt, Reifblet gefertigt. PBeide werden mit
TWaffer innig gemengt, alsdann geformt, getrodnet und nicht
gebranut, fondern biof zum vollfommenen Austrodnen md
fig erwdrmt. Man fertigt breiecige und fonifche und be:
nennt fie nacy dem Markgewicht, 3. 8. Sehnz, Funfzehns,
Swanzigmdrfer u. f. w. Sie halten grofie Hige aus, ohne
3u fchmelgen, geopere, als die beffijhen Tiegel, evtvagen
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ftarfe Abwechfelung der Temperatur, ofhne ju berfien, Fons
nen defibalb auch mebhrmald gebraucht werdben. Sie dienen
sum Schmelzen von edlen Metallen, indem wegen ibrer
glatten Oberflache nichtd hangen bleibt, ferner jum Bronze:
quf, nidt aber jum Schmelzen falziger Materien, Glad wu.
f. w. Man fertigt diefelben nicht in Yp8, fondern in Hafs
neczell bei Pafjau, wo ficdh in der Nahe Graphit und geeigs
neter Thon findet. Befonders in den Mimzanfialten, wie
auch von Gold= und Silberarbeitern werden die Grapbittiegel
viel gebraucht; fie dienen audh jur Berfertigung tragbarer
chemifcher Defen.

Die bhollandifhen Sdhmelztiegel wibdexftehen
nicht nur einem beftigen Feuersgrade, jondern werden aud
von erfidrenden Subftanzen, die man darin {dhmelzen lagE,
nicht leicht angegriffen.

Porzellan: Schmelztiegel aus Meifeners
Glashafenerde oder aus Berliner: und anderer
feiner Porzellanmaffe, mit dergleichen Decfel, find
glatt, didyt und feft und balten, in irdene Schmeltiegel eins
gefest, ©Spiefiglas und Bleiglas im Flufje am langften aus.

Badifche Scdhmelztiegel geben in vielen Arbeiten
den beffifhen weit vor und verdienen defibalb noch gemeins
nitpiger ju werden, al8 fie es ju fein {deinen.

Wedgwood:Schmelztiegel, aud einem Ihone ju
Newcaftle gefertigt, find nuv bei einer fehr farfen Erhibung
der Gefabr, ju zerfpringen, ausdgefelst, dex man weder durd
einen Befchlag, noch durch den Gebrauch des Sandbades
vorzubeugen im Stande ift. Aber in ecifernen Tiegeln ein:
gefcloffen, balten fie gut aus. Auch lafjen fie nicht leicht
etwad durch, gefdyweige daf ein Beftandtheil von ihnen auf:
geldft werden follte.

Bon den fogenannten Chaptalfchen Tiegeln giebt
¢8 jwei Sorten. Die eine wird von zwei Theilen fehr feiz
nen Sanves, einem Jbeile fchwarzer Thonerde und von
cinem thonartigen Sanve gemacht, * ift fehr feuerbeftandig,
aber pords, Die pweite Sorte befieht aud einem Semenge
von Thon und Scharmbtte und ift, felbft in Glasdfen, einige
Monate durch brauchbar.

Hahnemann’s Schmelztiegel befiehen aus einem
gang weien Thone, der nicht mit Sduren brauft und aud
Demn vierten Theile geplilverten Talf. Siefind bavt gebrannt

=
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und follen als gany undurchdringliche und feuerfefie Gefdfe
sum Sufommenfdymelzen metallifcher Subftanzen voriglidy
anwendbar fein.

Der Analyfe Vauquelin’s und Berthier’s ver:
panft e8 auch jest Franfreich, daf e8 firr diefe unentbebrlichen
Gefafe bem Auslande nicdht mebr in fo bohem Grade jins:
pflichtia ift.  Hr. Vauquelin war ndmlich der Meinung, daf,
wenn fidh bdie refpeftiven Beftandtheile der Schmelztiegel:
maffe entdecden liefen, man durd) eine genaue Sufammens
feung derfelben das iel evreichen muffe. Da indeflen bie
Natuy felten Thonarten darbietet, die auf gleiche Weife ju-
fammengefesit find, fo wirde e8 ein wabrer ufall fein,
wenn man vollfommen und gany dasg fande, was man fuchte.
Man muf defbald 3u Mifdungen feine Suflucht nebhmen,
immer aber 3u Mifchungen mit Ibhonarten, die man fdon
genau analyfirt hat. Eben weil die dyemifche Analyfe aufer
dem Bereich der meiften Schmeljtiegelfabrifanten lag, bat
¢3 fo lange gedauert, ehe in Franfreich dergleichen Gefdfe
fabricirt vurden, weldye die oben bezeichneten Cigenfchaften
befisen.

Bauquelin’3 Analpfe dev beffifchen Schmelztiegel bat
folgendes Refultat ergeben:

SKiefelerde . . . . 69,00
Shonerbe -7 izt o0
e R R e e e [
Cifenoxyd . . -.." 8,00

99,50

Franfreich befist sn Foryes-les- Caur einen Thon, der
mit diefer Analyfe 3iemlich genau tibereinfiimmt., Man ver:
fertigt daraus trefflibe Glashdfen und audy ju Schmelstie:
geln fite verfdhiedene Swede wird ev jest baufig benubt.

Auch Bertbier hat die beffifhen Schmelztiegel mit fol=
genden Crgebniffen analyfivt:

Riefeleroe- % i .« 709
Shonerde . . . . 248
EEROEIN . o o
Lalferde (eine Spur) =
99,5 -

Bwifchen diefen beiden Analyfen befteht nur eine geringe

Diffeveny von % Kiefelerde, fcpon grofer ift die Differens
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bei ber Thonerde, benn fie betragt 2. Die lestere Analpfe
giebt Feinen Kalf und dad Cifenoryd betrdgt in der erfern
ungefabr § mebr, alg in der lehtern.

Soldhe Differengen witeden auffallend fein, fobald bdie
beiben Chemifer Scdymeljtiegel aus derfelben Fabrif analys
firt hdatten, aber e3 unterliegt vobl feinem Sweifel, daf €8
Shmeljtiegel aud verfchiedenen Fabrifen waren, deren SThon
fich nicht vollfommen gleich bleibt,

Nach einer vom Prof. Schubarth mit ungebrannter
Maffe eined beffifchen iegels angeftellten Analyfe liefen fich
aus 100 Jbeilen derfelben, welche beim {harfen Srodnen
4,83 Wafjer verloven, ausfchlammen:

Sanbis <5 0.0, 59,65
BRE ttooc s ein o 8621
und diefer gab:

Kiefelerde .- . . . 56,23
Shonerde . . . . 36,49
Kallesdee o 3v 0,68
Cifenoxryd . . . . 6,58
©puren von Falferde —

99,98

Hr. Baftenaive-Daudenart erbielt im Jabhr 1827
gu Birmingham ein Stitd von einem Stourbridger Schmelz-
tiegel, in welchem er hatte Stabl fchmelzen fehen, auch nach=
ber einige Stiicfe von folchen noch unbenubiten Tiegeln, und
man war endlich fo glitctlich, ein Stird des Thones 3u be-
fommaeit, aus weldyem diefe Schmelztiegel verfertigt werbden.
RNachdem er von der Neife suriicfgefebrt war, analyfivte er
auerft ven Thon uud exbielt ald Beftandtheil deffelben:

Riefelerde . . . . 6500
Shonerde . . . . 31,00
e v T A RN
Gifenorpd . . . . 8,50
100,00
Hierauf analyfivte ex die Scherben und erbielt:
StefelRebe oot 08
Thonerde - HETTHTTE0
Xall . vt i uk
GCifenorpd . . . . 2
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Man fieht, daf die Verbaltnifje dex Beftandtbeile im
Jhone des Schmelztiegeld ctwad anbderd find, und diefes
riibrt ohne Bweifel daher, daf man nidyt einen einzigen
Ihon fiie diefe Sefdfe anwendet, fondern daf man mebre
Thonarten mifcht, die im Vevgleich su einander reicher an
Thonerde, al8 an Kiefelerde find. Der Kalf ift um L Huns
dertel vermebrt und dag Eifen um 1L Hundertel vermin:
dert, was ohne Sweifel fir eine Mifchung fpricht.

Bis jetst haben alle diejenigen, welche fich eifrig mit dex
Fabritation der Schmelztiegel befchaftigten, gefunden, und
find Darin einftimmig, dag diegefchmolzenen Orydeund
Salze mehr die Kiefelerde, ald die Thonerde an:
greifen, und es ergiebt fich defbhalb aud diefer aligemeinen
Beobachtung, daf die Scthmeljtiegel um defto mehr fir die
Swede, denen fie dienen follen, geeignet {ind, jeméhy die
Daffe derfelben Thonerde enthalt.

Man muf fich allexdingd wundern, daf 8 fo lange ge:
dduert hat und erft in den neueften Seiten gelungen ift, ein
Problem 3u [Ofen, wad fchon weit frither bdtte geldft wer=
ven fonnen, wenn man davauf mit Aufmerffambeit geachtet
batte, wad fich fchon vor 2000 Jabhren jugetragen bat.
Fabricirten nicht die Phonizier fchon feit undenflichen Sei:
ten Glag und Kryftallz Die erdige Materie, bdie fie daju
verwendeten und durd) alfalifche Salze, wie durdy Dryde
aufloften, war weiter nidhts, als Kiefelerde in der Geftalt
reinen Sandes. Seit ten Jeiten diefes gewerbthatigen Bol
fes bid auf unfeve eiten bat nun Niemand daran gedadf,
die Kiefelexde durch Thonerde zu erfeien, weil man immer
fand, daf lestere Subftany von den Alfalien weniger ange:
griffen werdes und davaud batte man doch natitelich ju dem
Sdluffe gelangen mitffen, daf fich die Thonerde zur Fabri:
Eation der Scymelztiegel beffer eignet, als die Kiefelerde.

Um diefe Wabrheit noch mebr ju unterftiiben, was
vielleicht gar nicht ndthig ware, muf bemerft werben, daf
unter allen Sdymeljtiegelmafjen, welde bis jest analpfivt
worden find, bdiejenigen, welche die meifte Thonerbe enthiel-
ten, immer andh) Schmeltiegel geliefert haben, welde fir die
beften gelten.

Aus diefer Bemerfung gebt dad gange Geheimnif, gute
Sdmeljtiegel zu fabriciven, bervor; bdenn, wenn man der
Sdymelztiegelmafje fehr thonerdehaltige Subftangen zufest,
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ober aucy reine Thonerde, aus rdmijchem Alaun dargeftellt
u. f. w., fo Fann man aberzeugt fein, daf man fich auf rich=
tigem Wege befindet.  Diefes unterliegt allerdings Feinem
Bweifel, nur darf man dabei nidht Liberfeben, daf, wenn
man Dergleihen dyemifche Mittel anwendet, man aud 3uz
gleich den Preis der Schmelztiegel febr exhdht und folglich
feine Concurreny halten fann.

€s foll damit nicht behauptet werben, daf fiir febr
Eleine Schmeljtiegel, die in ben Laboratorien ju mifrochemis
fchen Operationen benufit werden follen, bdie Sache nicht
auszufiibren fei, vielmehr vathen wir dazu und werden fo-
gar cinige Verfdbe angeben, fobald von der Sufammenfe:
sung Ddiefer Mafjen die Rede fein wird. Aber fo viel ift
wobl ausgemacht, Ddaf ein ufay veiner Thonerde zu der
Maffe, aus welcher vie grofen Schmelstiegel, wie auch jene
verfertigt werden, in denen man grofe Quantitdten Metall
oder Glasg fdhmilyt, beinahe unausfubrbar fei, weil ver Fabris
fant dabei nicht nuv feinen Gewinn haben, fondern fogar 3u
Grunde geben witrde,

3n-allen diefen Falen muf man forgfam bemiht fein,
Ehonarten aufzufuchen, die moiglichft reich an Thonerde find,
wenn man Schmeljtiegel fertigen will, welche den gefteliten
Unforderungen  entfprechen. -~ Man hat dabei forgfditig 3u
vermeiden, daf Cifenoryd, befonders aber Kalf nicht 3u febe
im Thone vorherrichen; Ddenn diefe beiben Subftangen, von
benen legtere alfalifch iff, machen den Thon fchmelzbar und
untauglich fiir den Jwedk, von welchem bier die NRebe ift.

Die Thonarten, welche am weichften erfcheinen und fich
am fetteften anfithlen, mitffen vorgezogen werden; und wenn
diefe Weichheit nicht von einer gewiffen Quantifdt Jalferde
bervithrt, was fich aus der Analyfe ergiebt, fo laffen fich gute
Refultate evwarten,

DOie Talterde Of fidh in einer grofen Menge Wafjer
auf und wird von Ammoniaf dergeftalt gefdllt, daf man ibe
LVerbaltnif im Thon beflimmen Fann. Audy die Talferde
ift fchwach alfalifch und befise bis zu einem gewiffen Puntte
bie Gigenfdhaft, die Sduren. su. neutralifiven, Sest man fie
% B. im richtigen Derhaltnifle ver Porjelanmafie 3u, fo
tragt fie dagu bei, dem Porgelan eine febr angenebme Halb:
burchfichtigbeit su_verleiben, was einmal flir ihre Vergla:
fungsfapigteit fpricht und ju gleicher Seit beweift, dap fie

e s T
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hidt a8 Beftandtheil jur Schmelztiegelmafie genommen
werden ditrfe.

Dem Jeugnif mebrer fachverftandiger Schriftfteler jus
folge fheint ein Thon bei Anbdennes, nicht weit von Namur
in Belgien, fich in gany vorziiglichem Grade jur Fabrifa:
tion von Schmelztiegeln 3u eignen. Schmeljtiegel aus dies
fem Shon befitien vie Eigenfdhaft, Temyeraturwedfel auszus
Palten, obne zu berfien, den ftavkften Hisgrad zu vertragen,
obrie ju fdhmelzen. TMan Fann daraus grofe Sdymelztiegel
fertigen, Dbie eme betrachtliche Menge Subftany faffen Eon=
tién, was die beffifhe Schmelztiegelmafie nicht geftattet, aber
aldvann darf der Sufas ded Thons weder aus Sand, nod
aus Feuerfteinpulver befiehen, fondern aus Seharmotte von
Anbdenner Shon, der bei einem duferft hohen Hikgrade ges
brannt iff.

Hr. Beaufaye zu Paris fabricirt aus diefem Thone
Gmelztiegel, die in bobem Rufe fieben. Sie follen den
Beffifhen in nidts nacbftepen, und man bebient fich ibrer
in chemifchen Laboratorien, in Minywerkftatten, ja felbft
sum Saymelzen von Straf. Sie {ind gewdbnlich mit einex
febe diinnen Sicht Thon itbersogen, um ihnen eine glatte
Oberflidhe ju geben. Hr. Bertbier bat bie Mafje diefer
©djmelztiegel dhemifch unterfucht; fie entbielt:

Kiefelerve . . . . 64,60
Thonerde . . . . 3440
Gifenoryd . . . . 1,00

100,00

Der Grund [at fid leicht exfennen, wefbhalb Hr. Beau:
faye ver Schmelztiegelmafje voeder Sand, nod) Feuerftein:
pulver jufeste. Cr bat fidh némlich fiberzeugt, daf die Kie-
fetexde fdyon fo vorherrichend fei, baf fie dburch Sufas nidt
vermebrt ju werden braucht; da aber wahrfcheinlich dex Thon
fih wegen feiner zu grofen Bildbarkeit allein nidt verars

“beiten lief, fo muBte ibm durch irgend einen Sufa feine

fette Wefchaffeabeit genommen werden, und bdiefes Fonnte
burdy nichts beffer gefcheben, al8 durdy Scharmotte aus bem:
felben Thote, wodurd) fidy vie Analyfe forwobhl ded Thones,
als der Schmeljtiegelmafe umm gar nidyts dndert.

Nady diefer fehr richtigen Bemerfung Fonnte man wobl
ben Saf aufftellen, daf manin feinem Jalle der
Sdmeljticgelmaffe andere Sharmotte, alg von
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;i’nefm febr Thonerde baltigen hone zufegen
uxfe.

@3 bat, wie gefagt, lange Beit gebauert, ebe man mit
f.Beﬁimmtbeit wufte, welchen DBeftandtbheil des Thones man
in der Sdymelztiegelmafje, um gute Schmeljtiegel zu fabris
civen, vorberrfchend machen miifje. Diefes ergiebt fich fchon
aud den Necepten, Ddie man bei fehr guten Sdriftftellern
findet. Jmmer wird man lefen, baf Quantitdten Sand
und Feuerfteinpulver der Thonmafje pugefest werden follen.
Bielleicht that man 8 nicht allein fiir den Swedt, diefe Ges
ffiﬁe unfchmelzbarer 3u madyen, fondern audy hdchfimabricheinz
lich, um ihnen die Gigenfchaft zu verleiben, rafchere Semypes
raturmwedyfel zu verfragen.

Die deutfhen Schmelztiegel: Fabrifanten feten ibrer
Maffe fir denfelben Swed eine gewiffe Quantitdt Reifiblei,
ober fogenannten Grapbit 3u. Diefe Subftany ift Jedermann
befannt, und man verfertigt unter andern varaus fleine Pas
rallelepipeda, Ddie man in lange und ditnne bolyerne Cylinz
linder einfaft und Bleiftifte nennt. Mifdbt man Grapbit=
pulver mit einem febr feuerbeftandigen Thon, fo exhdlt man
treffliche Schmelstiegel von weit Idngerer Dauer, alé dbiejenis
gen, die blof aus Zhon gefertigt {ind, weil man fie viels
m%ls ind Feuer bringen fann, obne baf fie u Grunde

ehen.
g Der Sufa von Edavmotte ur Schmeltiegelmafie
bat FeineSweged Den Swed, vie Mafle dadurd in den Stand
g}x fefsen einen bHoben Higgrad auszubalten, ohne von den

(falien ober den fchmelzenden Metallen durchbobrt zu wet:
Pen, fondern man beabfichtigt vielmeby dabei, ibr Die Ci:
genfhaft zu perleiben, den plogliden Angriff
ber Warme ausdzubalten, obne zu fpringens; und
diefen Swed erveicht man aud wirflich durch Sufafs einer
gewiffen Quantitdt Scharmotte  zur Schmelztiegelmafe.
Lestere ift gerodhnlich fo fett, vaf fie obne Bufah nicht vers
atbeitet werden Fanu, mugte alfo eine febr zabe und ges
fchlofjene Mafje abgeben, deren gefchloffene Poren dem Warme:
ftoffe Eeinen freien Durdhgang geftatten volirden. Diefer
TWiderftand von bder einem und diefe durddringende Kraft
von ber andern Seite fithren einen Gonflict herbei, weldper
immer mit dem Berften Des Schmelstiegeld endigt.

Diefem Nachtheile Hilft die Scharmotte, indem fie fich
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swifchen die Maffentbeilchen des Thones lagert, in hohem
Grade ab. Sie entfernt die Maffentheilchen bes Tbhones
von einander, Debt dadurd) big zu gewifjen Grengen die
Sufammenbangéfraft derfelben auf, und dadurch entftebt eine
unzdblige Menge umaertbarer Swifchenrdume, durch welche
bie Wdrme eindringt und die Wandungen des Schmelztie:
gel8 burchdringt, obne einen fo ftarfen Widerftand 3n finden,
um Diefelben 3u zerfprengen.

Cin je groferes BVerbdltnif defhald die Scharmotte in
ber Schmeljtiegelmafle bildet, deffo befjer werden die Schmelz
tiegel bdufige Temperaturwechfel cushalten Ednnen. IMan
muf indeffen immer bei einem paffenden BVerbdltnifie ftehen
bleiben, weil ein Ueberfchuf von Scharmotte auch Nachtheile
mit fidy flbrt, die, wenn auch nicht fo fchlimm, wie diejenis
gen eines ju fetten Thones, dennoch viel fchaden, Crftens
laffen fidy namlich die Schmelztiegel, deren Maffe ju viel
Sdarmotte enthdlt, nidt gut ausformen, auch fann man
fie nicht, wie andeve Tdpfergefchitre, auf dem Scheibenfopfe
aufovehen, wodurdy man offenbar, befonders bei Schmelztie:
geln von Eleiner Dimenfion, einen grofen Vortheil verliert.
Cndlich befiien fie wenig Sahbheit, indem in der Maffe Feine
Bindung vorhanden iff. Solde Schmelztiegel zerbrechen und
serfpringen beim gevingflen Stof und lafjen fidy fo fcblecht
trandportiven, bdaf fie faft gar nidht ausgefihrt werden
Eonnen.

Der Mangel an 3dhheit macht fie noch auferdem un:
fabig, in ibrem Snnern ein grofes Gewicht aufjunehmen
und itber dem Feuer dem Drude deffelben ju widerfiehen.
Oa die Maffentbeilchen faft gar feinen Sufammenbang un:
fer einander haben, f{o frennen fie fich in der Tbat duferft
leidht, und e8 ift nidjts Seltenes, daf ein Schmelztiegel in
mebre Stirde jerfallt, wenn feine Maffe 3u viel Scharmotte
enthdlt, und ein Gewicht, wenn audh ein mdfiges, ein we:
nig auf den Boden und gegen den Umfang drict.

Bei Schmelstiegeln, in weldem fdywere Metalle oder
SKryftalimafie gefchmolzen werden foll, deven Verfat viel Men=
nige oder vothes Bleioryd enthdlt, muf man gany befonders
auf diefen duferft widhtigen Punft Ridficht nehmen. Wie
ift s mdglich, daf Gefdfe, die eine gefchmolzene Maffe von
200 Kilogramm und manchmal noch mebr enthalten, 20 und
25 Zage lang nach einander im heftigften Feucr ausdauern

|
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fonnen, wenn ibre TWanbungen nicht den ftavtjten Widers
ftand leifteten? Der betrachtliche Berluft, den das Berften
eineg folchen Schmeljtiegels nach fich ju sieben pflegt, no:
thigt den Fabrifanten, alle Sorgfalt anjuwenbden, um fo viel
wie mdglichy, gute Schmelztieqel ju exhalten, und er fest
efhalb feiner Schmeljtiegelmafje nur fo viel Scharmotte 3u,
al fireng nothwendig ift.

Da indeffen die Scharmotte in gewiffem Berhdltnifje fire
cine gute Schmeljtiegelmaffe gans unentbebrlich ift, fo giebt
¢3 nody ein ficheres Mitel, die Quantitdt derfelben ju ver:
mebren, obue die fo nothwenbdige 3abbeit der Mafje 3u ver:
mindern, und diefes befteht darin, af man dbiefe Sdar:
motte quferft fein serfleinert. Alsdann verfchiebt
ober trennt fie in geringerem Grade pie Maffentheilchen ed
Rhoneg, und obfchon fie fich an mebren Puntten zugleich
befinbet, hebt fie dodh nicht in folchem Grade die Jujammen=
hangsbraft auf, wodurd bie 3ahbeit des Thones gar febhr
erbalten wird. Die MWabrheit diefes Saned ift auf eine unz
umftdfliche Leife dadurdy bewiefen, daf eine Maffe, welde
1 grobedrnige Scharmotte entbielt, brihig, ohne Bindung,
Babyeit und obhne Feftigleit werden Fonnte, wdhrend eine
anvere Maife, die &, ja die Halfte Scharmotte, jedoch duerft
feinfdrnige und durdy ein fehr enges Sieb gefchlagene ent:
bielt, eine bindende und pehnbare Mafje giebt, die fih auf
ber Orehicheide febr gut bearbeiten 4t und ibren Swed in
per ganzen Bedeutung des Wortes erfillt,

Diefer Fall beweift aufé Neue, wie baufig mechanijche
Arbeit tiber aus der Fpeotie abgeleitete HRegeln den Sieg
bavon tragt. Oie Art und Weife, die Stoffe vorzuvichten;
ber normale Suftand, in weldhem fie Dienite leiften; Die ve:
lativen Formen, welche fic einander gegenitber annehmens
die Rolle, weldye diefe Formen in dem Opiele der Berwandts
fchaft tibernebmen, — diefed ift und bdarin befteht die Se=
fammtbheit dev praftifhen RKenntniffe, die man befigen mug,
um in der Kunft, von welcher hier die Rede ift, erfreuliche
RNefultate zu erlangen.

Die GCrildrungstheorie, welche zur Fabritation Ddev
Sdymeltieqel fibrt, iff obne Sweifel von grofem Nuben,
fie leitet nicht allein Den Fabrifanten, fondern flart ihn aud
fiber eine Menge von Urfachen auf, die felbft einem gebilde:
ten Geifte unverftandlich finds fie (aft immer, obev faft ims
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mer Das vorgefirecfte Jiel evveidhen; aber die Praris bat
auch ibre Bortbeile, fie vervath eine durch anbaltende
Arbeit erlangte Uebung, fchiist vor einer Menge von Verlus
ften und verleibt ihrem Befiger fogenannte Gewandtheit,
und alles diefed ift meines Bedinfend immer von hobhem
Werthe. BVon noch groferem Werth ift es aber, beides 3u
befisen, ndmlich peorie und Prarie, Die erftere erlangt
man durd) Studium, durd) Nachdenfen, durch Ueberlegung,
unbb Die gweite durd) gut beobachtete und gut geleitete Handz
arbeit.

Die verhdltnifmagige Quantitit Scharmotte, die man
einer gegebenen Quantitat Fhon jufesen foll, ift in den
Werfen, weldpe fiber diefen Gegenfland hanveln, faft gax
nidyt angegeben, und der Grund davon mag wobl davin lies
gen, dap jede Art Thon, je nachdem fie mehr ober weniger
fett iff, audy mebhr oder weniger Scharmotte verlangt, um
gute Sdmeljtiegelmafie abjugeben. Dumas fagt indefjen
in feinem Handbuche, bder auf Kinfle und Gewerbe ange:
wandten Chemie, bdaf Hr. Beaufaye, deffen {dyon vorbin
Crwdbnung gefcheben ift, auf einen Theil Andenner Thon
drei Theile Scharmotte nehme, und vaf diefe Mifchung
eine treffliche Maffe gebe.

In diefe Angabe ift wobl fein Sweifel ju fesen, und
wer diefe Maffe nachahmt, ditefte fich wohl gut dabei befinz
den; aber unerldfliche Bedingung ift €8, nur Andenner Thon
und Scharmotte aus derfelben Quelle anguwenden, was fite
Sabrifanten, die weit von dem Fundorte diefes Thones wob:
nen, fdwierig, ja vielleicht fogar unmdglich iff; denn wdre
man gendthigt, aus denfelben Gruben fich das wefentliche
Glement 3u bolen, fo witrden offenbar diejenigen, weldpe in
der Ndbe des Fundortd wobnen, durch die Concurreny jene
unterdritden, die in grofer Entfernung wobnen; und Ddiefes
allein Eonnte fchon bewirfen, daf die Schmelstiegel fehr fels
ten, oder febr theuer vitrden.

Aus diefen Grimden wollen wir die BVerbindungen des
Zhong mebr generalifien und ecine grofiere Menge von Oz
ten angeben, wo Thon gefunden wird, weldher fich zur Ber=
fertigung guter Schmelztiegel eignet.

Im Konigreidhe Preufen finden fich folhe Thonarten,
im Regierungsbesirfe Cobleny ju Vallendar, von wo aus
die Steingutfabriten von Metlac) bei Saarbeird und Wal
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lerfangen und andere mebr ihren Ihon begichen. DBiel ba:
von geht auch ind Ausland nacy den Nieverlanden und nacp
Frantreich.

Im Regierungsbesitt Koln, in der Nabhe der Stadt und
in den Umgebungen ded Lacperfeed an mebren  Punkten.
9Ran nennt diefen voeifen Thon aucy gewdbhnlich Kdlnifchen
Pfeifenthon; er wird ju Steingut, Pieifen u. {. w. vex:
braucht und bildet einen fiarfen Ausfubrartifel.

Im Regierungsbesiv Merfeburg wird unweit Halle in
ver Graffchaft Mansfelv auf dem finfen Ufer der Saale bei
pen Dorfern Bennftet, Niedleben, befonders aber ju Salyminde
feuerfefter Thon gegraben, weldyer von den Steingutfabrifen
su Berlin, Rbeinsberg, Magdeburg, Althaldensleben vers
braucht wird. Ein dhnlicher Thon findet fich ju Beiverfee,
ferner su Belgern an der Elbe, ju Hobenleipa und an ans
dern Drten mebr.

Im Regierungsbesivt Liegnits ju Qillendorf bei Bunj:
lau, welcher 3u dem befannten Bunzlauer Gefchive vevarbeiz
tet wird, 3u Musdtau, u Freyfiavt.

Sm Regierungsbezivbe Crfurt bei Gefell im Henneber=
gifhen findet fich ebenfall ein feuerbeftandiger Pfeifenthon.
Sm Regierungsbezirf Oppeln ju Ruda bei Beuthen rotber
und weifier feuerfefter Ebhon, grauer ju Kattowis bei Kos
nigsbiitte, ferner gu Riffet bei Rattibor, bei Prostau nadft
Oppeln.

Im Regierungsbezirf Trier bei Marmagen findet fich
cine Art Thon, Lenzin genannt, welcher ebenfalls fite Diefen
Swed braudybar fein modte.

Im Kénigreich Sachfen ju Hubertusburg, Kolbis, in
den fadfifhen DHerzogthiumern, auf dem Shiwvinger LWalde;
in Kurbeflen ju Grof:Almerode am Meifner; im Konig-
teic) Bohmen im Bunglauer und Leitmeriger Kreid.

Man findet feuerfeften plaftifchen Thon in Gngland in
Devonfhrre.  BVon abnlicher Befdhaffenbeit ift der Thon von
Gornwallis, der Infel Wigth und Dorfetfhive. Eine eigene
Axt findet man bei Goalbrookdale in Shropfhire von dunfels
grauer, faft fywarzer Farbe, weldher vdllig feuerbeftdndig ift;
e muf; aber lange an der Luft liegen, um bas Bitumen, wel:
ches ev enthdlt, zu verlieren und zur fexneven 9.‘39tarbeitung
gefchicit au werden.  Auch Dev bei Brierleyhill, unfern
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Stourbridge ficy findende Shon und der von Merthyr=Ehyd=
will in Sidwales gehorven bierbher.

Sn Franbreich findet man in drei Orten des Departe:
ments Puy zde: Dome, ndmlich ju Saurillanges, ju Marsdac
und ju Ambert Schmelstiegelfabrifanten; fie begieben ihren
bon von Moye ndcht Monges.  Diefer Thon ift duferft
mager, obfchon er fic) ‘gut im Waffer aufweicht. Cr feheint
einem duferft glimmerbaltigen Kaolin febr nabe zu fommen.

Die Schmelztiegel aus diefem Thon bhaben mit den
beffifchen im Anfeben febr viel Aehnlichfeit und find ihnen
auch an Brauchbarfeit gany gleich, befonders Schmeltiegel
von mittlerer Grofe und fleinere. Man tadelt nur anihnen,
vaf fie ben Stof barter Korper nicht fo gut vertragen und
folglich einen weiten Zransport auf der Ave nicht gut auss
balten. Diefed Fommt daber, weil die Maffe, aus welcher
fie verfertigt find, Feine gehorige Bindung befigt. Durd
Mablen oder Schlemmen Eonnte man fie von dem groften
Theile der groben Subftanzen, bie fie in veichlicher Menge
enthdlt, befreien und dem Uebel abbelfen. Durch eine einz
fahe Behandlung der Grundbeftandtheile gelingt ed oft, die
Befdaffenbeit der Fabrifate ganylih zu dndern.

Auch bei St. Quentin (Gard) fommt feuerbeftandiger
bon vor, der zu Schmelstiegeln benust wird. Man nimmt
ibn, wie ex aus der Grube Eommt, 1Gft ihn in Wafjer aufs
weichen und mifcht ibn alsdann mit dev Halfte feines Ses
wichtes von robem eifenfchitffigen Sand, wie man ihn cben
vorfindet. Diefe Mafle wird auf der Tdpferfcheibe verars
beitet. Diefe Schmelztiegel geben in die Sdpweiy und
nach Stalien und witrden weit beffer fein, wenn man etwas
mehr Sorgfalt bei ihrer Fabrifation anwenden wollte.

Hat man einen folhen Thon, wie er fich 3. B. bei
&t. Quentin findet, fo muf man, um gute Refultate 3u
erlangen, unter den Thonfldfen diejenigen audwdblen, die
am wenigften gelblich gefdrbt find, weil diefe Farbe die An:
wefenheit ded Gifens verfindet, welches ein Flufmittel ift.
Statt ferner ordinairen @and zuzufehen, wie exr eben ur
Hand ift, muf man den Thon fogar von demjenigen Sanbde
befreien, ben er, wenn auch in gevinger Quantitat, entbdlt,
und bdiefed wird durdy Schldmmen bewerbeligt. €8 ift
allerdingd wabr, baf ber Thon dadurd) zu fett wird, um
fich gut verarbeiten u laffen, und daf man, wenn man ibn



bennoch in diefem Suftande verarbeitet, su beflrchten bat,
baf die Schmeltiegel beim Trocnen fich verziehen und Rifje
befommen. 3 ift audy febr {chwer, f{ie zu brennen, ohne
baf fie dabei in Stirde zerfpringen; ferner haben diejenigen,
weldye fich folcher Schmelstiegel in ibren Defen bedienen, taus
fend UnannehmlichEeiten u ertragen, weil diefe Schmelatiegel
ben Temperaturwedhfel nicdht auszubalten vermdgen. Alen
diefen Uebelftdnden begegnet man aber dadurch, taf man
Sdarmotte aud demfelben Thone verfertigt und der Mafje
¢ine gewifle Suantitdt, 3. B. § oder L oder 3 jufett.

3u Salavad (Ardeche) findet fich ebenfalls ein trefflis
dher Sbhon, aud welhem fich Schmelztiegel von jeder Srofe
fertigen lafjen; ev entbdlt an 34 Procent Thonerde.

So findet man aud) zu BVillenthrode (Aube) einen bei-
nabe weifen, duferft feuerbeftdndigen Thon, aus weldem
Glashdfen fir eine benadybarte Glashirtte gefertigt werden,
und vermifcht mit Scharmotte aus demfelben Thone, foll er
Schmelztiegel geben, in weldyen man Sufftapl fchmelzen
fann.

3u St. Sunien (Haute-BVienne) macht man audy fehr gute
Sdymelztiegel fitr jeden Gebraud. Der Thon wird bei Li:
moges gegraben und fcheint eine Art grober Kaolin 3u fein,
weldher faft gar Eeine Bindung befitt, und man muf ihn
vefhalb mit fetten Thonavten vermifchen. Die Umgegend
diefer Stavt ift fehr veidy an Kaolin, weldhen unter andern
auch die Ednigliche Porellanfabrif zu Sevred von daber be:
aiebt.

Man madt auch Schmelztiegel aus fogenannfer Por:=
sellanmafie, jedoch immer nue eine Eleinere Sorte, denn die
Porgellanmafie iff su felten und 3u theuer. Tie Fleinen
porzellanenen Schmelstiegel leiften treffliche Dienfte und wi=
perfieben dem bodhften Diigrade, ohne zu fhmelzen, haben
aber den Febler, leicht zu berften, wenn fie von einev ju
rafdhen Hike ergriffen werden.

SNan witede fidh in diefer Hinficht damit belfen Fonnen,
baf man die Quantitat Flugmittel oder Felofpath verminz
dert und in demfelben BVerhdltnif den Kaolinthon vermebrt.
Durch diefes, offenbar gany einfache Mittel wiitde man den
boppelten Bortheil erveichen, dah die Schmelztiegel nicht
allein den Temperaturwechfel weit befje aushalten, fondern
auch feuerbeftandiger werdens Ddenn Kaolin ift dev feuerbe:
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ftandigfte Thon, den man nur finden Fann, fobald er im
Suftande der groften Reinbeit ift.

Sn diefem Falle hatte man auch nidht zu beflechten,
baf die Mafle u fett witede und nicht gut auf dev Topfer=
fdyeibe verarbeitet werden Edunte, oder daf fie fid) verzdge,
ober wdbrend ded Brennens zerfprange, weil der Kaolin von
Natur nicht viel 3abigkeit befitst; man bat alfo auch nicht die
traurigen Jolgen eines zu bildfamen Thones zu befitechten.

Sdyon feit langer Beit fabricirt man aud) ju Savignies
bei Beauvais aus einem dort gegrabenen Thon Schmeljties
gel von grofer Gerdumigbeit. Man benust fie in Paris
und feiner Umgegend allgemein jum Schmelzen ded Kupferd
und ded Meffings, aber man mup fie, ebe fie in den Ofen
Fommen, audwendig mit einer ziemlich dicfen Schicht thon:
baltigen Sanded Ubergiehen, um fie gegen den rafdyen An:
griff der TWarme u fchiafien, wovon fie ohne diefen Befdhlag
augenblidlich zerberfien witvden. bne diefen fehr grofen
SFebler tonnte man die Schmeljtiegel von Savignies den be:
flen an die Seite flellen. Diefem Febler wadre fibrigens
gang leidht absubelfen, fobald man nur der Maffe eine ge:
wifle Quantitat Scharmotte jufesen wollte. Die Schmelz=
tiegel wiitden daduvc) micht theuver zu ftehen Fommen, aber
noch einmal fo gut werden.

Schmelztiegel aud reiner Thonerde, die aud Alaun dar:
geftellt wird, lafjen fidy nidht im Grofen fabriciven, weil die
auf bdiefem LWege gewonnene Thonerde zu theuer zu ftehen
fommt. Man verfertigt indefjen zuweilen folde Schmelzties
gel und 3war in Laboratorien, wo man mandymal Scdhmelz:
:jegc[ baben muf, weldpe die grofte Feuerbeftandigbeit be-
ien.

Die Schmelztiegel, welche man aus einer Thonmafje
macht, Der man in veichlicher Menge reine Thonerde juge:
fesst bat, find gewdbnlich febr Elein, und bdie groften derfels
ben baben nicht tiber 12 bis 15 Centimeter Hobe.

Um die Thonerde fo rein wie moglich aus Alaun dars
suftellen, [0ft man leteren in warmem Wafjer auf und
fchitttet fobann die Aufléfung in Ammoniabfluffigleit. Au=
genblidlich entftebt eine betrachtliche Trubung; man (4Gt die
Mifchung in Rube und gieft endlih, nachdem der Nieder=
fdhlag erfolgt ift, Das oben fhwimmende Wafjer ab. Der
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RNieverfchlag wird auf einem Filtee gefammelt und befteht
aus Thonerde.

€3 giebt noch eine voohlfeileres Berfahren, Thonerde
aud Alaun 3u gewinnen, man giebt ndmlic) diefed @alj in
cinen Sdymelztiegel und [apt alles SKryftalifationswafjer bid
sur vollfommenen Zrodenbeit perdunften; der Rucftand ift
ebenfalld Thonerde,

9Rill man nun mittelft diefer reinen Thonerbe Schmely:
tiegelmaffe berftellen, fo nimmt man 2 febr fetten und fehe
reinen Shon, 2 Tbonerde und 3 feine Scharmotte, mifdht
alled gut unter einander, fo baf man cinen etwas feften Teig
befommt, aud weldhem man die Schmelstiegel formt, was
gang leicht ift, felbft fite einen, der nicht Tdpfer ift.

Gine fehr gute Maffe fir Sdymelztiegel aus Thonerde
ift folgenbes:

Reifer Thon, fogenannter Pieifenthon 5

FRONOEIE o~ 5° o i o s —a & coribigny

Sdarmotte aus demfelben Thone, bei
einem fcharfen Feuer gebranmt . . .

Penn diefe beiden Maffen nacy der Vorfchrift herge:
ftellt werben, und venn man alle AufmerffamEeit davauf
verwenbet, die ein folcher Gegenftand exheifcht, fo Eann man
pamit fehr sufvieden fein.

zlm»-d

Bicrted Capitels

RBon der Scharmotte und den dagu erforderlichen Ma=
{dyinen.

Scharmotte ift nidyts andeved, ald flarf gebrannter und
pann fein erpochter Thon. Auch bedient man fich dazu unz
brauchbar gewordener, jedod) nod unverglajier Kapfeln aus
Gefcpirrfabrifen, fowie der Steinbrocen, welche beim Brens
nen feuerfefier Badfieine entfichen.

9Man madt einen Unterfchied swifchen neuer und
alter Scharmotte. Crflere gewinnt man ndmlich un=
mittelbar aus Shon, welcher beim ftarfern oder {chwadern
Seuersgrade gebrannt worden iff. Diefe Scharmotte befist
in jever Dinficyt den Voraug vor dee sweiten Sorte, welde
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man aus zerfleinerten und pulverificten Sderben alter,
sum Schmelzen von Glag oder von Metall benupter Schmelze
tiegel erbdlt. Restere Scharmotte iff aus dem Grunde nidyt
fo gut alg erflere, weil die Scherben immer von einer ge:
wiffen Quantitdt Glag odber Schladen durchdrungen find,
dic fowohl an ibrer innern, al8 aufern Oberflache fiken.
Durch diefe fremdartige Subftany Fommen aber {chmelzbare
Galze in den Berfals, wodurd) der Feuerbeftandigleit ves
Shones Cintrag gefchieht.

9Rie forgfdltig man auch mit Hilfe {darfer Inftrus
mente die Scherben alter Schmelztiegel rveinigen und puBen
mag, fo wird man dod) niemals dabin gelangen, fie adnys
lich von allem 3u befreien, was f{chaden fann. Sur Verfers
tigung von Schmelztiegeln darf man fich defhalb feiner al:
ten Scharmotte bedienen. Leptere laft fid) bingegen fehr
qut 3u den feuerbeflandigen Badfteinen benugen, aus wels
chen die Brenndfen der Schmelztiegel und anvere Brenndfen
conftruirt werden.

Gewdhnlich bedient man fidh) sum Pilvern der Schar:
motte einer fleinernen oder einer gegofjenen eifernen Walze,
deren Babn und Durchmefjer verfdhieden find, je nachdem
man ihe ein groferes ober ein geringered Gewidht geben
will.

Ghe man bdiefes Gewicht beftimmt, muf man die be:
wegende Kraft beridfichtigen, iiber welche man 3u verfligen
bat, und in der Negel die’ Laft und den Widerftand der
MWalze nicht grofer machen, ald daf diefelbe durdy die Kraft
eines tidytigen Pferdes in Bewegung gefest werden Fann.

MWenn diefe TWalze, oder diefes Nad ausd Stein befteht,
fo giebt man ihnen einen Durdymefler von 1 Meter, 60
Gentimeter, und eine Breite von 42 bis 44 Centimeter;
eine gufeiferne TWalze muf dagegen einen weit geringeren
Durchmefjer befommen, obne die Breite der Babn ju ver:
ringern, bdenn, wenn gleich beim Gebrauche vorzitglid) das
Gewicht der MWalze wirkt, fo wird doch durd) die Breite dev
DBahn eigentlich die Arbeit verrichtet.

Sn jedem Falle darf die Walze nidt fdhwerer - ald
3000 Kilogramm fein. Da die Walze auf der Fldadhe ibrer
Bahn fortrolit und nicht wdabhrend des Juges auf derfelben
fortrutfcht, fo witd ibr Gewicht dadurd) firv den Jug um
ein gutes Drittel vermindert.
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Um diefes Walzwert herzuftellen, mauert man von gus
ten Biegelfteinen mit bindendem IMortel einen Ereigformigen
Grund K Fig. 2. von ungefabr 2 Meter Durchmefjer und
fubrt ipn 70 Gentimeter hoch auf. In der Mitte bdiefes
Freisfdrmigen Mauerwerfs wird ein harter Lagerftein von
20 Gentimeter im Quadrat eingemauert, in defien Oberflche
eine fupferne Pfanne befeftigt iff, in welcher fich der Sapfen
einer flehenden IWelle dreht, von weldher gleich ein Naberes.

Nachvem  Lagerftein und Pfanne gehorig gelegt find,
mauert man auf den. Nand des Ereisformigen Mauerwerfs
einen feflen Rand von bdiden, gut verbundenen Steinen.
Durch diefen Krany wird auf dem Mauerwerf eine flache
Bertiefung gebildet, in weldher die Bahn ver Walze M bei
ihrem Umlaufe fich bewegen foll. Die freisformige Rinne,
in welcher die Walze (duft, muf binldnglich tief fein, damit
die Scharmotte, welche eben gewalzt wird, nicht herausdfprinz
gen fann, fondern im Gegentheil wieder unter die Bahn der
Walze falt, wodurc) das Phlvern befier und fdhneller be-
witft wird.

Auf dem vollendeten Maucrwerk wird die ftehende Welle
N aufgerichtet, die aus einem ftarfen Stird Holy von 44
Gentimeter im Quabdrat, unten mit einem vierecigen Loche
von 54 Millimeter befteht, welched dagu beftimmt ift, die
ciferne Are O aufyunehmen, die durch den Mittelpuntt dev
MWalze lduft; e mup vom Boben der Vertiefung des Mauer:
werfs genau um den Halbmeffer der Walze entfernt fein.
Der untere Sapfen der flehenden LWelle befindet fich in der
Fupfernen Pfanne, wdbrend der obere von einer doppelten
Pfanne umfdhloffen wird, die in einem fehr ftarfen holzers
nen Querbalfen P befeftigt iff, deffen beide Cnden feff im
Gebdude vermauert find.

Nachdem diefed alled vorgerichtet, wird die Walze auf
bie eiferne Are O geftect, in die Vertiefung des Mauers
werfs. aufgeftellt und bdie Are O an die ftehende Welle N
befeftigt, wovauf die gange Cinvichtung beendigt ift.

Um die Mafdyine in Bewegung zu fefien, fpannt man
ein Pierd an die Verldngerung der eifernen Are. O, ie gus
gleich als Sugbaum dient, fo daf, wenn dag Pferd im Kreife
beeumgebt, Ddie Walze, indem fie fidh) um ibre Are drebt,
ebenfalls im Sreife fortrolt und die Scharmotte, die fich
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unter derfelben befindet, zermalmt und in Pulver verwan:=
delt.

Diefe Art zu walzen ift vortheilhafter, ald vie Sdyar:
motte durch Pochftamypel 3u serfleinern, Ddenn einmal ift fie
ofonomifcher binfichtlich dex Menge gebrannten Thones und
gebrannter Scherben, bie in einer gegebenen Jeit im Ver:
gleiche gegen bad Pocyen jermalmt werden; und furg anbere
entftebt betrm TWaljen nicht fo viel Staub, ald beim Podyen.

Sum Sexmalmen dev Scharmotte hat man nody el anz
dere Mittel: man mauert némlicdh ein maffives Bievedt
von 50 big 55 Gentimeter ing Gevierte, fo daf €8 mit einer
barten Felofteinplatte bevedt, 70 Gentimeter Hobe betommt,
wad etwa die halbe Hdhe ded Atbeiters betrdgt. Die Felds
fteinplatte wird fo vict als mbglich audgewdbit und gut auf
pem Mauerwert befeftigt. Gegen die Seite bin, wo Dder
NArbeiter Davan arbeitet, muf fie etwas abbdngig fein, und
die andern orei Seiten find mit einem 30 Gentimeter hoben
polzernen Rande verjehen, um Ddasd Herunterfpringen dev
Scharmotte 3u perhindern, wahrend pie Kapfelfcherben und
dergleichen mit dem Schlagel jerklopft werden.

Der Schldgel Fig. 3. ift cine runve bdide Scheibe von
weifbiichenem Holy, 15 Gentimeter im Durchmeffer und 18
Gentimeter di. Etwa in der Mitte der Dide an einem
Punfte ves Umfangs erhdlt fie ein Loch, um einen Stiel
pon 22 Gentimeter Rdnge darin ju befeftigen. Gine Der
beiven Fldchen des Schldgeld muf einen etwad gevingeven
Durchmefjer ald die andere paben. In der grofern Fldde,
mit welcher man die Scharmoite serblopft, witd cine grofie
Angabl ftarfer Nagel mit fpibigen Kopfen eingefchlagen, um
ven Schlagel daucrhafter ju maden.

Gin andered, eben fo einfaches Berfahren, fih Sdars
motte ju maden, iff das folgenve. Man pflaftert mit mdgs
lichft Eleinen Fugen einen Ort mit grofen und harten Steiz
nén und ftoft auf diefem, mit einer Art Handramme, wie
fie bie Steinfefer beim Pflaftern der Strafendémme haben,
die Kapfelfcherben und hart gebrannten Mauerfteinftite Elein.
Die Scharmottemacher finden {tbrigens diefes Verfabren viel
angreifender und ermitdender, ald dad vorher angegebene.

Die beiven leteen Mittel liefern inbeffen nur ein ge
vinges und febhr ungleiches Refultat, indem der grofite Theil
bes gepochten odev geftofienen gebrannten Thones in feines
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Mebl verwandelt wird, wdhrend der andere Theil in groben
Stiidfen zuriictbleibt.

Gine beffere Mafchine zu demfelben Swed iff ein foges
nanntes Walzen:Quetfhwert. Cia folches beftebt aus
swei gegoffenen eifernen Walzen, welche mit ibren geboge:
nen Oberflachen fich in verfchiedenen RNichtungen gegen ein:
ander bewegen und bdie dazwifchen geftecten gebrannten
Ihonfcherben jzermalmen. Der Uebeljtand ift jedoch dabei
nicht ju vermeiden, daf bei dem Vorfommen fehr bart ges
brannter Scherben die Walzenzapfen brechen.  Auch ift die
Bevienung viefer Mafchine durch einen Arbeiter, der forts
wabrend die Scherben auflegen muf, binficvtlich der zu er=
sielenden Menge Scharmotte siemlic) Foftbar.  Jndefjen ift
nidt ju ldugnen, bdaf ein Duetfchwert gleichmdpiger als
ein Pochwerf arbeitet, und eine weit befjere Scharmotte
liefert.

Sn der Albrechtichen Fabrif in Berlin ift eine BVorrid)s
tung getroffen, Ddie in ihrer Wirfung forohl das Walzen=
quetfchwerf, al8 das Podywerf wobl um’s Sebhnfache fibeys
trifit. Um obne 3eihnung einen DBegriff von Ddiefer Ma=
fhine ju bePommen, denfe man fidh eine gewdbhnlidhe Kaffees
mithle in fehr vergroertem Mapftabe, ungefabr 4 Fub im
Durchmefjer, die an der ftehenden Welle eined Rofwerfed
angebracht ift. Diefe Mafdyine liefert in einer Stunbde,
wenn die Scherben nicht Ubermdfig bart find, bei gang ges
ringer Anfirengung jweier Pferde wenigfiens 25 GCentner
Sdarmotte von fo gleichmdpiger Befchaffenbeit, daf fie faum
gefiebt zu werden braudht.

Um bie giwonnene Scharmotte mit dem Thone ju vers
fetsen, ift in andern Fabrifen nirgends eine: Gevdthidyaft vovs
handen. Man madhte gerwdbnlich ein grobed Gemenge von
Ibon und Scharmotte in den vorgefdyriebenen quantitativen
Berhdltniffen und lief e8 von einem Arbeiter mit den Fit-
fien burchtreten.

Nidt alein, daf diefe Arbeit bochit befchwerlich und
faft fire einen Menfchen unwitedig ift, fo liefert fie aud) ein
3u wenig ficheres Refultat, weil e8 dabei allein auf die Ge:
wiffenbaftigeit ves Arbeiters anfommt und bie fehlerbafte
Bereitung der Maffe fich erft nac)y dem Brennen an dem
abritat zeigen Fann.

Sn der Albrechtichen Fabrif bedient man fidh 85um Bers
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fas der Scharmotte mit: dem: Ehon der fogenannten englis
fchen Thonmafdyine, deren erfte und jwedmapige Cin=
faprung . it ‘WBerlin man  dem -verdienfivoilen Dfenfabri-
Fanten, Dt. Feilner, 3u danfen bat. AMit einigen Eleis
nen UAbdnderungen, Ddie wegen Dder befondern Befdhaffens
beit. ber Thonmafie in der Conftruction diefer Mafchine ge:
madyt werden mufite, liefert diefelbe jest ein fo bedeutended
und vortrefflihes Refultat, weldyed anderweitig durd) blofe
Menfchentraft durchaus nicht gu befchaffen ift.

Gin jeder Schneidetitbel von circa 3 Fuf Durchmefjer
und 4 Fuf Hobe beveitet in-8 Stunden eine Quantitat von
40 big 50 Gentner innigft mit Scharmotte verfester Mafe.

Die in Fig. 4. und 5. vargeftelte Thonmafchine befteht
aud -einem: gufeifernen (oder holzernen) fonifchen Sefap
von 4% Fuf Hobe, 25 Fuf:obere und 2 Fuf untere Durdy:
meffer mit einer feitlichen quadratifchen Definung am Boz
ven voit 6 Soll ing- Gevierte.  Jn-diefem {tehenden Behalz
ter ift eine eiferne TWelle-angebracht; mit 10 eifernen Mefjern,
die in ungleihen, nach) unten ju abnehmenden Cutfernungen,
vofi einander befeftigt und unter bejtimmten 2Winfeln geftells
find, weiche fich nady dem Jwede, Den man ju eryeichen bes
abfichtigt, vichten. Die Abftande, von unten nach oben ges
3ablt, find folgende: Erfles Mefjer vom jweiten 3% 3oll,
aweites vom dritten 33 3., brittes vom vierten 3% 3., viers
ted vom fimften 33 3., funftes vom fechften 33 3., fechfted
vom- fiebenten: 3% 3., fiebentes vom achten 4 3., adytes vom
neunten' 4% 8., neunt¢s vom gehnten 43 3. - Lom Boden
ves Bebdlters bis zur Are ves umterfien Meffers: 10 3.
Die Stellung dev Meffer.-gegen einander ift - eine ‘folche,
vaf: dadurch eine Schnedentinie, - eine Schraube ohne Ende
gebildet wird, €8 ftepen ‘mebre-foldre Mafdyinen um ein
Sammead: herum, © weldred in die an den ftehenden LWellen
beféftigten Saver: eingreift, i die ihrerfeits einyeln: ausgevidt
werden Eonnen. Der oben eingefchittete Thon' fammt Dev:
Scharmottes wird min nicht allein zéxfhnitten, fondern aud
gehuig: geniengt, jugleich duvch die Flachen dev, untev beftimm=
ten Winfein (20° big 25°) gegen”die Hovizontale geneigten
Mefjer gedrisitt, von oben nach unten gepreft und juv Oeffz
nung am Bobden Hevausgefchoben. ‘
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Funftes Capitel,

Bon der verfehicdenen At und Weife, die Schmelstie-
gel su verfertigen.

Obgleich die gute Qualitat bdev Grundbeftandtheile
cine gute Blrgfchaft giebt, daf man gute Schmelztiegel
crhalten werde, Ddie von denjenigen gefucht werden, welche
dergleichen zur Ausitbung der Kunfle und Guwerbe beditr=
fen,  fo bat dod) auch die Art und Weife, wie fie verfers
tigt werden, einen grofen Ginfluf auf die Giite diefer Ses
fafie. Die Schmelztiegel haben nicht eher cine dichte, 3dbe
und doch dabei pordfe Tertur, alé bis fie nadh den Grund:
fasen und Regeln verfertigt find, die von allen denen, wel=
he fich in diefem wichtigen Sweige Ddev Gefchivefabrifation
audgezeichnet haben, als die beften erfannt werden.

Die Art ver Verfertigung ift alfo bei der Schmelye
tiegelfabrifation eine 3lemlich widtige Sache, was auj’s
Bundigfte davaus bhervorgeht, dap diefe Art dev Berfertiz
gung baufig vrriivt bat, und dap beut zu Tage, WO die
Kunft fo grofe Fortichritte gemadht bat, vielleicht nicht einz
mal in bem vierten heile Der beftebenden Fabrifen die
Berfertigung der Schmelztiegel fich voliig gleich ift. Diefed
rithrt obhne Jweifel nicht allein von ber angenommencn Se-
wobnbeit her, welche auf eine feby fchlechte Weife fo haufig
bas Jalent erfept, fondewn aud) von dem Umftande, daf
die Fabrifanten wenig darnady fireben, ihre Fabrifate u
vervollfommnen, ober gar nicht wiffen, yie febr eine folche
Berpollfommnung Noth thue, und gleichgliltig den alten
Sdylendrian verfolgen, wie feblerhaft devfelbe audy. fur die
betreffende DextlichEeit fein mdge. :

©8 giebt viererlei Arten, die Schmelatiegel 3u verferus
gen, namlich auf der Drebfdeibe, tneiner Form,
mit-Thonwilften, und mittelft dex Preffe.

Diefe vieverlei Arten, - die Schmelzticgel su verfertigen,
obychon an verfchiedenen Drten gebraudhlich, {ind Dennod)
nicht fire alle Grofen und . fur alle Maffen gleidh gut.
Die eine Sorte will aufgedreht, bdie andere geformt, -ober
mittelft Thonwilften’ dargeftellt fein, und per Jehler mans=
cher Fabrifanten, die blof dem Sdlendrian folgen, beftebt
eben davin, Daf fie Das eine, ober dag andere Lerfabhren
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auf jede Art von Maffe ohne Beridjidhtigung ihrev Be-
fchaffenbeit anvoenden.

Gine Maffe, weldhe ihrer Grundbefchaffenbeit nady fett,
3dbe, debhnbar ift, und welde fih gut unter den Fingern
verlangern [aft, muf auf der Drehfcheibe ju Schmelstiegeln
pon 35 Gentimeter Hobe und darunter verarbeitet werden.
Die etwas magern Maffen thut man wobl, fite diefelben
Dimenfionen ausjuformen, und wad noch grofere Dimen:
fionen anfangt, big yu 80 und 90 Centimeter Hobe, mit:
telft Wilften yu vollenden.  Wir wollen alle vier Berfah=
rungsarten der Schmeljtiegelfabrifation eine nad) der ans
bern befchreiben, juvor aber verwetlen wir einen Augenblict
bei Der Bubereitung ded Thones.

Nachdem bder Ihon aus der Grube berausgefdhafit
worden ift, und man ihn nod) feucht mit der Spife und
ber RKlinge eines Meffers von allen gelben Adern oder
Sdywefelfiefen, die er vielleicht enthdlt, ausgepust bat, fo
Iaft man ibn unter einem von beiden Seiten offenen Schop:
pen trodnen.  Nachdem der Thon nach BVerlauf von swet
ober drei Monaten eine gute Svodenbeit erlangt hat, wirb
er in einem mit einer Rofmuble in BVerbindung ftehenden
Pochwerfe jerfleinert, hievauf durch ein feines Sieb gefehla=
gen, und bdas Puloer in einem grofen bilzernen Kaften
aufbewabrt.

Man [4ft audh auf die befchriebene Weife gut ge:
brannten Shon pulverifiven, um Scharmotte ju befommen.
MWenn man Schmeljtiegel fabricirt und zu  gleicher Beit
feeuerbeftdndige Vadfteine, wie man 8 in den Glashitten
und in anbern Fabriten su thun pflegt, fo ftellt man Schar:
motte ‘von verfchicdenen Graden der Feinbeit her, die man
in gut gefugten und numerirten bolzernen Kaften vermwabrt,
um fich nicht u irven, wenn man davon Gebraud) madyen
will.

Man muf DHauptfdchli) mit der groften Sorgfalt
permeiden, daf Feine fremde Subftany fich mit dem Ibhon
ober Der Scharmotte vermenge, Ddenn e$ bedari in bdiefer
Hinficht einer Reinlichfeit, welcher nicht3 nahe fommt, und
man darf fein Bedenfen tragen, e in diefer Hinficht bis
ang Radyerliche ju treiben.  Von dem berlihmten Schmelyz
tiegelfabrifanten Herr Deyeur, dem Sobne, ift 8 3. B.
betannt, Daf er feinen Arbeitern nidyt einmal exlgubte, in
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ber Werkftatt, o der Thon gefreten wurbe, gu effen, das
mit nicht eine Brodrinde oder fonft ein Stud von den
Nalrungsmitteln fich mit der Mafle vermifhe. So oft
man bemerft, daf ein Fabrifant die Vorficht fo voeit treibt,
Eann man audy ficher fein, daf feine Fabrifate fo vollfoms
men wie moglich {ind.

Die quantitative Beftimmung der betreffenden Ingre:
dienyien der Maffe anlangend, . h. des Thones und der
Sdparmotte, fo beftimmen manche Fabrifanten nach dem
Maf und wicderum andere nady dem Gewidt. 9bne das
eine BVerfahren tadeln und dad andere loben 3u wollen, I)at
¢5 indbeffen noch den Anfdhein, baﬁ legteres einer viel gro=
fern Richtigeit ald erﬁeres fabig fei, weil fhon bdie Art
und Weife, wie man die Jhgl‘?blenolen ing Maf gtebt bas
Bolumen der BVerhaltniffe dndern fann; denn wirft man
fie mebr ober wenig beftig binein, fo entfteht dDaraus un:
permeitlich cine Differeny in den Quantitdten, wahrend bet
der quanntatwen Beftimmung nach dem (Sjemtd)te Ciefer
Uebelftand niemal$ ftattfinden fann.

@6 giebt aud) Fabrifanten, welde, nachdem fie die
.srqrebtmaun gemefjen oder gewogen haben, fie jufammens
mijchen, mit Wafjer befeud)ten und fcq[etcb auf einem bar:
ten Stein, ober auf einer gut gefugtm Tenne durchtreten
laffen.  Anbeve dagegen geben Den unverfegten Thon in ein
%aa oder Kubel, in weldem fich eine hinldnglihe Quan:z
titat Waffer befmber laffen ihn 7 ober 8 Stunden weichen,
nehmen ibn dann beraus und lafjen ibn Ddurchtveten, bei
weldyer Gelegenheit oie Scharmotte nady und nadh ugefest
witd. Baftenaire Daudenart giebt lesterem Bers
fabren, bdie Mifchung durcpjutreten, den Borzug, weil die
Mengung, feines @rad)tené weit mmger wird, indem der
hon, wenn er einige eit in Waffer liegt, gang aufwei:
chen fann, Sind nun feine Maffentheilchen durd) die Flirf
figeit aus lbrem Sujammenhange gebracyt, fo find fie aud
beffer geeignet fitr die mechanifche Jertheilung, welche der
Avbeiter mit feinen Flifen bernorbrmgt und folglich auch
geeignet, mit der Scharmotte eine glezd)formlgere und bos
mogenere Mifchung 3u bilden.

Man mup alfo die s)J?tfd)ungst[)et[e nady dem Gewichte
beﬁlmmen und den Thon aufweichen, ehe man ihn durdytves
ten [afit.
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Dad Durchtreten des Thomnes beruht nicht fowobl auf
Gefchictlichteit, alé auf Kraft, und gwar vorzugsweife auf
Kraft in den Grtremitaten.  Fur den Jwed ded Durchtres
tend hat man gang befondere, aus Brettern gut zufammens:
gefugte, bewegliche Tennen, die man zuvdrderft mit Schar
motte beffreut, Ddie mit Dem Ihone vermifcht werden foll.
Ohne bdiefe Vorficht witrde der Thon jut feft an Der Zenne
fleben und fich nicht gut sufammenichaufein lafjen. St
diefes gefcheben, fo wird der Thon in Geftalt eined foni:
fchen Haufend auf die Tenne gebracht, und man beftvent
ihn etwa mit dem britten Sheile der juzufefenden Sdyar=
motte. Gobann beginnt der Arbeiter mit nacten Fufen
pen Tpon am Umfange ded Haufens burchzutreten, und
bedient fich dabei eines Stockes jur Stie. So fet er feiz
nen Weg fchraubenformig fort und erreicht enblich die Spise
bes Haufens, wovauf dev burchgetretene  Thon wieder
in einen dbnlichen Fonifhen Haufen jufammengefchaufelt
wird. Sollte er etwad zu troden geworden fein, fo wird
er mit mebr oder weniger Waffer befprengt, al8dbann mit
ber Halfte der noch ibrigen Scharmotte beftreut und nodh=
mals auf die befchriebene Weife durchgetreten,  Der Arbei=
ter mimmt jest ein StiiE Maffe, rollt €8 ju einem Gylin=
der aus, unterfucht, ob die Maffe zabe fer, ob dev Sand
gleichfdrmig burch die ganze Mafje vertheilt worden, und
Defchltefit endlich dag Durchtreten mit einer Dritten Dperaz
tion und bdem lesten Drittel der Scharmotte.

Gine gut burchgetretene Mafje darf feine fogenannten
Knoten befigen, 0. h. game Thonfticke, welche von den
Fifien des Arbeiters nicht peritbrt worden find.  Behufd
der Unterfuchung, ob eine Mafje gut burchgetreten fei, yerz
fchneidet man Diefelbe mittelft eines Meffingdrabtes und
fiebt auf der Schniitflache nach, ob eine gute Bertheilung
der Scharmotte su bemerfen fet, ober ob fidy nod) Ehon=
theile im natiirlichen Juftande vorfinden.  Man erfennt fie
an einem glangenden feidenartigen UAnfehen, was gar nidt
toufchen Fann.  Jindet man folde Beichen, fo wird die
Mafje, wenn es {ich nothwenbdig macyt, um vievten Mal
durchgetreten,

Dasd Durchtreten des Thones ober det Maffe ift,
wie gefagt, fur den Menfchen ¢ine ju angreifende Arbeit,
denn Perjonen, welche fich) dicfer Arbeit 3u widmen beginz
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nen, - folglich nodh nicht darvan .gevodhnt find , Teidben haufig
in den erften Monaten an fohredlichen. Kolifanfallen, Denen
fie nur durch beroifche Mittel entgebeny ja mebrere mifjen
fogar diefe Avbeit nach Furger [eit wieder aufgeben. = In
England witd defbalb die Mafle nicht getreten, * fondern
durch eine uqene Mafchine qcfnm’t

Man hat fir diefen Swedt einen hoblen Cylinder aus
Gufeifen von 55 Centimeter im Qunbmcf'er, der ‘unten
tuftdicht verfdhloffen ift,; aber 25 Millimeter iiber dem Bo-
den eine Seitendffnung von 16 - Centimeter Hobe und 24
Centimeter DBreite befist.  Der Gylinder iff oben mittelft
eines Deckels verfchloffen, der ficy in Fwe Halften dffmet.
Die Fuge befindet fich im Mittelpuntte bdes Cylinders, und
die Cd)armerbanber, an denen fich die beiden Jba[frm des
Dectels offnen, befinden fich an Omet einanber gegenitberlies
genden Spunfrm feines UmEreifes. @u diefem ”chc[ find
nun. wei tunde Locher angebracht, in welchen ywei Stams:
pel oder Kolben mit gutem Schluf, oder durch Stopfbitch=
fen, aufz und nicderfteigen und die in den Cylinder gege:
bene IMaffe durdhfneten.  Die Decfel: ded Cylinderd find
durch ftavfe Borfieditifte feft sugefchloffen, und die Stam:
pel werden durd) die Kraft einer Dampfmafchine, weldhe
sugleich vag Quetfhwerf ober die Podyftampfen treibt, in
Bewegung gefest. .

Die im Cylinder tichtig durchfnetete Maffe wird 3u-
leit durch die am untern Theile Ded Cylinders befindliche
Deffaung. in- Form von Ballen; nach Mafgabe des Dru:
des der Stampel, herausdgepreft, und ein Avbeiter {chneidet
die Ballen ab, wenn fie lang genug {ind.

Die SJ?af‘e mufi verfchiedene Grade der Confiftens
haben, je nadydem fie auf der Drebicheibe, in der Form, in
Geftalt von: Wiilften, -~ oder in der Prefie verarbeitet werz
den foll.

Dadurd), daf. man: eine Sdmelztiegelmafle 3wifchen
den Fingern behandelt und preft, lapt fich die Gvnﬁﬁeng
derfelben nicht gut beftinumen, amd um diefed mit grofer
Suverldffigheit ju Fonnen, -iff anon-auf ben: Gedanten; ge-
Fommen, “eine mebr ober - weniger wolummdfe  Bletfugel
aus einer gegebenen Hohe auf einen Haufen qut durchgetres
tenen Zhon fallen 3u laffen und. nach der Ziefe des.Cin-
finfend der Kugel die Confifieny der Mafje zu beurtheilen,
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benn je tiefer die Kugel eindringt, bdefio weicher iff bdie
Maffe, und fo umgefehrt,

Den Grfahrungen de8 Glasfabrifanten Hin. Loyfel
(ber ein trefflihes LWerf fiber bdie Glasfabrifation gefchries
ben hat) zufolge, muf cine Bleifugel von 120 Grammen,
welche ausg einer Hobe von 2 Meter und 22 Centimeter
falt, in die Schmeljtiegelmaffe um den Betrag ihres gan:
sen Durchmeffers einfinfen, wenn die Mafie jum Ausfors
men von Schmeljtiegeln und jur Verfertigung derfelben
ourch Witlfte oder Cylinder gur fein foll.  Um eine Maffe
su prifen, aud weldyer Schmelztiegel gepreft worden follen,
braudyt man die Kugel nur um 30 Gentimeter ju erheben,
weil die Mafle weit gefchloffener fein muf.

Die Schmeltiegel, ~welche nach Art hohler Gefdhirre
gedreht werben miffen, erbeifchen eine viel weichere Maffe,
audy darf bdie Kugel nur aud einer Hobe von 13 Meter
fallen, um big auf ihren ganzen Durchmeffer einzudringen;
ga_nn gilt die Maffe fiir gut und taugliy jum Bevar:

eiten.

Daraus fieht man nun, welche enorme Verfchiedens
beit jwifchen diefen verfchievenen Graden der Confifteny des
Jeiges beftebt, und wdre man nidyt im Stanbde, diefelben
su unterfcheiden, fo witrde man unfehlbar.in groben Jrr:
thum fallen, wovon oft dbas Schickfal einer Fabrif abhdn=
gen fonnte; denn witrbe man den einen oder den an Grad
ver Gonfifteny jur Verfertigung von Schmelztiegeln wdb:
len, obne dag er angemefjen ift, fo trdgt diefes allein fchon
binldnglich dagu bei, diefe pyrotechnifchen Gefafe gebraucyz
08 ju madhen, wad dem gdnglichen Verluft aller Fabritas
tiongfoften gleichfommt.

Doch wir wenden und jest ur Verfertigung Dder
Schmeltiegel.  Die erfte Art, Schmelstiegel ju verfertigen,
bie auch allgemein verbreitet ift und die man fiir die leichtefte,
mit Ausnabme ded Prefjend der Schmeljtiegel, was indeffen
wenig angewendet wird, balten fonnte, befteht darin, fie auf
der franyofifchen Drebicheibe ohne und mit Kurbel aufjudre:
ben; auch Fann man dazu die alte Drebficheibe *) mit dem
Speihenrave anwenden, welches man mit dem Drebfiod in

*) Die ver{dhiedenen Drehfdeiben findet der Lefer am Enbde biefer
AsHandlung befdhricben und durd) Abbilbungen evldutert.
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Bewegung fest. Aber auf der Drebicheibe laffen fich, wie ges
fagt, Eeine grofen Schmeljtiegel verfertigen. Hochftens fann
man auf derfelben Tiegel bis yu 35 Centimeter Hobe ber-
ftellen, aber alle fleinern laffen fidh febr gut auforehen.

Die Form der Schmelztiegel bat fic) wenig vevanbdert,
fondern ift fich bis auf den beutigen Jag faft immer gleich
gebliecben.  Diefe Gefafe find entweder am obern Rande
rund oder bdreiedig; bder unteve Zheil derfelben ift immer
rund.

Sobald der Dreher die Beftimmung erbalten hat, daf
er Schmelztiegel auforehen foll, und aud weiff, wie grop
diefelben werden follen, fo bifdet er aus der Maife Ballen
und beginnt fodbann aufyudrehen, und da fein Abdrehen
ndthig ift, 6 madyt er Den Schmeljtiegel vollfommen fer:
tig. @r bringt die befeuchtete Hand in das Snnere des
Schmelztiegels und audh ein wenig_an die Aupenfeite deffel:
ben, um bden Wandungen des Schmelztiegeld Glatte 3u
geben, damit er theil ein gefalliges Anfehen befomme,
theils audy an feinem JInnern nichts hangen bleibe.

Man darf nicht fberfehen, den Boden ded Schmetie:
gels swei Mal und felbft drei Mal ftarfer u machen, als
den obern Rand.  Diefe Dide nimmt von unten nach oben
unmerflich ab.  Wollte man diefe Borficht unterlafjen, fo
witrden die Schmeljtiegel dem Jwecke, fiir welchen fie ge=
madht find, oft mht entfprechen, Ddenn ed liegt auf der
Hand, bdaf der Boden ded Symelztiegels dad ganze Ge:
wid der gllipenden Fluffigkeit u tragen hat, und daf, wenn
er nicdht durch die Stavfe unterftitht wird, bdie man ihm
beim Auforehen giebt, er durch die Gluth des Feuersd
fchmelzen, oder an mebrern Stellen durchbohrt werden mug,
fo baf die gefhmolzene Maffe in den Dfen flieft, wad
immer grofen Schaden verurfacht.

Objchon haufig Schmelztiegel von dreiectiger Geftalt
gemacht werden, fo pflegt man fie doch immer rund aufzuz
dreben; aber wenn die Rander etwas Gonfifteny erlangt
baben, fo drudt fie der Dreher mit den Fingern, fo Dap
fie fidh einander an drei Puntten ndbern und ein Dreied
biloen. Soll diefe einfache Dperation gut gelingen, fo darf
man nidt warten, big die Schmeljtiegelmaffe ju troden ges
worden iff, weil fie dann dem Drud der Finger nicht nach:
geben und die Rander durch diefen BVerfud) erbrechen vours
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ven. (Fig. 6. giebt einige Schmeltiegel von verfchiedener
Form.)

Um mit dem Raum tm %rmnofcu fparfam umjuge:
pen, macht man die Schmelstiegel fo, Oaf fie fich in ein:
ander fesen laffen, und jede (Sﬂwl,c bat degbalb 5 Num:
mern.  9Man nennt einen folchen Compler einea Sah
Schmelztiegel, und fie werden auch fasweife verfauft.

Man macht aucb auf: der Dvebicheibe k,cbmelotl egel
von 40 Gentimeter $Hobe, feht fie aber nicht in einanbder
und verfauft fie auc enmln. Dennoch werden die Di:
menfionen graduirt, um fie wenigfiens im Ofen in einan:
der ju fegen, wobdurd) eine Raumerfparnif bewirft wird:
Diefe nun ift aber von folcher Bedeutung, daf, wenn ein
Fabrifant nichts ‘als Schmelztiegel von einerlei Grofe verfers
tigen wollte, ev fich bald gendthigt feben wurde, fein ez
fd)aft nufauqebm. Der theure Preis ded Brennensd winde
ibn ndthigen, fo theuer u verfaufen, daf ex feinen Abfas
fanbe. Dicefer Umftand ift befonders gut fur die Fabrifen
von Kryftallwaaren, Spiegelglas, anderem Glas u. fi w.,
w00 Cdmul‘tugd gemacht wczbm, weldye immer fir denz
felben BwecE benust werden. Aufer diefen Fallen, in welz
den die Schmelztiegel nicht aus Speculation, fie su. vers
Faufen, fondern blof in ber Abficht verfertigt werden, um
andere Crjeugnifje hervorzubringen, muf man nothwendig
Schmeltiegel von verfchiedenen Grofen fertigen, von 4
Gentimeter big 3u 40 Gentimeter und nody daritber, wobei
man fehr gut mnc NRechnung finden wird.

Gin febr widhtiger Umftand, bden bder Dreher beobach=
ten muf, wenn er gute Schmelztiegel erzeugen will, - iff
der, den honballen gut auf den Scheibenfopf zu dritcken,
ehe er ihn mit dem rechten Daumen qushohlt, um ihn ju
Offnen und ten Schmelztiegel zu bilden.  Diefe Aufmer:
famEeit von Seiten ded Drehers hat cinen Grund, den der:
jenige fchwerlich ervathen wird, welcher- nicht eine genaue
Kenntnif diefes Theiles der Fabrifation irdener Gefdhirre
befist. ~ Wivd namlich der Ballen mit Kraft jufemmenge:
preft, fo werden die Wandungen des Schmeljtiegels bet
weitem Dichter, worauf gar viel anfommt; fodann widers
fteben der Boden und die Nander, wenn fie beffer: mit ein=
ander verbunden find, die Maffe ftark zwifchen den’ Fingern
ve8 Orebhers. zufammengedriict worden: ift und fo-3u fogen
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fo voenig wie mdglich Naum einnimmt, beffer Der fuft und
dem Feuer, ohne zu fhymelzen, fo dbaf man alddann darauf
rechnen darf, treffliche Sehmelstiegel gu erbalten.

Die yweite Art, Siymelztiegel su verfertigen, ift Diejes
nige mittelft ded Ausformens. Manchmal ift diefe Form
aus Holy, baufiger aus Gyps, bejteht jedoch immer aus
mebrern Stirden, die fich willEirelich pereinigen und trenmnen
lafien. Das Jnnere diefer pereinigten Stiicke ftelt genau
bie dufiere Geftalt des Schmelztiegels dar, fo daf, wenn
lesterer aug der Form Fommt, er gang fertig ift, bi auf
¢inige Nabte, die man mit dem Mefjer abnimmt.

MWenn man hdlzerne Schmelstiegelformen fertigen will, fo
nimmt man ein St Holy von pajjender Grdfe, avbeitet e
ausmwendig ab, um ihm einen Theil feiner Schwere ju nehmen
und eine paflende Geftalt zu geben; alsdann hoblt man dasd
Snnere fo aus, daf 8 die genaue Form des Schmeljtiegeld
in allen feinen Dimenfionen ethdlt.  Nadydem man damit
fertig ift, serfdgt man Ddie Form in oret Stide; uerft
nimmt man den Boden von feiner Entftehung an, weg,
alsdann  fchneidet man Dden Korper in gwei vollfommen
gleiche Theile, was die brei Sticfe giebt, die man mit ei:
nem Siemen jufammenbalt.

Bei der Ausfliprung der Form muf man Darauf fes
pen, ibr eine fiarfere Dimenfion 3u geben, ald der Schmelz=
tiegel befifit, Den man zum Modell genommen bat, weil,
wenn man die Form von derfelben Grofe madhen wollte,
per lufttrocfne Schmelztiegel dann Eleiner fein wurbe und
jwar in dem Verhdltnifle, in weldrem die Maffe fchwindet.
Diefes Verbaltnif ift mebr oder weniger grof, je nadhdem
ver Maffe mebr oder weniger Scharmotte sugefest ift, je

3

mehr man ibr namlidy Scharmotte sugefest hat, defto weniger
wird fie fdywindben, Denn dasd Sdwinden fann nur in Be:
3u8 auf den Ehon ftattfinden, weil die Scharmotte gebrannt
ift, der Thon aber nidt. S ber Negel betragt dasd
Schywinden der Schmelztiegelmafie 5 und etwad dariiber.
Darauf muf man nun Rudficht nehmen und die Form in
allen Sheilen etwad grofer machens

Die Gypsformen wirden unftreitig den Vorzug vers
dienen, wenn nur der Gyps grofere Harte befage und fich
nicht in Furger Seit abnugte, fo daf die Wanbdungen Dev
Form in Staub zerfallen. Diefer Uebelftand ift um dedwillen
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mebr al$ unangenehm, weil diefer Staub, welcher fich von
ber Form ablof’t, fid) audwendig am Schmeljtiegel an:
pangt und fidh mit der Maffe verbindet. Da nun der
Gyps fpwefelfaurer Kalf iff und gerade dadurdy Schaden
bringt, weil er ein Flufmittel abgiebt, welches den Tiegel
im Feuer fhlechter macht, fo fann der Fall baufig eintres
ten, obgleich der Gyps anfangs auswendig haftet, daf
diefed Flupmittel durch und durch dringt, und dann wirde
der Shmeljtiegel fammt feinem Jnbalte jedesmal verloven
fein.  Gin foldyes Unglitf Fann nun nicht eintreten, fobald
vie Formen aud Holy oder aus pords gebranntem Ihon
gefertigt find.

Wir fagen pords gebrannter Thon, weil in der That
Formen aus einem Zbhone gefertigt werden, . weldyen man
mit fehr viel duferft fein gepitlverter Scharmotte verfest.
Man geht dabei etwa auf diefelbe Weife zu Werfe, ie
bei holzernen Formen, nur daf man fich, flatt die Sdge
angumwendent, um die Stacdfe ju trennen, einer febr fcharfen
Klinge bedient und nicht abwartet, bid der Thon fo bhart
geworden ift, daf man ihn nidyt fchneiden Fann. Jft end:
lidy bie Form beendigt, fo wird fie {dhwad) gebrannt, da:
mit man ibr nicht durd) ju fcharfes Brennen die Cigen:
fhaft, Dag Waffer ju abforbiven, nimmt, wie e8 beim Por:
jellanbisquit, beim Steingut und bei andern dichtern Ge:
{chivven der Fall ift.

Fur die Gypsformen nimmt man den Abdrud des
dufern Schmeltiegels, bildet alsdann mit Thomwitlften
einen Nand. AlSdann rithrt man in einer thonernen Schitf-
fel guten, fein gefiebten Gypd an und giet denfelben Fwi-
fden die Witlfte auf bdie Seite des Schmeljtiegels, den
man zuvor mit Fett beftreicht, damit fein Ankleben ftattfin:
bet. Wenn bdie drei Dreiecfeiten des Schmeljtiegeld ges
madht find, fuhrt man den Boden auf diefelbe Weife aus,
aldbann fchneidet man die Ndahte ab und rundet das Aeu:
fere der Gypsform ab, wie man e mit der Holyform
madt. Wil man nun Schmeljtiegel ausformen, fo madht
man juerft P latten, man nimmt namlicy ein StirE Maffe
von mehr ober weniger Dide, legt e8 auf einen gan
glatten 9Mavmor, den man mit gany feiner Scharmotte bez
ftreut.  Sodann legt man jwei Lineale auf die Marmor=
platte, die gerade die Dide haben, welhe man den Schmelze
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lich mit den Handen aus, rollt fie dbann mit einer holzernen
Walze aus, wodurch die Maffe fich nody mebr nach allen
Richtungen ausbreitet, bis endlich die Walze auf die bei
den Lineale fich ftiist. Siefer fann fie nidyt gelangen und
der Gypsgiefer nimmt die ausgewalyte Maffe und legt fie
auf eine grofe gebvannte Ihonplatte. Er beginnt eine an=
dere auszuwalzen u. f. w.

Hat man eine binldnglide Quantitat Platten, fo
fchneidet man fie, wenn die Schmeljtiegel nicht febr grof
werden follen, auf Patronen zu.  Man hat zweierlei Patro-
nen, namlidy eine fliir den gangen Umfang, und die andere
fur den Boden. Der Formengiefer {chichtet mebre Hau-
fen folcher befchnittenen Thonplatten neben fich auf, nimmt
alsdann mit der linfen Hand eine Form, balt fie geneigt,
und mit der rechten Hand legt ev die Fleinfte, runde Platte
binein, welche Den Boden bilden foll, endlich legt er audy
die grofiere hinein, welche die gange Form ringéum bededt,
und mit einem etwad feudhten Schwamm Oruct er den
Shon an allen Stellen inwendig an, odridt mit den Fin=
gern auf die Stellen, welche fich verbinden follen, gleicht fie
aud und vereinigt fie fo, daf dad Gange aus einem einji:
gen Stiife ju fein fcheint.  Gerade davauf hat aber audy
der Ausformer die grofte Aufmerffambeit ju vermwenden,
denn ein Scymelztiegel, deffen Theile fchlecht jufammenges
fugt find, wird fletd nur im Feuer fehr {hlechte Dienfte
Leiften.

Da der Ausformer eine gewiffe Quantitat Formen
baben muf, fo beginnt er, wenn ein Schmelztiegel ausge:
formt ift, fogleid) einen anbern und fabrt damit fort, bis
ein ganger Zijch dbamit befest ift.  Alsdann Fommt er an
benjenigen, Den er juerft geformt hat, {chnalit den Riemen
auf, trennt die Stiade und nimmt den Schmeljtiegel hers
aus, ber fich vecht gut ablog’t,  Jft derfelbe feft genug, fo
macht ex thn vollends fertig, indem er mit dem Schwamm
liber die Ndbte fiveicht und fiberall hin, wo ed notbig ift,
damit der Schmeljtiegel fiberall glatt werbe und ein nettes
Anfehen befomme.

Auf diefe Weife Eann- man jiemlih grofe Schmelss
tiegel machen, aber fo oft man die Grofe ‘berdnbert, mufi
aud) die Dide der Lineale fid) verandern, indem mehr oder
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weniger hohe Schmelztiegel auch mebr ober weniger dick fein
miiffen, und befanntlich beftimmen eben biefe Lineale Die
Dice. Demmach muf man alfo fo piel Paar Lineale, ald
Schmeltiegelgrofen befisen. — Diefe ineale find gewobnlich
aus’ Gichenbolyy die Walze -ift aus Atazienholy, aber auch
Apfelbaum= oder Kirfchbaumboly find fur diefen Sweck eben
fo gut. - Man fann aud), nad der Methode, welche Here
Gameron angegeben hat, die iegel in Gypsfovmen gies
fien.
3u biefem Swece bildet gwan aus dem robhen Jhone
mit Waffer einen dimmen Brei, welhen man durch ein
Seidenfieb gehen [aft.  Man 4t diefen Brei eine Stunde
kang fich abfesen, gieft dann bie niberftebende FlirffigEeit
ab und fest: dem Rickftande auf fiebgehn Iheile Thon, fies
ben Fheile Sand oder Cement .

Xft der' Brei ubereitet, fo fullt man bie wohl ausdges
trocnetert Gypsformen damit an. Nach Verlauf einer halz
ben Stunde gieft ‘man die nod) flirfiige Portion diefed
PBreies wievet ab. Man [aft die Schicht, weldhe fich an
pie Form angefelit hat, etwad trodnen, und gieft dann von
Seuem ben leeren Naum voll, und, wie das erfte. - IMal,
nach Verlauf einiger Jeit, die tibrige fliffige Mafje wicder
ab. 9Bl man bdie Dide der Tiegel nod) vergrdfern, fo
fannt man ein duittes Mal von dem Maffenbret einz und
wicber abgicfen. - Beftehen die Fovmen aus ywei Sticen,
fo. nimmt man fie, fobald bie Siegel Feftigheit genug ge:
yonnen baben, aud einanber und lefitere heraus. Die For:
men werden, ehe man fich ihrer vor Neuem bedienen fann,
getrodnet.

Herr Dumag giebt i feinem Handbuche .der: auf
Kimfte und Gewerbe angewandien Ghemie ein andered BVer:
fahren an, Schmelstiegel auszufornien. Man nimmt namlich
ein aus Holy glatt gearbeitetes Futter und ftellt diefes auf
eirten ifch.  Man ftreut fein gepiiloerten Thon itber: diefes
Futter-und formt dtber daffelbe bie Jiegel, Deven platten
Boberi 'man durdy einige farfe Schlage mit einer holzernen
Pritfche bildet..  Sobald bie Jiegel etwad getroctnet find,
bringt man fie wicber auf bie Jutter und fucht ibnen
durch gelindes Schlagen mit er Pritfche mebr Dichtigkeit
3’ gebents “ Endlich (aft man fie: famgfant troctnen.

Auf welche LWeife tan auch die Scymelztiegel -verfer:
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tigt, fo oarf man fie doch nur fehr langfam frodnen.
Wollte man fie mit cinem IMal einer Streichluft ausfesen,
fo virden fie faft fammtlich zerfpringen, und wenn felbft
an den rohen Jiegeln die Spalte nicht fidhtbar wdre, fo
witede fie dad Feuer bald bemerfbar machen.  Um diefe
UnannehmlichEeit ju vevmeiden, muf man die Schmelztiegel,
fobald fie ausgeformt und fertig find, an einen ditftern
Ort bringen, wobin die Sonne niemald dringt.  Hier er:
folgt nun ein fehr langfames Austrodnen, wodurd) die eben
angebeutete UnannehmlichEeit vermieden wird.

Will man Schmelytiegel von grofer Dimenfion fabriz
ciren, fo ift man genothigt, das Ddritte IMittel anzuwenden,
namlich die Rollen oder Witlfte.

Nollen oder Wirlfte nennt man einen honcylinz
der, Den man auf einer ebenen, mit feiner Scharmotte bes
fiveuten afel mit den Handen bildet. Man macht diefe
Rollen mehr oder weniger dick, je nady der Dice Dber
Sdhmeljticgelwandungen.  Fir Schmelztiegel von 8 Deciz
meter' Hobe giebt man gewohnlich den Rollen ober Wil-
fen 10 big 12 Gentimeter Duvchmefjer und- 30 Centimeter
Lange.

8@5 giebt zweierlei Methoden, bdie Schmelztiegel mit
Witlften 3u machen.  Bu der erfleren braucht man eine
holzerne Form und jur yweiten blof die Hand. Um dasd
erftere BVerfabren anguwenden, verfchafit man fich eine hol=
serne Form aus 5 odber 6 Sticen, mit Inbegriff des Bo=
dens und veveinigt diefe Stirce durch NReife in verfchiedes
nen Abftdnden von unten bis an’s obere €nde.  Sobald
bie Stircfe gut mit einander veveinigt find, legt man ein
fnaffes Sud) gany Ddicht an die innern Wandungen der
Form, nimmt bievauf einen Wulft, den man auf die Mitte
ves WBobens ftellt, ~ um: fich felbft herumbdreht und ibn da=
bei in- die Rundung-fo- preft. und Enetet,  daf er: endlich
etne runde Platte bildet, Man nimmt phievauf: einen anz
vern Wulft, den man-eben fo behandelt, = bis endlich der
ganze Boden audgefirllt iff. Alsdbann bildet man die Wan:
dungen des Schmeljtiegeis, indem man wiedevumy: die: itz
fte- gegen bie Form: fegt und fie Fraftig auf einander drudt,
pamit die: Maffe des Schmelztiegels fo dicht wie¢ moglich
werde, was flie unfern Sweck die Hauptbedingung ifi.

Dbgleich dev: Rath gegeben worden ift, die Tafel vder
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ben Difh, auf welchem Rolen gemadyt werden, mit febe
feiner Scharmotte ju beftreuen, fo wiide e8 dody viel befjer
fein, diefes wo miglid) 3u unterlafjen, weil die Scharmotte,
wie fein fie audy ift, dem Umfange ded Wulfies vie Fabigs
feit raubt, gut mit einem andern 3u verfleben. Rafit man
dicfes Pulver weg, fo f(ebt die Maffe allerdings dergeftalt
an e Dberflache e Iifches, dap die ganse Oberflade def
felben durc) anklebenden Ihon verunreinigt ift, wasd die
Kortfesung diefer Arbeit gar febr behindert und zu gleicher
Reit ven, welcher die Rollen ober IWilfte macht, nothigt,
beftandig den Drt 3u veinigen, auf welcyem er den Ihon
auswalzt. It man endlich gendtbigt, Scharmottepulver ans
jwvenden, fo muff man, fobald man Ddie 2Wilfte anlegt, um
ben Schymelztiegel ju formen, einen nad dem anbdern be:
feucyten, fobald man ibhn in Die Form bringt. Durch diefes
Berfahren vermehrt man nicyt allein das Anbaften der Mafie,
fondern man bewirft audh, vafi die Witlfie unter einander
auf eine febr innige TWeife ficdh vereinigen.

Hat ver Schmelztiegel feine gange Hidhe erlangt, fo
flibrt man einen Sdwamm in bdag Snnere Ddeffelben,
um bie IBandungen gany glatt ju maden. Alsvann
ftellt man ibn 7 bis 8 Tage bin, und nach Verlauf diefer
Beit nimmt man die bdlzernen Reifen ab, welche die Form
umgeben. Die einjelnen Sbeile der Form [ofen fidy von
felbft ab, audgenomnien der Bobden, Den man unter dem
Shmeljtiegel lafjen muf, bié er ohne Gefabr abgenommen
werden fann. Das eingelegte naffe Sudy bleibt nod) mebre
Zage eine Umgebung des Schmeljtiegels und wird erft abs
genommen, nachdem 8 troden geworden. Jept iberfdbrt
man Ddie Aufenfeite des Schmeltiegels mit einem etwas
feudten Scdywamme und falt alle Pleinen Gavitaten aus,
weldye fidy vorfinden. Man verftopft diefelben mit Mafje
von fefter Gonfiftens, indem man fie mit einer unbiegfamen
Mefferflinge itberfdbrt, vodurd die Maffe des Schmelzties
gels nacygiebig und jugleich polirt wird.

Um Schmelztiegel mittelft Mitlften ohne Formen zu
machen, muf der Arbeiter weit geitbter fein und eine groz
fere Gewanbdtbheit befien, alg jur Berfertigung Der Sdymely:
tiegel mit Hilfe diefes Infrumentes. Der Grund bdavon
liegt auf ver Hand. €8 ift ndmlich unmdglich, daf in einer
Form ver TBulft, ben man einfest, mebr nady aufen al8
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nach innen liege, denn bie Wandbungen der Form bilden .y
tlrlich eine Leitung, gegen welche die Witlfte fich beftandig
ftiten; und was die innere Seite des Schmeljticgels an:
langt, fo verleiben die Hande, der Schwamm und einige weds
mapige Werkzeuge die erwiinfchte Glatte und Cbenbeit.

Bevor man den Schmelztiegel obne Hilfe der Form
anfangt, muf man eine holzerne Scheibe an einen Drt legen,
um welchen man bequem berumgeben Fann. Auf Ddiefe
Sdheibe werden die erflen Wilfte gefenst, weldye den Boden
bilven follen. Bis bierber verfabrt man gerade fo, ald ob
man mit einer Form arbeitete, aber von nun an fefit man
die Maffenwitlfie mit der rechten Hand auf, indbem man fie
ftarf gegen Ddie linfe Hand drudt. Hierbei mitfjen die beiden
Daumen fehr thatig fetn, theild, um die Mafje zu comprimi:
ren, theil8, um fie fo ju Eneten, daf fic einen grofen Grad
von Ausgeglidheneit erlangt. Diefe Arbest ift fo muhfam,
daf die UArbeiter, welche auf diefe Weife Schmelztiegel ver:
fertigen, oft gans wunde Daumen baben. Lebteres findet
befonders bann flatt, wenn die Maffe u flark mit Sdyarz
motte verfest, obder nicht binldnglich fein gefiebt iff, over
auc), wenn die Mafle, aus welcher die Wiifte gewaljt find,
etwas zu bart ift. Unter foldyen Umfidnden muf bder Ars
beiter einige Tage lang andere, weniger angreifende Arbeis
ten verrichten.

Man will durdygehends die Bemerfung gemadyt haben,
baf dit ohne Form, aus freier Hand gefertigten Schmeljtie:
gel weit beffer feien, al$ andere; audy werden auf den Glas:
bitten, wo man treffliche Schmelstiegel haben muf, bdie
®lashafen nur auf diefe Weife verfertigt. Ehe man dahin
Fam und babei ftehen blieb, baben die Glasmeifter alled
Mbgliche verfucht, denn es leuchtet von felbft ¢in, wie un:
entbebrlich folche Gefafe fir die Fabrifation ved Glafes
find, und zwar vom Kryftalglafe bis jum ordinairfien Bou:
teillenglafe herab. Schmelztiegel, welche den in foldhen Fdl:
len nothigen Feuerdgrad nicht auszubalten permochten, waren
jevenfall eine Urfache ve8 gdnzlichen Verfalles einer Glas:
butte. Der Schave ift grof, wenn ein Glashafen voll ges
fchmolzenen Glafes berftet, denn 8 gebt nicht allein ber Jn=
balt vefjelben, der durch ben Noft unter die Koblenfdhladen
[duft, verloven, fondern man muf auch den Dfen bedeutend
abiblen laffen, um einen neuen Sdmelztiegel einfegen 3u
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fonnen, Dder vorher angewarmt werben mufite, was alles
viel Seit und Brennmaterial foftet, die ald veiner BVerluft
betrachtet werden Fonnen. Faft cben fo verhalt es f{idh in
allen Gewerbszweigen, wo man fich grofer Schmelztiegel
bedient.

Die Gite dev Schmelztiegel hangt audy, wie fhon ge:
fagt, gany befonderd von der Sorgfalt ab, Ddie man ihnen
von dem Augenblide an,. wo fie audgeformt find, bis ju
pem Augenblid ihrer vdlligen Austrodnung widmet. Wal:
rend diefer Seit Datf man fie nicht einen eingigen Jag aus
vem Auge verlieren, damit nidht irgend ein nadhtheiliger Um-
ftand eintrete. Was man am meiffen zu beritckfichtigen hat,
ift ber Umftand, daf man fie auswendig und inwendig mit
einer Eleinen bdlzernen Pritfche over fonjt einem fir diefen
Bwed pafienden Werkzeug {hwady flopft und Ddiefes mehr:
mals wiederholt, Dadurcdy wingt man namlic) die Feudy=
tigfeit von Jnnen nach Aufen 3u tveten, wabrend man 3u
gleicher Seit die Poren der Maffe zufammendrangt und lep:
tere Daburch dichter und derber macht, was alles in hobem
Grade dazu beitrdgt, die Gitte der Schmeljtiegel zu erhdpen.

RNadydem die Schmeljtiegel bid ju einem gewiffen Punkt
abgetrocinet find, nimmt man fie von den Sdyeiben, auf
weldyen fie big jest ftanden, ftieyt fie um, um auch den
Boden der Beruthrung der Luft audzufegen. Lestern Elopft
man ebenfalld mebrmald, wie es bei den IBandungen
ver Jiegel gefcheben ift. Kann man endlich den Schmel;-
tiegel obne Gefahr transportiven, {o fest man ibhn in ein
Bimmer, in weldjem die Luft immer fehr troden fein mug.
Sobald man einen Schmelztiegel in dag Jimmer bringt, be.
merft man an feinem Rande den Tag feined Cintrittes, da:
mit man weiff, wie lange er bier geftanden babe, wenn
man ibn endlich in den Brennofen eintragen und brennen
will.

Diefe Vorficht ift von ver qgroften Widitigleit, denn
nichts ift nachtheiliger und gefabrlicher, al8 einen nicht vollig
audgetrocdneten Schmeljtiegel in den Ofen zu bringen. Man
Eann bundert gegen eind wetten, daf er fo verloven gebe,
und ein Stid, wad viel Arbeit und Geld gefoftet hat, wird
voch Niemand gern verlieren. Da €8 nun fehr fdhwierig iff,
blof nach dem Augenfdhein den Grad der Austrodnung eines
Schmeljtiegeld richtig zu exfennen, indem die Wandungen jiem:

il i
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lich weif audfehen Ednnen, iwdhrend das Snnere derfelben
nody weit von dem Suftande entfernt iff, in weldem Der
Sdymelztiegel den Cinbrud ver Ofengluth aushalten fann,
obne in Stire 3u foringen; fo drdngt fi) die Frage auf,
wie hat man 8 wobl angufangen, um nidt in den fchlim=
men Srrthum ju verfallen, einen noch feuchten Schmelz=

 tiegel fiir einen ausgetrocneten ju balten, wenn dad dufere

UAnfehen tdufchen Eann und feine andere Anjeige der voll-
fommnen Austrodnung vorhanden ift2 €8 darf hierbei nid)ts
vernachldffigt werden, was jur vollfommenen Ueberzeugung,
baff der Schmelstiegel ausdgetrodnet fei, fltbren fann, und
yoenn unter einer Menge Mitteln, die eine folche Anzeige
geben Fonnen, dasjenige, dad Alter ded Sdhymelztiegels zu
bemerfen, vas befte ift, warum folte man e8 nicht anwens
pen? Alle Mittel find gut, wenn fie auf dem EFlrzeften Wege
sum gewimfichten Jiele fithren. IWenn diefer Grundfaf in
focialer und politifcher Dinficht, was nicht ju ldugnen ift,
su einer Umwadlzung fiibren Eann, fo bleibf er doch immey
fire alle 3wede der Gewerbsthdtigheit volfommen giltig.

9Rir Fommen nun auf die Fabrifation der Schmeljtie
gel mit Hitlfe der Preffe. Bis jenst bat man e8 nodh nicht
dbabin gebracht, mittelft der Vrefie Schmeljtiegel von febr
grofiec Dimenfion ju erzeugen, weil das in der Mafje entz
haltene Tafjer fich hie und da abfondert und Blafen bilbet.
Bugleidy ift e8 fhwer, bden Jiegel gleich nac) dem For:
men von der Form abzuldfen, obhne feine Geftalt zu verder:
ben, oder ibn zu zerreifen. Das Hodyfte, was man in dies
fer Art erveicht bat, find Tiegel von 40 Gentimeter Hohe
und etwas daritber, wabrend man fleinere Tiegel taglich mit
dem grofiten Crfolge preft.

Hr. Baftenaire Dauvenart hat in feiner »>Glasdmacber:
funft« folgendes Berfabren, grofe Schmeljtiegel, Glashafen
u. dgl. mittelft der Prefje ju verfertigen, angegeben: —

it Berfertigung diefer Schmelstiegel hat man dreierlei
nothig, und zwar:

1) Gin Futter oder einen Kern, welcher das Innere des
Sdymel;tiegels darftellts

9) eine Form, welche das Aufere defjelben darftellts und

3) cine Mafdine, mit weldper fich ein Druct ausiben
1a6t, um die Mafie fo zufammenzudriden, daf fie hinldng:
lihe Gonfifteny exhdlt, um den Schmeljtiegel vom Futter
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abnehmen und auf einen RNing umfliezen yu Ednnen, obne
vag feine Geftait Dabei leidet.

Gs ift febr leicht, fich die beiden erften Erforderniffe
su verfchaffen, aber mebr Hinterniffen begegnet man binz
fihtlich ves Mechanismus, durch welchen der Drud ausdge:
{1bt werden foll. Wir befiten indefjen beut zu Tage Pref
fen von allen mbglichen Formen, die fich fur taufenderlet
Sweige der Gewerbthatigheit eignen. Bei mandhen if Die
bewegende RKraft der Dampf, und andeve find auf die JIn=
compreffibilitit des TWaffers gegriindet. Aber alle dergleiz
chen Preffen find nicht leicht auszufithren und dabei toftbar,
und man thut defhalb am beften, fich einer gan einfachen
Schraubenpreffe zu bedienen.

Man gieft aus Bronge, oder aus gutem Gufeifen
einen Kern oder Futter A Fig. 7., welcher das Innere des
Tiegels darftelt. Diefes Futter braucht nicht mafiiv ju fein,
fondern blo§ eine Dide von 50 bis 55 Millimeter zu ba=
ben. . Gben fo gieft man eine Forn B Fig. 8., deven Cari:
tit das Aceufere bed Tiegels davftellt. Dad Futter uud bie
Sorm miiffen fo in einander paffen, baf der leere Raum
swifchen beiden gerabe der Scherbenfidrfe des ju prefjenden
Tiegels gleihfommt, Die Form Fommt auf einen bolzers
nen Ning C Fig. 9. 3u fiben, der an dem untern vortreten:
ven Nande des Futters befeftigt iff. Die Fovm braucht
nur eine Dide von 35 Millimeter ju baben, denn fonft
witrde fie fo fchwer zu handhaben fein und dadurch die ganze
Arbeit weit ermitdender werden, oder man mifte wobl, um
die Form emporzubeben, fobald e fich ndthig madht, su anz
vern Mitteln feine Suflucdyt nehmen und wobl gar Mafchi=
nen anwenbden.

$Hat man die Form und dad Futter von berjenigen
Grdfe, welche die Schmelstiegel befommen follen, fo bleibt
nur noch die Art des Druded ju wdahlen, und dazu wendet
man am bejten bdie Schraubenprefje Fig. 10. an, Dbie aus
dicen Bafen und einer Schraube D aus fehr hartem Holj
sufammengefest ifft. Oie Schraube lauft durd vie beiden
Duerriegel, die einen Abftand von 50 Centimeter baben.
Unten endigt fich die Schraube in den vieredigen Kopf E
von 33 Gentimeter ing Gevierte und mit einem ebenfalls
vierectigen Loch F von 12 Gentimeter duvchbrochen. Diefer
Kopf muf mit eifernen Banvern gut gebunven fein. Um
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ves holzernen Sdywengeld G, defien vievediges Ende in bas
Loch ves Schraubenfopfed paft.

Der ausgelibte Druc ift um defto ftavfer, je fcharfer
ber im Sdyraubenfopfe fisende Schwengel angezogen wird,
je weiter die Kraft, nach den Grundfasen des Hebeld, vom
}Inrerﬂixrgungépunﬂe wirft und je enger die Schraubengange
ind.

Die Wangen der Prefle werden gut in den Bobden
eingelaflen und gehorig befeftigt, und ift diefes alles gefdye
ben,” fo legt man dag Futter A gerade unter den Schrau=
benfopf, befireicht e8 ftarf mit fettem Oel, umgiebt ed fo=
wobl an den Seiten, ald oben mit einexr Schidht Schmeljtie:
gelmafje von 7 bis 8 Gentimeter Dide. Die Mafje muf
eine fo fefte Gonfifteny befien, daf fie fidh mit den Handen
ywar fchwierig Eneten [dft, jedoch noch binldngliche Bins
bung befitt, um f{ich gut ju vereinigen. Man fdylagt die
verfchiedenen Ueberziige des Futters febr ftavf und bildet fo .
eine Art von Mantel um dad Futter herum, Dder nur ein
eingiges St 3u fein fcheint und berall jiemlich gleiche
Dide befist, fo daf er etwa um den finften Theil volumi:
ndfer ift, al8 der leere Raum zwifchen dem Futter und der
Form. Nachdem Ddiefes gefchehen, nimmt man die inwendig
flaxf mit Oel audgefirichene Form, um fie auf das mit
Sdymelztiegelmafje tberzogene Futter zu fepen. Durd) ibr
cigenes Gewicht finft fie bis auf % ibhred Hoblraumes ein,
pann aber ldft man den Schraubenfopf auf den Bobden bder
Form wirfen, der fich u oberft befindet, indem die Form
umgeftiirzt iff, und zwar dadurch, daf man den Schwengel
anzieht und mit demfelben eine Kraft ausibt, welche eine
Laft von 1200 Kilogramm ju heben im Standve iff. Durd
diefen Orud treibt man endlich die Form bid auf den Ning
binab, wo fie die tiberfchiijfige Tiegelmafie, die unten bher:
ausgequollen iff, mit grofier Nettigleit abfchneidet.

So waren denn die dbrei StiicFe, das Futter, der Tie:
gel und die Form mit einander veveinigt. FMan bebt lestere
mit Sdniicen ab, weldhe in vier Ringen. an der dufern
Oberfladhe der Form, ober einfacher hod) an einem eingigen
SRinge befeftigt find, der an den obern Theil der Form ges
goffen ift.

Der Tiegel hebt fich mittelft ved Holzernen Kranzes G
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ab, auf weldem er unfen am Futter auffist. Diefer hol:
aerne Krang umgiebt fchon das Futter, ehe die Mafje auf
Daffelbe getragen witd. Gr hat vier Locder in feiner Stim,
bie einander trandverfal entfprechen.

Man fdldgt in diefelben vier eiferne Bolzen HHHH
von 4 Gentimeter Durchmefjer, fo dafp fie aué dem Kranze
um 8 Gentimeter vorragen. In die vorragenden Gnben
per Bolzen fommen 4 eiferne Ringe, an welchen Seile bez
feftigt, oben mit cinanber perbunden und mittelft cined He:
belé auf vie gewdbnliche Weife emporgezogen werden. o
yoird dev RNing geboben, und er bhebt sugleich den Ziegel,
ver fih leicht vom Futter 1Bff. Cr wird auf eine Trage
babre Fig. 11. gefest und fo _in die Irodenfammer gefras
gen, wo man ihn auf dem Krange (agt, bis er umgefiirst
werden fann.

Das Futter fest man auf einen anbdern Krang, be:
fireicht ¢8 mit Del wie fhon fefiher gefdhehen, uberjieht €8
fobann mit Siegelmafe, feft vie Form auf, 3ieht den Prep=
fchwengel an und ein neuer Scymelztiegel ift fertig.

St die Prefie in einer Rerfitatt aufgeftelt, welde den
Grdboden jum Fufboden bat, fo Eonnte man fich auch eined
Pferded al3 bewegende Rraft bedbienen und bie Sugblatter
an bad Gnbe des Hebels befeftigen, dex den Drud ausiiben

ofl.

Unter dem Schraubenfopfe muf ein Eleiner leerer Raum
bleiben und 3war fitv den Ring am obern Sheile der Form.

Um Ziegel von grofier Dimenfion zu verfertigen, formt
man audy wobl aus der Thonmafje volle Gylinder und
Boblt diefe nachber, fobald fie ein wenig Gonfifteny erhalten
baben, mittelft einer Art von Bobreifen oder cined gwed:
mapig geformten Loffels aus.

SWir baben nun gang ausfiihrlich alle Fabrifationdar=
ten der Sthmelztiegel durchgegangen. Unter diefen verfdjies
penen Verfahrungdarten wahlt man nun diejenige, welche
man fiie die ywedmdfigfte und fire die im fpeciellen Falle
geeignetfie balt. ~Uebrigens ift es, abgefehen von dem Feuersz
grade, den Die Schmelstiegel aushalten follen, und wenn e¢
felbft febr gering wdre, doch immer duferft nothwendig, fie
ftets mit vieler Sorgfalt ju perfertigen und alle mogliche Aufz
merffamEeit darauf zu verwenden; und es ift alfo eine auss
gemadhte Sadpe, daf Diejenige Berfertigungsart der Tiegel vor=
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gesogen werden mitffe, durch weldbe fie am volfommenien
werden, Dbgleich man big jest fih darauf befchrant bat,
die Tiegel nur nach den pwei erfien Methoben zu verfertiz
gen, fo fcheint der Gebraudy dody bier feine befondere Auto:
vitat abjugeben, denn fo viet ift ausgemacht, daf, wenn man
vie Berfertigung der Schmelztiegel mittelft der Drebidheibe,
mittelft ded Ausdformens, oder mittelft der Thonmafjenwitlfte
mit der VWerfertigung bderfelben durch die Prefje vergleicht,
man bald jugefiehen wird, bdaf dad lestere Verfabren vor
allen anbdern den Borzug verdient. Auch wer Neuerungen
noch fo fehr beft und gany innig an alten Gewolhnheiten
hangt, Fann nidht blind fein gegen dasg, was Elar in Die
Augen fpringt, Fann nidt die Bortheile in Sweifel jiehen,
welche eine durch ein grofes Gewicht jzufammengeprefite
Iponmaffe gewabrt. Cine im hochfien Grad ausgeglichene
Befchaffenbeit des Tiegeld muf davon nothwendige Folge fein,
und folglidy mirffen die nach diefem Verfahren gefertigten
Tiegel weit brauchbarer werden; Ddenn iff es nicht immer
eine gut zufammengeprefte und dichte Thonmafie, weldye,
wie fhon oOfter evwabhnt, einen guten Tiegel giebt? Und
fann man bdiefe beiden Bedingungen wobl befjer erveichen,
ald mittelft der Preffe? Um alfo Schmelztiegel ju erbalten,
die lange Beit dauern und weniger von den alfalifchen Flup-
mitteln oder den Metalloxyden angegriffen werden, muf
man fie mittelft der Preffe darfellen, wodurdh) man den dop:=
pelten Vortheil der Guite und der Crfparnif an Handarz
beit gewinnt,

Man hat gegen diefe Art der Berfertigung der Schmelzs
tiegel einen Ginwand vorgebradyt, der auf den erften Blic
nicht ohne Grund zu fein {deint. Man bhat namlidy gefagt,
vaf der Drud nur auf den Boden ju wirfen fheine und
folglidy die Wandbungen lofe und pords bleiben miften.
Diefer Ginwand ift aber gar nidyt baltbar, weil er auf eine
falfche Borausfesung gegriindet iff, welche cylindrifche Wan-
dungen des Ziegels und folglich auch des Futters und der Form
annimmt. Aber diefe Vorausfesung ift gany irrig, weil der
Tiegel im Augenblide feiner Entftehung einen abgefiusten Ke-
gel darftellt, wefbalb eben die Form mit eben fo viel Kraff, oder
faft mit fo viel Kraft auf den Baud) des Tiegels, wie auf den
Boden deffelben driicfen Eann.  Ware der Schmeljtiegel voll-
Fommen cylinderifch, fo Eonnte dev Cinwand allerdingd nidht
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perworfen werden, aber fo entbebrt ex aller  Haltbarteit.
OFt ift die Uebereilung oder die Rucfiptslofigheit, mit wel
cher wit einen Gegenftand beurtheilen voollen, Dder verdient
batte, vorber gut beobachtet und gut ftubirt 3u werden,
fchuld davan, daf wir falfhen Anfichten Raum geben.

Sedyfted Capitel.

Bom Brennen dev. Schmelztiegel.

®Gany abweichend von allen andern Gattungen {tdener
Sefchivee, deren Brennen eine der fchwierigfien Dperationen
ausmacht, bat dag Brennen der Schmeljtiegel faum eine
cingige Gefabr ju befirhten, ndmlich den Brudh in Folge
eined 3u rafch gefteigerten Feuevs. Diefen Uebelftand auss
genommen, den man duvrch Rorficht vermeiden fann, gebht
alles febhr gleichformig von Statten.

Dbgleich der Ofen, in weldyem man Sdmelstiegel bren:
nen will, einen guten 3ug haben mu, weil diefe Bedingung
fiir alle Arten von Defen unerldflich ift, fo darf man doch
{iber ven Ort, den er einnehmen foll, eben nicht 3u wable=
vifh fein. Gin auf allen Seiten offencr Schoppen oder der:
gleichen find fire Den Sthmelztiegel - Brennofen gany pafjend
und man findet fie fogar in der Mitte eined JHofed oder
¢ines Gartens angelegt, und fie erfillen dennochibren Swed
aufé BVolfommenfle. Sind nur die Schmelztiegel auf die
vichtige Art gebrannt, fo fchadet €3 fibrigend bei thnen nidht,
wenn fie etwas fhwdcher oder etwad fiarfer gebrannt find;
audy der Nauch Fann in den Dfen gefchlagen fein, obne
vaf dadurch die Tiegel unbraudhbar werden.

Man fann alfo den Ofen Fig. 12. an irgend einen
beliebigen Ort bauen, obne fich um die SertlichFeit genauer
su befimmern. Man fithrt den eigentlichen Ofen etwas
bodh auf und-bringt augerbalb deffelben je nach feiner Grofe
4 ober 6 Feuerungen anj aber man wird wobl thun, dem
Ofen wenigftens 2 Meter Durchmefjer im Dunkeln und eine
Hobe von 2 Meter 50 Centimeter 3u geben.

Die Umfafjungdmauern befommen 5 Decimeter Dide
und werden von fehr guten feuerbeftdndigen Badfieinen
aufgefiibrt.  SMan giebt den Feuerungen 30 Gentimeter Oeffs
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nung und confeuivt fie dergefalt, daf man, wie es fich no-
thig madit, fowobhl Steinfoblen ald Holz brennen Fann.

68 ift nicht nothig, eine Kuppel ober einen Fugelfdr:
migen Raum Uber das Gewolbe ju bringen, welded den
Raum des Ofend fchlieft, worin die Schmelztiegel gebrannt
werden, fondern man begniigt fich, einen fehe hoben Schlot
in Geftalt eined Bouteillenbalfes anzulegen und denfelben
nach und nach enger julaufen zu lafien, bi8 ex nur eine
Oefinung von 30 Centimeter Durchmefjer bhat.

Da e8 immer febr gut ift, Sige su haben, dburch welche
die Flamme in den Ofen dringt, und da diefer Cinvidhtung
nichts entgegenfieht, fo macht man die Soble ded Ofens
gany fo, wie in den Topferbrennofen. IJn der maffiven
Soble, die aud guten feuerbeftandigen Badfieinen conftruirt
fein mug, bringt man namlich Candle von 1 Decimeter 35
Millimeter Breite und 18 Centimeter, 9 Millimeter Hibhe
an. Diefe Gandle laufen horizontal vom Mittelpunfte aus
und endigen an dex Mimdung jeder Feuerung. Mit lepte-
ten Gandlen verbinden f{ich andeve, die, Freiéformig angelegt,
Diejenigen durchfchneiven, welche vom Mittelpuntte aus nady
den Feuerungen laufen, fo baf die Flamme obne alles Hin:
berniff aus den einen in die andere dringt und in allen Theilen
ved Ofens fich ausbreitet. Endlich find diefe Candle mit
gebrannten Platten aud feuerbeftandigem Thon bededt; aber
damit die Vertheilung der Flamme gleidhformig fiattfinde,
fo {ind diefe Platten in gewifjen Abfianden mit Deffnungen
durchbrochen, die grofer oder fleiner gemacht werden, je nach
ber Grofe ded Ofens. Niemald madht man fie aber gro=
fier, al8 8 Gentimeter, und niemals fleiner, al8 35 Millis
meter im Durdymeffer.

Die Crfparnif an Brennmaterial, die eine folche Gins
richtung der Ofenfoble gewdbrt, muf Jebermann einleudyten,
und fchon auf den erften Blic madit e8 fich bemerflich, daf,
wenn man fein Feuergewolbe rothglithend u machen braudt,
der gange aus dbem Brennmaterial entbundene Brennftoff, obne
den geringften Berluft, benusit wird. Aus den Feuerungen
brauft die Flamme in die Candle und in die Rauchzuge,
welche man den Herden gegenitber anbringt; von bieraus
civculivt {ie im gangen Raume der Defen und durchftreicht
die in einanbex oder Uiber einanber gefetsten Schmeljtiegel,

Hat dagegen der Ofen ein Feuergewdlbe und folglich
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einen Feuerraum, fo muf diefes Gewodlbe nebft feinen Wans
dungen erft vothgliihend werden, ebe die in den Dfen einge:
festen Siegel einen folchen Hibigrad exveichen. Welde uns
ermefiliche Menge Warmeftoff mitffen aber diefe Maffen von
SBadfteinen abforbiven, der vein verloren gebt, weil nicht ein
Atom davon jum Brennen dev Schmelstiegel benuht werz
ven fann. @3 bleibt alfo immer ein auferft nachtheiliger
Serthum, foroobl den Topferbrenndfen, ald aud) diefer Art
ver Brenndfen Feuergewodlbe zu geben.

Da die Schmeljtiegel Feine Glafur haben, fo brennt
man fie, in einander geftellt, in fogenannten Saten, von de:
nen die grofiten und fiarfien in den untern Lheil des Ofensd
Fommen. A(sdann fabet man fort, fie in Saulen aufjus
fchichten, ober fie auf die Rdnder aweier Sage ju filigen
und jwar mit der Ridficht, immer Eleinere 3u nehmen, bis
fie endlich oben bas Ofengewdlbe erreichen. Sft der Ofen
vollftandig ausgefest, fo verfdhlieft man die Cingangsthiie
und 3imdet bas Feuer in den Feucrungen an.

JRenn die Schmelztiegel gut fortirt find und alle Sdte
fih in ber grOften Bollftandigbeit befinden, . b. wenn
Sdmelytiegel von allen Grifen gemacht find, fo daf man
fie gut in einander feen famn, fo fafit ein Ofen von der
angegebenen Dimenfion eine betrdchtlidhe Quantitdt, und
wenn fie vermdge ihrer Gigenfchaften um einen mdfigen
Preis im Hanvel gefucht find, fo bringt ein gelungener
Sdymelztiegelbrand dem Fabrifanten meby ein, al8 ein Ofen
voll Porjellangefebire, deffen Fabrifation fo febr gerithmt
wird, und weldhes beftimmt ift, auf der Fafel des NReichen
su gldngen, was beildufig beweift, baf das befcheidenfte Fa:
brifat unter gleihen Verhdltniffen nicht immer Das unvors
theilbaftere fei.

Man datf indeffen nicht vergeffen, daf im Anfange
bed Brennens febr fchwadh gefeuert werden mitfje. Die Tems
peratur deg Ofend darf nur gany unmerflich nach und nach
gefteigert werben, denn der geringfte fchroffe Uebergang in
piefer Hinficht ift audreichend, die Tiegel secberften ju laffen,
befondbers wenn fie dide LWandungen baben und Ddiefelben
noch nicht vollfommen troden fein folten, was fehe haufig
ber Kall ift, fobald die friiber angegebenen Vorfichtdmafregeln
ves langfamen Srodnend an einem Drte, WO die Sonne nicht
binfommt, unbeviidfichtigt geblieben find.
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Das Auge des Brenners ift ausreichend, um ju beuy=
theilen, ob die Schmelstiegel gor gebrannt finb; Denn foz
bald er feinen Ofen in der IMitte weifiglithend erblickr, fo
u_nterbxixcft er Dag Feuer in den Feuerungen. MWie lange
ein Brand dauert, [dft fidy bier nicht genau beftimmen, in:
bem Diejes immer von der Grdfe des Ofens und paufig
aud) von der Gattung Des angemwendeten PBrennmateriald
abbdngts auch der Grad des Brennensd, den man bei den
Jiegeln anwenden will, perldngert oder verfiizt die Jeit
Des Brandes.

Dariiber find die Meinungen getheilt, ob man oie
Schmelytiegel fehr {dharf oder blof gany fchwach brennen foll s
penn mebhre Schriftfteller, welche im Namen gewifjer Prafz
tifer yu fprechen behaupten, die fich ver Schmeltiegel fehr
hdufig bedienen, geben den Rath, fie nicht fcharf su bren=
nen, ia fie behaupten fogar, baf man fie gar nicht gu brens
nen brauche, fobald fie Feinen Trangport auszubalten haz
ben. Sie fagen audy, daf die vohen Schmelztiegel et
eher eine rajde Slut augzubalten permdgen, al8 bie bes
veité gebrannten, - Andeve Schriftfteller, die ebenfalld febr
gute Grimbe u haben glauben, behaupten das Gegentbheil,
indem fie fagen, dafi Die Schmelztiegel nur dann gut find,
wenn fie bet einem hohen Hisgrade gebrannt wurden.

Xe nach den Umftdnden und je nad) dem Verfase der
Mafje, aus welcher die Schmelgtiegel verfertigt find, Eonnen
beibe Sheile Recht Haben. Baftenaire Daudenart er:
Bldrt fich indeffen fite die gebrannten Sdymelztiegel und
awar nidht aug dem Grunde, baf fie alddann leichter u
trangportiven find, fondern weil fie feinen Crfahrungen juz
folge in gebranntem Juftande Das Feuer befjer vertragen,
als in ungebranntem Suftande.  Cr bebauptet indefjen
nicht, daf fie bei einem Feuevdgrade wie das Steinguf ges
brannt werden mitffen, fondern daf fie uberhaupt,  wenmn
aud) nur mafig, gebrannt wexden jollen.

MWas ju Gunften diefer lestern Bemerfung fpricht, ift
der Umftand, daf die Deutjchen Schmelticgel und befons
vers. die Deffifchen bei, einem febr bobhen  Feuersgrade ge:
brannt werden und demmngeadhtet - grofe RNachfrage nach
ihnen beftebt, fo dap fie porzugdmweije vor anbern begehrt 3u
fein fdpeinen.  Vian gonnte auch noch - binzufiigen,  dap,
wenn die vohen Sdhmelztiegel den fchagbaren Borzug, befa:




60

fen, nicht zu berften, fobald fie obne Votficht einem {char-
fen Feuer audgefeht werben, bdie Glasmeifter fidy nicht fo
viele Miube geben und nicht fo viele Opfer an Jeit und
QBrennmaterial bringen wiwben, um ihre Glashafen bis u
einem gewifien Grade ju brennen, « bevor fie {ich derfelben
im Sdymelzofen bedienen. Wenn nun alle Glasmeifter auf
diefe  LWeife verfabren, wie e8 allerdingd der Fall ift, - fo
laft fich Pein glaubwiirdiger Grund auffinden, wefhalb die
Anwendung roher Schmeltiegel den BVoryug befiten foll.

Baftenaire Daudenart bemerft unter andern, daf, *fo
oft ex ben Verfuch gemacht habe, Borar (unter bovarfaures
Natron) ober Alaun (fhwefelfaure Shonerde und Kali) odee
grimen Bitviol (fchwefelfaures Gifen) su calciniven und fich
Dazu eined ungebrannten Schmelztiegeld bedient habe,” ders
felbe immer febr fcfmell zerfesst und durchldchert worbden;
oder in mehre Stiide jerfprungen feij wenn ev fidy dagegen
gut gebrannter und duvch die Madht des Feuers faft vers
glaf’ter Schmelstiegel bedient habe, o habe er diefe Dyperaz
tionen ohne Nachtheile wiederholen Eonnen.  BVicle Anbdere
werdett wobl diefelben Bemerfungen gemadht haben, befons
ders wer fich mit der Sufammenfesung verglaf ter mineraliz
fcher Farben abgegeben hHat, wo man baufig metallifche
Galze fhmelzen muf, um die Oryde der betreffenden Me:
talle 3u erbalten.

Aus dem Vovausgefchicten mbchte fich fo viel exgeben,
vaf Ddie Schmeltiegel su brennen find, aber bei verfchiedes
nen Temperaturen, um jedes Wedlefnif zu befriedigens
und fir diefen Swed braucht man nur die ordinaive Art
De8 Brennend anzuwenden, obne im IJnnern e Ofens den
Feuerungen gegenitber einen Rauch= und Flammensug anz
gulegen. €8 ift begreiflich, Daff auf diefe Weife der Brand
nothwendig ungleichformige Refultate geben miffe. . Die
Sdymeltiegel in bder Nabe bder Herde empfangen” einen
weit hobern Feuerdqrad, ald diejenigen im obern Sheile des
Ofens, - weil die Warme an diefen belveri verfehiedenen Orz
ten eine verfchiedene Sntenfitdt Befist.

Sum Schluffe diefes Capiteld wollén wir nody einen
runden Gtagenofen, mit befondern’ Fendrungen  firr - fede
Ctage; befchreiben; wie er fich su-WBerlinin ver Fabrif ded
Heven Albredht befindet, und in yoelbem die Schmelzties
gel sugleich- mit - Porgellan eingefent werden’ Fonmen: 'Figl
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13. UAnfidht des Ofend und fenfrecdhter Durdhfchnitt, Fig.
14, Grundrif deffelben. A “der unterfle, B Dder mitt:
lere, C der oberfte Ofen, D Kappe, welde in den Schorn=
ftein E fiibet, a, 2 Afdenfdlle, b, b RNdume, ‘um die Afche
aussiehent su Fonnen, mit einem holzernen Deckel, ober einer
difernen Thitr bedect; d Schaulody, mit einem Thonftopfel
verfehert) e “Feuerplag, °F, £ Canal in der Mitte der Gex
wolbe, g g Sugldcher an der Seite ded Gewdlbed zwifchen
je 3wei Feuerungen angebracht, “h,i, k Deffnungen zum
Ginfeen der 3u brennenden Waaren, 1, Roft fitr die Feue:
rung im oberften Ofen, m Afchenfall, n Schinloc). Juerft
witd allein der untere Ofen gefeuert, zu weldhem Endywed
feby bitnn: gefpaltenes Kienboly in die Feuerungen auf die
vorfpringenden Auflager gelegt wird, wie aus Fig. 15. und
16. beroorgeht.  Jft der Brand im uhtern Ofen vollendet,
fo- beginnt man im zweiten und dann aud im Dritfen 3u
feuern.

Nachtrdglich bemerfen wir noch, daf alled, wad auf
bie Fabrifation der Schmelztiegel Beug hat, auch Anwens
dbung leidet auf die Fabrifation der in dem chemifchen und
pharmaceutifchen Laboratorium gebrauchlichen irdenen Flei:
nen Sdmelidfen.  Man verlangt von ihnert, daf fie dem
Keuer widerftehen, obie 3u fhmelgen und die Maffe derfels
ben  muf alfo pords und fehr grobfdrnig fein.  Man
nimmt dagu gany ordivaiven Thon, nur darf derfelbe we:
det Kalf noch Schwefelbies entbaltens auf bdie Farbe
Fommt nichts an. ~ Man fest diefem Thon grobe Schars
motte von Steingut oder andevem hart gebrannten Sefchirre,
manchimal auchy Steinfoblenafdye oder Schlacten “aus den
Glashirtten-3u und Enetet alles gut unter einander.

Die ' Theile diefer Defert werden aud frefer Hand ge:
formt, ohne daf man i) dazu einer Drebfcheibe bebient.

Wenn der Ofen eine gewiffe Confifteny erlangt bat,
Flopft over fdhlagt ber Hvbeiter die Wandungen- defjelben
mit einem Eleinen Schlagel und ebnet oder glattet fie Hievs
auf

Dergleichen Oefen brauchien nur Halb gar gebrannt zu
werden und man brennt fie in einem  gany befondern Dfen.
Deefelbe befteht namlich aus eiriem uberwolbten Rechted,
dag nur -an-einem Cnve offenvift. © In einiger Entfernung
vom “Boden ‘befindet fich ¢in flarfet eiferner Noft, auf wels
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chen man die Oefen fest. Wenn der Ofen voll gefept ift,
fcblieft man ihn mit einer Badfteinmauer, welche dtber
dem erften Roftftabe beginnt und fich nicht vollEommen big
an’s Gewodlbe erhebt. Das Holy legt man unter den Roft,
und die Flamme Ddringt wifchen die Defen und findet
ihren Ausgang durch die vordere Deffnung jwifchen dem
obern Rande der aufgefiibrten Wand und dem Gewdlbe.

AnbhHan g

Befchreibung einiger Drehfdyeiben, welche zum Aufore-
hen der Schmelztiegel benust werden Fonmen,

Die alte Drehicheibe Fig. 17. hat eine hochft einfache
Gonftruction und ein RNad von der Grofie eines Hinterrades
an Kutfchen, welches den Hauptbeftandtheil derfelben bildet.
Diefes Rad U bat febr {hrag laufende Sypeichen,  und
durch die Nabe defjelben lauft eine eiferne Spindel, bderen
unterer Sapfen in einer Pfanne ausd 'Kupfer oder aus eiz
nem Kiefelfteine fich dveht, wahrend Das obere Enbde der
Spindel in einem Querbalfen liegt und bier ebenfalls feine
Lager findet, durch weldye die Spindel in perpendifulaiver
Stellung erhalten witd, wad eine wefentliche Bedingung
ift.

Auf dem obern Theile der Spindel fit der Hilzerne
Sdeibentopf V.

Die Umgebung W diefer Drebicheibe ober die foges
nannte Surichtebant befteht aus vier ftarfen eichenen
Boblen, weldhe auf-vier im Boben befefligten - Pfoften
ruben.

Dem Fenfter gegenitber, -durch welches das Licht ein:
falit, und gerade auf der WBohle dev Juvichtebant vor dem
Scheibenfopfe ift eine Avt- diagonaler Vant X al3. Sig fiw
pen Arbeiter angebracht.  Durch mebhre holzerne Streben
ift fie gegen Wanken gefichert, wabrend der Aufdreher Tie
Khonmafje Eraftig mit feinen Handen jujammenprept.

Rechts und linfs vom bhorizontalen Rabde find zwet
Querleiften angebracht, auf weldye dev Aufdreher- feine Fupe
ftust. Diefe Querleiften YY find gencigt und.an- dev Ju:
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vichtebanf Defeftigt.  Diefe Drehfcheibe wird mittelft ded fo-
genannten Drebftoded in Bewegung gefest.

Die englifdhe Drehidyeibe Fig. 18, wird durd)
ein grofes holzerned und fenfrecht aufgeftellted Speichenrad
A in Bewegung gefest, durch Ddeffen Nabe eine eiferne
Gypindel lauft, die fich in jwei Eupfernen Pfannen im Hirns
holy von zwei ftarfen holzernen Pfoften BB dreht. Das
RNad wird durch einen Arbeiter in Bewegung gefest, indem
an das eine Cnbe der eifernen Spindel eine Kurbel C ge-
ftectt wird.

Ungefabr zwei Meter von bdiefem Rade rubt ein Zifch
auf viev flirgeren, eben fo ftarfen, jedoch weiter von einanz
der abftehenden Pfoften.  In der Mitte diefes Tifdhes befin-
et fich ein Loch und diefem gegeniiber eine fupferne Pfanne,
in welchen betden eine flehende ciferne Spindel E lauft.
Man pflegt meiftentheils diefe Pfanne wifchen Manerwerk
su befeftigen, oder in ein von allen Seiten gut befeftigtes
Stid Holy cingulafjen.  Die eiferne Are muf volfommen
Yothrecht in Der Pfanne und im Lager ded Tifches fich bre=
hen, fonft ift die Bewegung der Drebfcheibe ungleich und
fdylagend, fo daf derjenige, welcher dag Rad in Bewegung
fest, fich anfivengen mug, und auch der Aufdreher wahrend
der Arbeit mit vielen Schwierigbeiten u Eampfen bat.

Die ciferne Sypindel ift gewdhnlich 60 Centimeter
fang und 30 Millimeter fiarf. Sie muf gany geradbe und
auf einer Drebbanf rund abgerichtet fein. Dad untere
Gnbe derfelben ift der langern Dauer wegen meiftentheild
pon ‘gebartetem Stabl und lauft fpikig ju.  Dad obere
Gnde der Spindel hat ein verfehrt gefchnittenes Schrau-
bengewinde, damit, wenn fid) die Spindel von rechts nad
links brebt, Der Scheibenfopf fich nicht abdreht, fondern
fefiovebt.

Der Scheibenfopf befteht ausd einer holyernen Scheibe
von & Centimeter Dicfe.  Die obeve Seite des Scheiben-
fopfs ift entweber etwasd conver oder gany eben, bie unz
tere Seite Dagegen weit mebr conver und einer in der
Mitte abgeplatteten Halbbugel gleich, - An. diefer Stelle
befindet fich eine imwendig verfebrt gefdhnittene Mutters
fchraube, welche fich auf die Gewinde am obern Ende der
cifernen Spindel fchrauben laft.  Sie muf genau auf die
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ménnliche Schraube dex Spindel paffen und fich gegen ei:
nen Abja derfelben fo fefi- fchrauben, daf der Sdetben=
Fopf, wenn der Dreber davauf avbeitet, nicht im mindez
ften- wadeln Fann, Die Mutterfchraube wird unter dem
Schraubentopfe mit vier Holzfchrauben befeftigt, bdie fie feft
palten und verhindern, daf fich der Sceibenfopf auf ihy
bewegt.

Swanyig ober vier und jwanzig Centimerer unter
bem Rifhe it an Der eifernen Spindel cin holzerner
9irtel F befeftigt, in deffen Cinfchnitten ober Rinnen ein
Seil obne Ende lauft, welches {fich ywifchen der NRolle
S und dem grofen RNade Freut, alsdann dtber die Felge
deffelben geflbrt ift, welche flr Diefen Jwed eine $Hohl-
Eeble bat.

Der Wirtel ift fonifch, . . er hat am obern Ende
cinen grofern Durcdymeffer, ald am untern, Die Cin=
febnitte oder HoblEehlen, in welchen dag Seil lduft, laufen
um den FWirtel in wagerechten Kreifen unter einander, und
man Fann Defhalb die Bewegung des Scheibenfopfes vers
mindern ober befchleunigen, je nachdem man das Seil in
e obern oder untern HoblEehlen laufen (aft.

Obige Drebfcheibe iff hochit einfach und Hat in ihrer
Sufammenfepung die grofte Aehnlicheit mit dem Shleif=
feine ve3 Mefjerfchmiedes, nur vaf bei Diefer bie eiz
ferne Gyindel fich wagerecht, bei der Drebfdyeibe aber fent:
vecht bewegt.  Diefer Umftand madyt eben die Jolle S
nothig.
Bon der englifthen Drebfcheibe unterfcheivet fich die
frangdfifde Drehfdyeibe bhauptiachlih dadurdy, bdap
fie, wie aus Fig. 19. 3u erfehen ift, nicht durch ein bez
fonberes Drehrad, fondern mittelft eine Fufblattes a und
purdy die Fupe des Drehers felbft in Bewegung gefest
ird,

Das Flufblatt a hat gewdhnlich neun Decimeter
Durchmeffer, einen Decimeter und adt Millimeter Dicke,
und befteht aus diden bitchenen Bohlen, weldhe mit Nageln
auf einander genagelt find, deven Kopfe in’s Holy eingelafz
fen werden,  Damit fie Die Fupe Des Drehers nicht ver=
legen. Sum Fufblatte taugt jedes fchwere Holz, weil ¢8
bie Stelle eines Scywungrades vertuitt,
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Die ciferne Spinde! bhat gemot)nltdy eine £dnge von 1
Meter 6 Centimeter.

St btefe Drehicheibe nicht mtt cinem Fufblatte verfe:
ben, fo fuI)rt fie den Namen einer Handfcheibe b und
hat dann einen fdywerern und fiarfern  Scheibenfopf.




Budheranzeige.

RNadyftchende gempeinnigige Schriften find bei Gottfr.
Baffe in Quedlinburg erfchienen und in allen gu=
ten Budhandlungen Deutfdylands zu befommen:

Die neueften Dhethoden zur beften, vortheilbafteften

Sabrifation der Starke
aud Kartoffeln, Weizen und Rofkaftdnien, fowie Anweis
fung, aus ber Starfe, und durch Sufats derfelben, Juder
ober Syrup, Fructfafte, Eifig, Araf, Rum, Liqueure und
Gummi u fabriciren. Nebft Belehrungen uber die vor:
suglichfte Beveitung desd Kartoffelmehls, itber die
Rermifchung des Weizen - und Kartoffelmebls und ihre Crs
fennung. e Starfefabrifanten, Landwirthe und Hauss
baltungen. Bon Dan, Gottfr. Murrhard. Sweite Aufz
lage: Mit 2 Tafeln Abbildungen. 8. geb.
Preis 12 gGr.
> M. Bo itard:
Die Kunft, Thiere audsuftopfen
und Pflanzen und Mineralien aufsubewabren. Ein unent:
bebrliches SHandbuch fire Naturforfcher, Lehrer der Naturs
gefchichte und Auffeher von Naturalien : Cabinetten, - fowie
jur nugreichen Unterhaltung fitre jeden Gebildeten, insbefon:
bere den Dilettanten, Aus dem Franzdfifchen berfest von
Srany Bauer. 8. Preis 16 ¢Or.

Mylius’s praftifher Unterricht im

Sreppenbau,
Obder Anweifung, alle Avten gefdymadvoller, eleganter hol=
secner TBendelz und gebrodyener Sreppen, nebft Geldndern,
fowie fteinerne und eiferne Haupts und fich felbft tragende
Sreppen nach den einfachffen und genaueften Berechnungen
su conftruiven. i Bautifchler, Jimmerleute und Mauver,
Mit 5 Folio: Tafeln Abbild. 8. Preiz 1 Thiv. 4 gGr.
Kurje faflihe Anweifung jum
Stimmen ded Fortepiano,
Fhe Pianoforteftimmer, Snftrumentenmacher, fowie aud
befonbers fir Dilettanten, welde fich ibr Fortepiano felbft
flimmen wollen. Bon J. €. Haufer. Mit 17 Notenbei
fpiclen und Abbilbungen. 8. geb. Preis 12 gGr.

-
















Snftrumentenmader, fovoie auch
fire Dilettanten, welde fich ihr Fortepiano felbft
Ron §. G Haufer. Mit 17 Notenbeiz
Preis 12 gGr.

Fhe Pianoforteftimmer,
befonbers
ftimmen wollen.

fpiclen und Abbilbungen. 8. geb.
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