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§. 1. Der Abrif einer Gl locfe auf einem Maffiabe von 32

ktuh etn.
Das Mufter ift ein Galil ber, das in der Form {ei-
ner 3uge das ; ofil einer (b[od‘c vorftellt, und wel-
des, nadhdem 8 auf feinen Vaum mmad)t worben
iff, die Stelle cines grofen, fidy drehenden Sivkels ver=
tritt, um der Giefform Ddie wabre innere wnd Qufere
Seftalt einer tvlu“‘ u geben.

Diefes Inftrument, weldhes Fig. 8. darftellt,
ift ein Brett von recht ausgetroctnetem Nufbaumbholz,
weldyes nicht geneigt ift, wabhrend der damit U ver=
vihtenden  Avbeit {idy 3u werfen oder au runden.
Diefem Brette evtheilt man 51:1 $Hobe 22 Rander
von der Glode, von ‘welcher es das Caliber abqwm
foll, umd finf Ranber zur iﬁum. 3wei Ranbder
weit von feiner ftharfen Kante, rvedyts, sieht man
mit dem Streidhmafe eine leidhte Linie won einem
Gnde gum andern, auf weldyer man 14 big 15 Ran-
Der von unten quf abfticht, wovon die beiden er=
ften sur Grundlage der Gig iefformen beftimmt {ind,
e LI)L man mit dem Kunftausdrucke Glocenftand be-
legt; die andern 12 dienen jum )im,uu\tn der Juge
bes Calibers, denn die Glocken miflen in ibrer Dom
12 Rander von dem Fuf D big ur Gpise A e
balten. :

Glodengieferel, 1
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§. 2. Bejdhreibung ded Probemuiters,

Die Linie Ao werde aud 12 Randern, weniger
ein Sechstheil abgeftodyen, diefes Sedystheil von o
nacd) D niedergelaffen, um die 12 Rander zu vollen-
den und um den Fuf der Glocke in D ju maden.
Auch werden fechs Fleine Linien abpunitivt, weldye
mit der Linie Ao den LWinfel Dbilden, namlich die
erfte in M. 1. und ein balb, die pweite in Nr. 3.,
bie britte in Nr. 5, und ein halb, eine in Nr. 6.,
eine andeve in Nr., 11., und die leste in Nr. 12.
und Sechftel.  Die erfte, die oritte und die lebte,
vom Punfte o gerechnet, dienen, dag Mufter aufju-
ftellen, und die andern, um 3u fehen, ob man rid):-
tig ju Werfe gegangen fei; Denn der Ort von dem
grofien Rande, weldyer der dritte i Nr. 3. begeid)-
nete ift, muf pwei Drittheil Rand in feiner Dicke
enthalten; der Theil, den man den fedyften und in
Nr. 6 begeichneten, nennt, muf ein Drittheil und cin
Funfzehntheil Ranbdbdicke bhalten, und die Dicke, weldye
in Nr. 11, begeichnet ift, muf ein Drittheil des
Randed Dbalten.  Diefe drei Dicken, nadydem bdie
Probe angeftellt worden ift, miffen genau mit dem
Rerfabhren ftimmen, wenn foldhed ridytig beobachtet
worden ift, ohne died muf man von vorn anfangen.

Nachdem die Anlage auf diefe Weife gemadht
worben ift, nimmt man dem Jirkel cin halbes Drit-
theil Rand, oder ein Sechstheil, welches man von
Nr. 1. und ein halb in G, und von dem Puntte
o in D dbertragt.  Auf diefe Weife wird fich bder
Punft G von der Linie Ao um cin Sedhdtheil Rand
eutfernt befinden; wonad), nacdydem man den Jivkel
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um ¢in und einen halben Rand in der Weite gedffnet
et | bat, eine feiner Spisen, weldye auf den Punkt 5 und
o ein halb gevichtet ift, die anbere Spite auf die fent-
N= vechte Linie den Punkt H ffofen wird; dann, nady-
.| dem dev Jirkel dabin eingefdyrantt worben ift, daf
he | e nidht mehr al8 ein Drittheil und ein Funfzehntel
ie | Rand geben fann, wird man diefe Weite von dem
3., ; Puntte H in I bringen, wo dann HI dasjenige aus-
by | madhen, was man bdie Scyweifung und den Gebalt
2. [ oder die Baudhung der Glocke nennt.
te, | Um den grofen Rand der Glocke, weldhen man
U= bie Kranjdicte nennt, zu eichnen, offnet man den
f)= Bivkel um ein und ein Funfzehntel Rand; man frellt
m eine feiner Spigen auf den Punft G und mit der
= andern befchreibt man den Eleinen Bogen RR; hier-
fe nac) von Nr. 1. den andern Feinen Bogen QQ,
in und von dem Durchichneidungspuntte E diefer beiden
in Bogen, als Mittelpuntt, bildet man die Rundung
he SGL Hiecrauf gieht man bdie Diagonale FD, weldye
8 ‘ mit DG die Krangdicte ergeben wird.
ie | Um den untern Zheil der Glocfe zu zeichnen,
m | gibt man dem Jivkel eine Deffnung von Fwolf Ran-
et |  derns von dem Puntte H mavquivt man einen fleinen
. | Dogen links, aufer dem Brette des Probemufters;
)t | von bem Punfte F einen andern Fleinen Bogen, wel-
t | dher durd) bag Durchichneiden mit dem vorigen Vo=
no | gen ben Mittelpunft dev Krimme HF ergibt.  Hiers
fe | nad) Offnet man den Jivkel 3u eciner Weite von ficben
| und ecinem Dalben Rand; und von dem Puntte I,
D | Dann von dem Puntte G mad)t man jwei Fleine Bo-

ol gen aufer dem Mufter, gleicdhfalls zur Linfen; von
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wo und aud ihrer gemeinfhaftlichen Durchichneidung,
al8 Mittelpuntt, man die andeve Krimme 1G erhalt;
und fo ift der innere Theil der Glocke gezeichnet.

Um den obern Theil der Glode qu zeichnen,
offnet man juerft den Jivkel um 32 Rander, indem ma
ihn in H wnd L fet, und man erhalt zwei Bogen
linfs des Mufters. Ausg dem Puntte, wo bdiefe fict
burdyjdyneiden, Dbildet man den Jug HL; biernad,
obne die Deffnung 3u verdndern, ftellt man einen
Schentel auf K und auf I, um gleicdyfalls swei Bo-
gen und einen gemeinfchaftlichen Mittelpunkt, won
wo aud man die leste Krumme KI jieht, su erhalten,
wodurd) der obere Theil der Gloce hergeftellt wird.

§ 3. Menfur odber Cintheilung ded Glockentons,

(Dierzu Fig. 4.)

Die Menfur oder Cintheilung des GlocEentons,
wovon die Berhdltniffe angegeben werden follen, und
weldes die Gloctengiefer dag Gloctenmaf nennen,
enthalt die Regeln, nady weldyen man nicht allein die
Gefese der aufern Schonbeit und bes guten Ge-
fymacs ableiten foll, fondern diejenigen des Wabren
und Wefentlichen. Man fann {ogar behaupten, daf
obne diefe Art von Mufifdivector man weder Accord
nody Cinflang, weder Gewicht, nod) Dicke und Durd)-
meffer finden fann, wenn foldyes nur auf einem blo-
fen Bufall beruben folls daber Fann man fagen, daf
baé Glockenmafp die Grundlage des Ganzen ausmadt,

Harmonifde Berhdltnifi:Tabelle fir zwei auf einander folgende Octaven

mit ihren Halben [dnen,
Cinfade Dctave.
Aller Ginflang fteht im Verbaltnif von 1 zu 1
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Die grofie Secunde im BVerhaltnif vo
Die Fleine Secunde =
ober - .
Die grofie Tertie
Die fleine Jertie
Die Quarte
Die Quinte
Die Sedyfte major
Die Sedyfte minor
Die grofe Septime = - 2
Die fleine Septime
Die Dctave =
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Die grofe None im Verhaltnif von 9 3u

Die tleine None = - =
oder s = =
Die grofie Jehn
Die fleine Jehn = = =
Die Clfe z = z
Die ,?)IUMfC s 2 s
Die Dreizehn = : =
Die Bievzehn major
Die Bierzehn minor - : z
Die b\ppe[“ Octave = z
Um diefe Tabelle zu qcblaud)cn
pavallele und nnkudnc Linien au{ i
ABCD jichen, Diefe Parallelinien
den Durchmeffer von der Jonart C
Hiernad), um die Durchmeffer
Glocken 3u finden, muf man alle d
Linien auf folgmbc Weife theilen.

n
]
v

n
1
¥

18 -

4 -
, muf man 12
¢ beiden Linien
{tellen fammtlidy
dur dar,

dev elf ubrigen
Diefe  fenfrechten

n 93 8
10 = 9
16 = 15
5 = 4
6.+: 5
4.0 8
8% @
5.: 8
8 - 5
15 : 8
8 15
it
4
32 = 15
20 = 9
522
127 -8
8 - 8
8.r vl
16 = '8
15 = 4
5
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1) Man theilt die Linie AC, ober die ihr un-
ten gleiche, in 9 gleihmagige Theile, wovon der eine
auf Der Linie h verlangert, zehn Theile gegen neun,
und jugleich das BVerhaltnif von jehn 3u neun bilden
wird, weldyes derjenige von h der Fleinen Secunbde ift.

2) Diefelbe Linie-in adyt gleiche Theile getheilt,
yoovon ber eine auf den Punkt H moll gezogen wird,
wird neun gegen acht Theile, und zugleich das Ver-
baltnif von neun gu acht evgeben, und dies ift das
Lerhaltnif der grofien Secunde,

3) Die folgende Parallellinie theilt ‘man in
fimf Theile, wovon der eine, auf den Punft a ge:
gogen, den Durdymeffer von fechs anftatt finf Thei-
len ergeben’ und aus demfelben Grunde dag Berhalt-
nig von- fechd su fimf gibt, welched dasjenige der
Eleinen Tertie ird,

4) Die darunter liegende Pavallele, nadydem {fie
in viev Theile getheilt ift, und nacydem der eine da-
von auf den Punft g mit einem Kreuz £ gezogen
worben, Wird diefes dad Verhaltnif von fimf ju vier
ergeben, - yeldhed dasjenige der Tertie major oder G
dur ift.

5)- Die folgende Linie wird in drei Teile ge-
theilt, ein dritfer wird in den Punfe g gezogen, wel=
dhed vier Theile fiv drei dem natirlichen g und dann
bag Berhaltnif von vier gu drei, weldhes die Quarte
wird.

6) Bu dem £ g theilt man die Linie AC ober
ber ihr gleichen ‘in finf Theiles ein Finftheil, vei
Mal uber den Punkt C gezogen, wird wmit der Linie
AC den Durdymefier von F dur geben,
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7) Die folgende Linie theilt man in 3wei, o=
von die Halfte in £ gezogen wird, und man wird drei
Halften fur zwei ehalten, wober dann folglid)y das
Berbhaltnip von drei ju zwei fir die Quinte.

8) Um den Durchmeffer des natirlichen Tonsd
e 3u Defommen, theilt man die Linie AC in funf
gleiche ;)Lile. Man nimme ein Funftheil, dasd man
brei Mal auf den Punft g 3ieht, xvcld)cs ad)t Theile
anftatt funf ergeben wub, und jugleich dag Verhalt-
nif von adt ju funr fur die fleine um abmbr.

9) Was den Jon E moll Detrifit, fo theilt
man die Linie in drei Theile, und obhne die effnung
bes Jivfeld su werandern, fest man ihn zwei Mal
bis sum Pimft E moll, um den Durchmeffer diefer
Glocke und dag Verhaltnip von finf zu drei fiw die
Serfte major 3u echalten,

10) Sl‘.Sas den Ton d anbelangt, fo theilt man
bie Linie AC in finf Theile, weldhe man hiernad
ier Mal in den Punft der Note d jieht, gibt neun
Theile anftatt fum, und dasd "‘ul)altm}, von neun
su finf wird fir d ald Septime minov erlangt.

11) Um den Durdymeffer von dem Tone C dur
3u finden, theilt man die Linie AC in adt Theile
und fragt f{ieben Mal einen Theil big zum Punkt
C dur, welches funfyehn Sheile gegen adht und dasd
Lerhaltnif von funfzebn ju adt fur die Septime
major ergibt,

12) Das grofe C auf der Linie BD ift das
boppelte Der Linie dev Note cingeftridhen ¢ auf dev
ginie AC.
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§. 4 Sweite Menjur oder Cintheilung des Glockentons.

Man wird vieleicht neugierig fein, den Urfprung
biefer Zabelle u fenmen, und warum man 3 B.
die Quinte im BVerhaltnif von drei su zwei, und bdie
Octave von 3wei ju eind flellt; bierju muf man
aber eine Toneintheilung madyen, welche nicht anders
alg ein holzernes Richt{dyeit iff, dag in 360 gleiche
heile, jeder von gwei Linien, eingetheilt wird, un=
gefabr finf bis fedhs Fup lang. -~ Auf diefes Ridyt:
{heit ziebt man eine Darmiaite oder dergleichen von
Meffingdrabt nady- der ganzen Lange vou 360 Cin-
theilungen, mittelmafig uber zwei an den dufern Gn=
den Der fo eingetheilten Linie angebradyten Stege aus:
gefpannt.  Man mache nody einen dritfen Steg, wel=
cher Dazu Deftimmt ift, unter dev Saite in jeder der
Nummern von 360 Theilen, gleiten su Fonnen. Gin
abnlicyed groeites Ridytfcheit auf gleiche Beife besogen,
aber nur im Grundfone geffimmt, ift nody erforder=
lid, Diefe Saite muf beftandig in ibhrer gangen
Ausbdehnung angefdhlagen werden , wahrend man et=
fteve linf8 ober vedhts von dem wanbdernden Stege
anfdylagt.

Nachdem: died Jnftrument fo eingerichtet und
geftimmt worden ift, fo laffe man den Steg unter
bec erften Saite auf N, 180., al die Mitte deffel=
ben, gleiten, und {chlage lins und rechts des Ste-
ged an, und wenn die Theile der Saite gleidy find,
fo wird fie auf der einen fowohl ald auf der andern
Seite einen gleichElingenden Ton, und  ugleidy das
Berhaltnip von 1 3u 1 geben.

Um den Grund der BVerbaltniffe in der Jabelle
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angugeben, ift eine Regel 3w beobadyten nothig, ndms
lidy die Gl cio"I)cif muff in ‘Bc*icbrng auf die verbalt=
m.,rm,»ccn Abyw cu,ux gen, yelche fidy 3wifchen -der
sweiten Saite,  Ddie l“",::}zn ben Grundton . hoven
1aBt, und den Theilen der ervften Saite, die: die hd=
I)cm Tone cincrfeitq und die harmonifdyen - Berhalt=
niffe anbeverfelts hoven laffen, - befinden;. wolfiandig
fein, . alfo fdlage man bdie erfte ' Saite: auf beiden
Seiten bcé @teged aii  diefe beiden Seiten, Wovon
jede: 180 enthalt, yoerden das eingeftridyene ¢ hoven
Iaﬁcn, und fo wird vas Bethdltnif von 2 zu 1,

e auf dev andern: Eeite von gwei Saiten 3u 180
gcrz)cxlr, {idy 360 ergeben.

CStellt man hiernady den Steg.in N 40.,
und man fchlagt hievauf die Saite 240 und sugleich
die pweite leeve Saite an, fo er )a[t man ecine gut
gebildete Quinte, gugleid) aber audy dag Vevhaltnif
von 3 3u 2. 5olguxbc Probe wird foldhed ergeben s
Die Quinte verhalt fich sum Grunbdtone wie 240 3u
860, bdenn e nn\t gwifhen 240 und 860 eine
vcxl)a[tmmna pige ’lbwud)ung ftatt, welche 120 ift;
diefe 120 befindet fic), drei Mal genommen, in 360,
und 3wei Mal in %U, weldyed alfo eine llbwmdmnq
vor 3 qu 2 aufftellt, twovon die Quinte ebenfo mit
vem Grundtone von 2 ju 8 im Werhaltnif frebt.

Man vice den \,uq in Ne. 270., laffe diefen

Zheil der Saite, und mit ihr die des Grundions to-
nen, und man echalt die Quarte oder das BVerhalt:
iff 0o 4 3u 83 denn die Abweidyung, w‘l‘i’) e Fis
fdhen 360 und 270 -entjtebt, muf fich gleichfalls
awifcdhen dem Grundtone und Deflen Luarte befinden.
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Demnady ift diefe Abweidung wvon 90 Theilungen,
weldye vier Mal in 360, und drei Mal in 270 ent-
balten {ind, - zugleid) diejenige von - dem Grundione
sur Quarte oder von 4 u 3.

Die Tertie major: witd ihren Plas in Nr. 288.
finden, deven werhdltnifmagige Abweidyung bis 360
aud 72 Theilungen befteht, indem diefe funf Mal in
360 und vier Mal in 280 enthalten find. . Hier=
nach ift Denn die verhaltnifmagige Abroeichung vom
C‘Sruntton‘ sur grofen Jertic wie 5 ju 4.

Die Nummer 300 wird den Plat ded Steges
fle bu Eleine Jertie angeben, und die Abweidyung
von 860 zu 300 wird audy die der gangen Saite
mit der Tertie werden; denn diefe Abweidung, weldye
60 befragt, ift in 360 fedhys Mal begriffen, fowie
audy funf Mal in 800. Das I)armoni}’c{)c Berhalt-
nif 'von 6 zu 5 ift demnacd) Ddasjenige dev Fleinen
Jertie,

Die grofie Secunde 3eigt der Steg in Nr. 320.
SHier ift eine Leeve von 42, zwifdyen 860 und 320,
welche die verhaltnifmagige Abweidyung diefer bubcn
Gummen evgibt.  Sie ift jugleid) diejenige, weldye
fidy awifchen der leeren Saite und diefer grofen Se-
cunde befinden mup; denn 40 ift in 860 neun Mal
und in 320 adyt Mal enthalten, folglidy ift das Ber=
hattnif der grofen Secunde von 9 zu 8.

Die Fleine Secunde ift in N, 324 aufgufinbcn.
Von 824 bis 360 ift ein Unterjdhicd von 36. Diefe
Grofe ift zebn Mal in der gangen Saite mrl)alnn
weldhe 3u oou Theilen angenommen worden, und

neun. Mal i dem Theile dDer Saife, ober in der



Grofe von 24 enthalten ift. €3 gehdrt aljo das
Berhaltnif von 10 1 9 sur fleinen Secunde.
) p 5 =

Die grofie Sexte liegt n:Nr. 216, nachdem

n

ber Steg dabin uzu ifi; von ‘hier bisg 360 find

144 per Unterfchi Da aber dieje Jahl 144 nuv

3wei Mal in 36 O wit dem Ylefte 72 enthalten, nur
6

|

einmal in 216 ben- Refte von 72 zu
finden ifr, und weil tberdied diefes L‘ctb&[mw von 2
21 1 Die ‘l‘wr'\mou, welche man fud \r, bergeben Fann,
weil fie {don bdas gefundene Verhaltnif der Octave
ift, fo verfdbrt man mit der ‘7';’, al8 ware {ie die

Abweidhung.  In 360 ift 72 finf Mal, und in
n, woraus der
)

mit einem giv
{

1
216 drei Mal obhne JAeft enthalte

Sduf folgert, Daf das gefudyte Verhaltnif 5 3u
3 ift.

Um Ddie fleine Serte tonen zu laffen, muf der
Steg in Nr. 225 geftellt werden, welche eine Leeve,
von 135 big su 360 geredynet, mn‘xct‘ldﬁt. Die
Bahl 135 ift in 225 nur einmal mit dem Refte 90
su finden, ywei Mal aber mit gleichem SRefte in 360,
Aljo Fann Das Berhaltnif von 2 3u 1, wie eben
gefagt, nidyt mit der Octave ftimmen; man muf alfo
mit dem Refte 90 verfahren.  Vier Mal obhne Reft,
und in 225 wie vielmal 902 zwei Mal mit dem
Hefte 45, Damit aber Fein Neft darin verbleibe,
der nicht8 mit den beiden Sablen 360 und 225 3u
{dhafren bat, fo muf man 3u einem Oritten ‘bu]ud)
ubergeben, und gewobnlichy auf den Reft 45 balten.
Da nun u‘mlbc acdht Mal llu)[h; in 360 enthalten
ift, obne dap etwas ibrig bleibt, und sugleid) aud)
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in 225 funf Mal enthalten ift, fo folgt baraus, daf
Das Berhaltni von 8 ju 5 dasd der fleinen Serte ift.

Bic fommen gu der grofen Septime, wo bdie
192 Ddiejen Ton wird «hoven laffen, und hier wird
man auf Ddiefelbe MWeife - wie bei der grofen Sexte
verfahren, o . fowie ywifdhen 192 und 360 eine
Caitenentfernung, weldye 168 Theile in fic) begreift,
enthalten iff, und diefe Jahl 168 nur zwei Mal mit
dem Jefte 24 in 360, und einmal in 192 mit ei-
nem  gleichen FRefte gu finden ift, fo muf auf den
Reft 24 Ruckficht genommen und jugefehen werden,
wie vielmal 360 und 192 denfelben enthaltens funf-
gebn SMal in der einen und adyt Mal in der andern
ahl.  Diefes ift nun aud) das gefuchte Verhaltnif
und der Grund, warum die grofe Septime nady dem
Angefuhrten im Verhaltnif von 15 3u 8 ftehen mug,

Cndlid) fommt es nod) darauf an, die Fleine
Geptime aufjufinben,  Sie wird in Nr. 200 ertd-
nen, und einen Saitenvaum von 160 Theilen iibrig
laffen.  Diefe Grofe 200 enthalt die von 160 nur
einmal und gibt 40 Reft.  Audy bdie Grofe 360
begreift Die 160 nur gwei Mal mit gleichem Refte
40, Da nun dad Verhaltnif von 2 u 1 nur fur
bie Dctave gilt, fo muf diefer Reft von 40 bertick:
fichtigt werden, Da e eine gemeinfdyaftliche Groge
mit der von 360 umd 200 abgibt, quf gleiche Weife
wie vorhin gezeigt worden ift.  Man muf daher ju=
febn, wie vielmal 40 in 360 und in 200 enthalten
ift; neun Mal in ecfter und finf Mal in legter Jabhl;
bievaug ergibt fich, daf 9 zu 5 das gefuchte techfe
Berhaltnip ift, Ales bisher Gefagte gilt fir bdie
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erfte Octave und fiir evfldrender Grund der in der

Zabelle angegebenen harmoniidhen Verhaltn

Durd die Verfdyiedenheit der Sdywingungen der
Luft gelangt man 3u diefer Kenntnif; denn nady al:
lem vihren die GleichElange und MigElange durd) das
Suthun und Abnehmen von diefen Sdhwingungen ber.

Dec Cintlang befteht fo lange, alé man den
beiden Zonen, veldhe vorausgefest ein jeder adt
Sdwingungen madyt, nichts 3ugibt, und daber ift o8
ausgemadyt, daf fie, indem fie ftets dicfelbe Gleid)-
beit im Zone behalten und gleidymagig  forttdnen,
daber unter fidh) Das wunisono oder pen Cinflang
bilden.

Sugt man dagegen dem einen diefer Cinflange
eine goeite Schvingung hingu, wdhrend der andere
beftandig in feinem Tone bleibt, fo wird man wei
Sdwingungen gegen eine und sugleidy das Werhalt-
nig von 2 3u 1 erlangen; swei. Schwingungen fir
eingeftrichen ¢ und eine firr ungeftridyen c.

Bermehrt man diefe beiden Sdywingungen der
Dctave mit einer dritten, fo erhalt man fiir  die
Quinte anftatt jwei drei, weil die Duinfe vermoge
ihrec funf Tone aug Zwei Sdywingungen befteht, wo-
von die eine die Luft Fwei Mal fchlagt, wabrend bdie
andere folche drei Mal fehldagt; wober es denn Fommt,
bap eine Saite, weldhe dergeftalt getheilt wird, daf
fie dbrei Theile auf der einen und gwei auf der an-
bern Seite enthalt, nothrendigerroeife die Quinte Her-
gibt, weil die Seite, welche drei Zheile halt, die Luft

awei Mal, indef die anbdere, welche aei Theile Hatt,




fie drei Mal 1dnmm*r, weil die Jahl der Schwin-
gu.Um von der Lange der Saiten abl)mmt

Die Quarte beffeht in der Mifchung zweier
mm, deren Werhaltnif das von 4 3u 3 ift, weil
in Derfelben Beit, wo die eingeftridhene Quarte bdie
"u*’ vier Mal {chwingt, ihr ‘munbron, oder die Quarte
in der ungeftrichenen 1 f‘I"be nur drei Mal
{chwingt; aud diefem Grunde muf der Grunbdton der
v.n,qcmuh*l”“ Quarte lauter und um ecin Drittheil
breiter Elingen ald fene.

Die Jertien, fowie die andern GleichElange bil-
den fich) durd)y zwei Sdywingungen, voovon die eine
bie Quft finf Mal in de n eingeftrichenen Tertie,

v ungeftrichenen Sertie
eine ungq vichene und
Jertie.

o
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und Die andere vier “u:l
{hlagt; fechs Mal f
funf Mal fir die ung e

Nacdhdem man alle dicfe Sdywingungen der Luft,
um von &on gu FTon Fu fieigen, jugelegt hat, fo
fommt man nun davauf, fie abjublren, und daber
yird man berunterfteigen, wie man von Gleid)flang
su Gleichtlang binaufgeftiegen war, und war bis
jum Grundione; man beobachte \’.Im ein gleiches
Qerfahren bei den MiBElangen, forohl im Auf- als
im Abfteigen

MWenn in der Borausfes sung von gwei Gleid)-
flangen, weldhe jeder aus adyt Schwingungen der Luft
be (f\'»r man einem Dderfelben eine neue Sdywingung
sulegt, fo wird man Dasdjenige, was man den Ton
L‘N t‘zc grope Secunde von 8 3u 9 nennt, echalten.
sugt mm bhiersu nody eine Sdywingung, fo erhalt
nan den Halbton oder die Fleine Secunde von 10
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u 95 wenn man aber: nad) diefem Hinguthun cine
Ginbeit von 10 und won 9 abgezogen und verkirzt
bat, fo witd der Halbton Ton.

Die Fleine Serte wird gleidhfalls durch drei
Sdywingungen der Luft hervorgebradyt, weldye, nady=
dem fie den funf Sdwingungen bder Quinte bingu-
gefugt worden,  Deren 8 und ju- gleicher 3eit das
Berhaltnif von 8 3u 5 geben.

Las die doppelten Dctaven betrifft, {o verdoy-
pelt man nur die grofte Grenze, d. h. die hodyfte
3abl der Dctaven, weldhe von Ton ju Jon vorher-
geben, und Ddied wiederhole man nady Velicben, Die
gropte Grenge von ungefivichen ¢ in der erften Octave
ift 3wei, died verdoppelt gibt vier fiix das ¢ in der
poeiten Octave.  Hiervon uberzeugt man fich, wenn
man Acht gegeben hat, daf won Octave ju Octave
vie Schwingungen {idy ftufenmweife vermindern, indef
im Gegentheil der IJnbalt der Glocken um das Dop-
pelte in der Dide, Hobhe, dem Gewidht und der
Breite, nad) BVerhdltnif ihrer Vertiefung, von Oe-
tave ju Octave junimmet; died nennt man dad wer-
fehrte Verbaltnip.

§. 9. Abbildbung einter eigenen Ginvichtung jur Verfertigung’
der Glocken.
Subereitung der Grdtheile.

BWeit entfernt von der Meinung, dap die Glo-
centonleiter dag Wefentliche ausmadhe, um Glocken
von einer ungefahr gleichen Uebereinftimmung 3u gie-
fien, {ind wiv jedocy der Meinung, daf diefe Lebre
von den Idnen eine nicht gany unnuge Sache fir

cinen Gloctengiefer 3u wiffen fei, obgleich die alfen




Glockengieper {idy eine Ehre dDaraus madyten,: jolche
3 fcmm, utﬁ fogar ein Gebeimnif davaus madten,
weil {ie glaubten, daf fie e6 nuv vwaven, welde die
Sejchic mo.fm., gute Glocen 3u qicr';cn, befafen. Aus
diefem Grunde pflegten fie i vor dem erfien Can-
tor ober De em Gloctenfpieler der RKircdhen, wo man
fie jum Gloctenguf mm"o.'.«:ic, Davon u teden, wo
man dann nad) ihrer Kenntnif hievin beurt )ulfn, 0b
ber Guf den volfommenen Accord ethalten wirde.
Gs tonnfe demnad) aud) moglich {ein, heutiges Tags
einen’ Gloctengiefer fur einen gum guten Glocenguf
unfabhigen Mann Fu bhalten, der nicht mnc Zonleiter
gany verftandes d JT)uL hat man 8 nidyt fur tberflif-
fig gebalten, alle jene Ddetaillivte ‘wnci)mbungm vor=
angufchicfen, um. die jepigen Glodengicfer in den
Stand 3u feen, aud) vor .nu\lrv:']mnm,m Mannern
RNede und Antwort geben u Eonnen, cbenfo wie fol-

dyes jene Alten gu verfiehen glaubten; ob man gleid)
ibergeugt ift, e8 fei vergeblidy, bdaf man won der
Meptunft fich Hulfe cnmcl):nm mujfe, um Glocken-
formen in jeder Zonart ju bilben. €8 ware dann
auch nothwendig, daf die Debhnfraft fowohl ald die
sufammen mmcu Kraft des Metalls,  woraus man
bie Glocken giept, {tetd von gleidyer Gigenfhaft, bei
einem und demfelben Guffe diefelben waven; dies fann
aber nicht moglichy fein, weil Aled dem Grade der
Hise ded Metalls, jobald foldhes in die Formen ge-
faffen itd, unterliegt, welde aud) mebr ober xmmqu
aur Aufnahme D\nalbm gecignet fein Fomnen. Diefer-
balb Fann man aucdy nur muthmaflidy dber die zu
erhaltenbe verlangte Uebereinftimmung urtheilen.

OBD b . i i aads B s
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Das fidperfte Mittel, vollfommne Accorde 3u
echalten, wide obne ;)“ml‘ datvin beftehen, eine
3icm'idu Anzabl Glocken in einer Gieferei, weldye
fich fortwabhrend mit diefem J;ax\l:bmcu)e befchaf=
tigte, 3u giefen, und von dem Syfteme, an Ort und
Stelle :,u giefen, weldyes immer unfichever und viel
foftipieliger t,r, abgugehn. @8 ift gar nicht gu be=
yweifeln, daf eine malru)L Anflalt einen betradytli=
chen Abfas finden wiirde; denn faft alle Kirchenarare
fammeln 0"" §, um eine grofeve Anzahl Glocken 3u
erhalten.  Demnacy fann man verfichert fein, dap
eine folche mmm)lubcm (bIoUmnglq,uu in einer
lpaupr',.a?r angelegt, woblgeftimmte Glocen Fu ei=
nem fehr mapigen Preife liefern fonnte, [)cilé wegen
Des «jwmn Abfats 58, den fie machen winde, theils
weil die Formen einmal nady der .‘bubmunm Des
‘”L\ns pajfend und zu der fo nothigen Feftigheit fur

ad ‘lmumyu cingerichtet waven. Auch Fommt hier
bie Jeit in Velvad)t, weldhe gur Anfertigung der
nicht ml\.mn Sormen verwendet werden muf, fowie
noc) die ."uum..munq der Audgabe fir die Arbeiter
in \1]\) ag 3u bringen ift. Dies ift meine Anfidyt, fo=
wobl in “ww'\vnz auf die Vervollfommnung der
Glodten, als aud) in Begichung auf die Koftenerfpa=
tung, weldyes beides in diefer Avt von Handel be=
511\ccft wide,

Dem fei nun wie ibm wolle, Eehren wir u der
bis jebt ausgeubten Verfahrungsart uviick; denn
nachdem die Weife, die Anficht einer Glocke ju be-
fdhveiben, und ihre erforderlichen Berhaltniffe ju er=

flaven, e8 mag foldes fi fich felbft beftebend ober
Glodengicferet. 2

v
~




in Berbindbung mit einer anbdern Gloe fein, mit wel-
dher fie in Harmonie geftellt werden foll, o wird
nun von der Avt und LWeife ju reden ﬂin, wie die
Crdarten gu bereifen find, um davaus bdie Form jum
Guffe des Metalls Herzuftellen.

Bei Jubereitung dev Crde ift mur folde angu-
wenden, die fehr rein und fanft angufithlen ift und Fu-
gleich die G'igcnfdwfr befigt, im Feuer zu bharten,
obne fidh su werfen, oder viel Riffe su befommen,
welche die Gupform vernidhten modyten. Die Bube-
teifung Defteht aus einer ‘“Ei]’d\unq von Crde, Pferde-
brect, weifien, in Staub jerlegten Schmelstiegelftiicen,
ober eben fo 3crmalmrm, ,Jur g‘bmnnnn Siegelftiicten,
womit folgender Weife verfahren wird: Man wable
rmidu, fiy in der Hand bindende Crde, weldye
weder Veimifchung von Sand nody irgend eine wi=
derftrebende und glagavtige Matevie enthalt, Diefe
befreie man von aller Unveinigfeit, weldye diefelbe
etwa beim Auf= und Abladen vom Wagen modyte
crhalten haben.  Hievu bringe man ungefdbhr den
PferdedrecE jum vievten Theil. Nadydem man Diefed
mit cinander Dinlanglich durchgenetet und ol
in Berbindung gc]’cl't bat, Tlafle man e8 gibhren.
Je langer diefer \uq in Gabrung geblicben, defto
beffer ift derfelbe firr den bc]rv*nntm e »mud\. Nady=
bem man denfelben aud der Grube genommen, wird
ev der Luft audgejebt, worin er vollig audtroctnet,
hernac) fein gerftofen, gefiebt und in Waffer aufge-
6ft.  Hernady verfahrt man damit wieder 1ie 3um
evften Male.  Bu zwei Drittheilen auf foldye ‘“m]c
gubereiteter Crbe wmijcht man cin Drittheil o obl ge-
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fiebten Staub von weifen Schmeljtiegel - oder febr
fein geftofenen Biegelfticen. Das Ganze witd bis
gu einer volligen Bermifdhung durdyeinander gebracht.
Nachdem diefe Mifdhung folchergeftalt geborig  bear-
beitet yorden,- gieft man Urin darauf, madyt davon
einen Feig, in weldhen man Kubhaare mengt, Die
suvor mit Stocen wohl gefdhlagen worden, um bie
Eleinen Haarfpisen davon u entfernen. Diefe muf-
fen gleidmapig in der Maffe vermittelft eines Kng-
terd- vevbreitet werben, weldyes ihr bie erforderliche
Jeftigleit und Bindfambeit verfdyafft. Cndlicdy macht
man einen Jeig davaud, den man an einem fablen
und dazu geeigneten Ovte, um ihn in diefom Suftande
st erhalten, aufbewabrt, bis man fich deffelben
gur Bereitung dev dufern Lager der Glockenform
bedienen 1will.  Das was davon erforderlidy ift,
an welchem dag Metall Fum Anliegen Fommt, wird
gur Formerde bereitet, indem man diefe, gleichvie der
Maler, auf einem NReibfteine evreibt, Diefer gibt
man Dhernach diefelbe Feftigheit, indem man {ie mit
Pinfeln oder weichen Haavbiiften tber die gange Ober=
flacdhe des Glockenfern auf ein oder wei Mal ftveicht,
fo wie folcyes weiter unten wird gezeigt werden,

Um den Durchmeffer einer Glocke su nebhmen,
bedienen fich die Glockengiefer cines Jictels, welcher
in einem. Richtfcheite, in Fufe und Solle eingetheilt,
befteht und am Gnde mit einem Abfap odber Haten
verfebn iff, den man an einen der Rénder anlegt. G8
ift erfichtlich, daf der RNaum, ver jwifchen bem $Ha:
fen und dem entferntern Punft des RNidytfcheites, fos




bald man bdied von der Rechten jur Linfen bewegt,
enthalten ift, den gwptm @utd)nuna gibt,  Diefes
Sm.)r'd)ur bient zugleich dagu, den Ton einer jeden
Glocte 3u erfa)nn) denn die Slocfen- oder Sonleiter be-
findet {ich an der ent ;c’cn]\f) en Seifes weldye in Fufe,
Jolle u. {. w. getheilt iff.

Um die Form einer Glocke su bilden, muf bder
Gloctengiefer die Berhaltniffe devfelben fennen, und
er muf  uvord *lci’u)' ober das Streidymobdel anfertigen,
deffen Stift GF (,w; 6.) in der Pfanne E {ich) bewegt,
weldye auf cinen eifernen Pfabl befeftigt, der in der
IMitte der Grube PQR S, die vor dem Ofen T ge-
graben, feft eingefchlagen ift. Diefe Grube muf ein
Sup oder etwas mehr Jiefe halten, ald die grofte
au giefende Glocke nicht bis unter Dden Feuerbherd
ves Ofend hat, von wo aud dad Metall leicht \am
binabfliefen fann,  Auf eine angemeffene Hohe d
Achfe F G bringt man gwei verbundene eiferne ’fum
LM an; diefe Arme {ind qua[nn und nebhmen das
Brett Imd auf, weld)es die Verrichtung tcs groeiten
Sdyenteld des Gr’rcidvn'\mlo ubernimmt.  Auf diefes

Brett mitffen die drei Linien ABCD, A]\ll) oood

und die Linie Dd umq 1d\1ubux fein.  Die erfte ift
die Krimmung des Jnnern der G locke, bie gweite
bie aupere Krummung Dderfelben und die bdritte bdie
Krummung des Manteld.  Diefe auf dem Brette vor=
gegeichneten Linien miffen mit der Adfe FG ded
Streidymodels diefelben Wingel bllbm, als Ddiefe -
nien folches mit der Achfe EF thun.

Biv wollen nun ju der Crflarung der Figuven,
welche und beffer alé alle andern Auslegungen ohne



ihre Hilfe nisen Eonnen, tbergehen, da fie und die
Anficht der Verfahrungsdeife zeigen.

Die Jeihnung {tellt die Werfftatte eined Glo-
cEengiefers vor, die Grube, in der man bdie Formen
fertigt, unter einem Sdhuppen befindlich, gegentiber
den frei liegenden. Ofen,

$ig. 1. GCin Formenarbeiter, bder mit den
Handen die Crde anlegt, um die Glocenform zu fer=
tigen.  Die gubereitete Grde, welche sum Gebraud
erforder! v.d) ift, entnimmt ev qué der ihm jur Seite
{tehenden Tonne.

Big. 2. Der andere Avbeiter, mwelder bdasd
Gbenmap bewegt, um die angelegte Grbe zu ebnen,
und dad Ueberfluffige tvcg,uml)mut

Big. 8. Kern einer andern Glocke, uber wel
dem der Mantel durch Kloben aufgerounden hangt.

Big. 4. Die beiden cifu'mn Stangen, welde
bie Lehre auomad)m, namlidy der wverticale Baum,
ber unferroarts in einem Bapfen und oberwarts in
einer Ocfe lduft, und die Jange, in weldyer man
dag Formbrett befeftigt.

Big. 5. Cijerne Pfanne, bic man mit ihren
prei Avmen in die maffive Grbe des Jm’ns feftmadyt,
und in deren Mittelpunft dev «)ap ve8 Jivkelfdyen=
tels i) bewegt.

Big. 6. Das Streihmobel gang, mit bder
febhre verfeben,

Das Mauerwert des Kernd md)unt offen, um
in der Mitte den Laufer u zeigen, wber deffen Haupte
bie Pfanne rubt, weldye den Schenfel der Lebre tragt.

Tahren wir nun yoeiter in der Crfldrung dev
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Figuren fort, um Ddas fernere Verfahren bei dem
Baue der Glockenform, weldye aus drei Theilen be=
ftebt, 3u verfolgen. Restere {ind ndmlid) der Kern,
Dag Modell und der Mantel, Ddie ein jedes firr fidy
eine hefondere Bauart erfordern,

Bevor das Streichmodel aufgeftellt wird, muf
man mit einer Schweifidge alles $Holz von dem For-
menbrefte, von dem Rande vechtd an, bis su dem
grofen uge DFH, abjdyneiden, weldhes fiir die in=
neve Geftalt der Glocke erforderlich witd, und e8
jdhrag fdneiden, indem man den Jug der Krimme
feei lapt,

Naddem dag Streichmodel aufgeftellt, und wie
vorbefdyrieben eingerichtet ift, bringt man den Baum
in feinen Ginfall und ftellt ibn auf {einen -eifernen
Plabl im Mittelpunkt, wie man foldyes in Fig, 2.
der vorbhergehenden Jeichnung wabrnimmt,

Man fangt nun den Kern und feinen Ldufer
sugleich an u bearbeiten, Wwozu man ganze und jers
brodhene Jiegelfteine und Mauerlehm nimmt, mit wel=
chem man dad JInneve und Aeufere ubersicht. Bon
ben Jicgelfteinen fdhlagt man bdie aufern Gdcen ab,
um dem Mauerwerfe die erforderlihe Rundung 3u
geben.  Die Mauerfteine werden fdichtenweife, nber-
all gleich hody und frets fo, daf eine Schicht die an-
bere deckt, dergeftalt geftellt, daf die Werbande der
einen Schicht nicht mit den Verbanden der davauf
folgenden gujommentreffen.  Bei jedem einzufesenden
Siegelftein muf fid) der Jicvkel bewegen, damit man
nur awifdyen ihm und dem Brette cin big 3wei Linien
Cntfernung behalte; demnach dient alfo dev Sivkel,
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bie Mauevei in ihrem Umfange forwohl ald in ibhrer
$Hobe, su vidten.  Hat nun diefe Arbeit ungefabr
bag Drittheil feiner Hobe evveicht, fo bringt man
auf den holgernen Pfahl das Dretect von ftarfem Ci-
fen, welched mit feinen duferften CGnden auf dem Kor-
per des Maueriperts ruht. Bevor man jedod) den=
felben befeftigt, ift evforderlidy, daf mit Dem Blei-
lothe, welched fdhon bei bem Pfable angewandt wor=
ben ift, dev Mittelpunft auf einander paffe, weldher
auf demfelben mitten in der Angel, den die Defe ded
Baums im Cinfall tragt, begeichnet ift, um bhiernad)
den Jivfel wieder angulegen, denfelben fpielen zu laf:
fen und dag WerE bis Fu feiner Hobhe fortzufesen.
it man big jum Halfe des Kopfes gelangt, fo lapt
man eine Deffnung, Ddie man dad Mundlod) nennt,
und grof genug ift, um Ddie Koblen in den Kern
cingulafjen.

Diefed Mundloch tundet und glattet fidy vers
mittel{t cines Stockcyens, den man in den Baum fteckt
und in den Kern binabreichen laft.

Dies MauerwerE bedeckt man mit einer Lage
von der Grde, die oben befdyrichen ift, und die {icdh
in dbem Faffe befindet, weldye, bevor man fie ge=
braudht, von neuem auf einem bretternen Bobden mit
einet Hacke gefchlagen werden muf, um fie dadurd
weich und dicyt ju maden.

Um diefe Erdidhicht aberall wohl zu ebnen, wird
bad Baumodel in Vewegung gefest, d. h. wabhrend ein
Mann daffelbe um den Kern drehet, und fidh davauf
geftut bat, fo legt der Former feinen Kitt mit vol:
fen Handen, von unten nady oben, an, big der Kern




auf folche Weife das Brett wobl fille wund Feinen
Raum mehr lajfe.  Nady diefer erften Geftaltung
fullt man den Kern ganz mit Koblen an, legt Feuer
bagu und ver{dlieft feine Oeffnung. Dje drei oder
vier Luftldcher, weldhe fidy unten am Laufer befinden,
werden gedffnet. Dics erfte Feuer,muf, um gute
Wirkung 3u thun, nady B Srop
gicenden Glocke,  wolf
den Dauern,

BWahrend diefer Heijung muf dev Glocengiefer

e

erhaltnif der Gréfe dev ju
big wierun ig Stun-
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Sorge haben, feine Form, fe nadydem {ic trocEnet, mit
Waijjer anzufeudyten, jedod) nur in den Theilen, wo
e8 nothig wird; denn da bdie untern Zheile, vermdge
ihprer Dicke, langfamer trocnen, fo wirden, obhne
diefe Borfidt, fidy an dem Kerne Unebenheiten durdy
Crhohungen und Lertiefungen zeigen, weldhe dann
bei bem Glocfenmodelle die namlidhen Febler evzeugen
widen, da foldes auf diefem Kerne gebildet werden
mug.

Bei dem Mauern diefer erfien Form wirde es
gut fein, daran audwarts einen Kreis von Siegelftei=
nen nad) der Wage ded Quereifens vorfpringen u
laffen, um fid) eine Avt VobendecFe qus elfernen
Staben und Jiegelfteinen u verfdyaffen, wodurd) die
grofie Thatigeit des Feuers nach unten gebalten wird,
Jedoch benimmt died nicht bdie Sorge, das Mundlod)
im Kopfe gewohnlich mit einem Deckel von gebrann=
tem Biegelftein gu verfdhliefen, yoobei man nur Dbadyt
baben muf, daf die Mittheilung des Feuers von un=
ten nady oben durd) ecine Deffuing, die man in ber
Mitte diefer Decte anbringt, beftehe; eine weitere
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Grildrung sum DWerftehen des Gefagten wird nicht
nothig fein.

Nady diefem Verfahren, weldes ung wicder das
bin surictfabhrt, wo yir bei der Aufftellung des Kerns
und befanden, nimmt man das Stréidymodel von fei=
nem Bapfen, ftrennt die Lebhre von ihrem Baume,

obne fie aud ihrem Cinfall, in weldyem fie mit Kei-
len unverdnderlicy big zur Beendigung der Arbeit be-
feftigt ift, su nehmen. Man fdmeidet die erfte Krim-
mung und den erfien Sug des Kopfes mit einer gu-
ten Klinge glatt weg, ohne jedoch den Jug wegzu-
{chneiden, weldyer ftets fidhtbar bleiben muf, - Hiers
nad) bringt man ibn wieder auf feinen Vaum und
auf feine Angel, fobald ber evfte Uebersug in allen
Sheilen gehorig trocten ift.

Der gweite Ueberug befteht aus einer weidyern
GCrde als bdie erfie. Nachdem diefe Crde auf dDem
Reibfteine fein zermalmt, und wie dicke Brithe durdy=
gefeihet worden ift, beftreidyt man damit dag Model
wie vorhiny dann madyt man ein Feuer mit Derfelben
Achtfameit alg zuvor, wiederholt dieg drei big vier
Mal, oder fo lange, big der Kern den neuen Ueber=
sug fo tragt, af man daran Feine feudyte Stelle
mehr wahrnimmt,  Man darf audy nicht ftarf auf
bie Decte dracen, fonbdern fie blof mit fefter Hand
vegieren.

Der lepte von allen Ucbergiigen des Kernd wird
aud Afche und Seife beveitet. Da diefes ein fettiger
Uebergug wird, fo ftreicht das Streidymodel, yweldyes
tiber demfelben  angelegt wird, leidht dariiber, yoenn
8 nothig wird, den Uebergug su {dylichten. Dag

SRS S S

{
l
{
{
|
|
{




Jeuer findet nicdht eher ftatt, bevor man nidyt jum
gweiten Model ubergeht, Hier unterfucdyt man, ob
jolches in feinem Durdymeffer ridtig ift. Die Probe
biervon machyt man, wenn man das Drittheil feiner
Rundung wei Mal auf ein Ridhtjcheit, worauf dre
funfzehbn Rander bezeichnet {ind, tragt; weil eine der
Seiten eined Sechbects” dem NRadiug gleidht, und bdies
fen ywei Mal genommen, madien den Durdymefjer
von funfehbn Randern.  Wollte man vielleiht ein
grofes Dicted Model bHaben und die Probe befteht
nicht, fo flicht man dasg Streidymodel wieder ab und
fangt Den Kern von newem an, nadydem man dem
Model einen NRadiud von ficben und ein halb Ran-
dern gegeben, und foldyes in Dem Ginfall unverander-
lih feft gevichtet hat; obne died lauft man Gefabr,
ofter wieder anfangen 3u mifjen,
§. 6. Bon dbem WModel und dem Mantel,

Nachdem dag Strerdhymodel abgenommen worben,
{chneidet man, indem man den Sdhnitt frei 1At als
le§ SHolz der Decke bis an die oeite Krimmung und
gur poeiten Welle D GIAK und poar alles {dyrag;
biernach febt man. daffelbe wicder auf und ftellt ¢g
auf feine Angel.

Die Crde, deren man fidy aur Fertigung bes
Mobdels bedient, erhalt diefelbe Suridytung ald die
sum erften Lager.  Der Former nimmt von foldyer
JHande voll, und bringt {ie in ver{dyicdenen Stiicken,
bie fich mit einanber veveinbaven, wenn man {ie
pin wenig aud einander freidht, Diefe grobe Arbeit
yervollftandigt {ich nad) mehren Crdjdhidhten von der=

felben Befdyafrenbeit immer genauer.  Jede Lage
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witd durd) dag Streichmodel geebnet. - Man I4ft
eine nach der andern am Feuer frocEnen, bevor man
bie Sdyablone fpielen laft, weldhe von ibhren Angeln
weggenommen wird, um das Feuer in den Kern Fu
bringen. @o muf man auch nicht verfaumen, alle
Sdichten mit grobem Hanf, feiner Lange nady; u
bedecten, um dadurd) bas Berften der Form zu ver-
hindern.  Wenn die Form wvollendet und man die
Sdyablone dergeftalt von der leten Schidyt abnimmt,
baf nichts davauf ftehen bleibt, und nur vas Trodne

der worhergehenden Lage zeigt, fo nimmt man die .

Sdyablone oder das Streichmodel von feinem Baume
ab;  fdmeidet feinen Schnitt im Lichten gerade in
der Mitte, bhernad) in der Hobhe ded auf ber Decke
gegeichneten  Dritten Randes; madyt einen  geeigne-
ten und etwas tiefen Ginfdynitt, und jwei geringere
nad) oben und unfen, um finf Krdnze u bilden
Ctwad weiter dber dem elften Rand madyt man nody
verfdyicdene, weldye die Krdnge oder Nese abgeben,
bie gur Aufnahme der Jnfdhriften dienen; biernady
wei andere fehr diinne, um die Stelle der Glocken=
verhaltniffe im finften und ein halb, und im gwolften
weniger ein Sedhftel Rande ju bezeichnen,

et wird die Jeste Hand an die Glodenform
gelegt.  Man erldft in einer Vfanne ecine Sufammens
febung aus Jalg, Seife und ctwas Wads, Das
Streichmobdel wird in feine Angel angeftellt, und
fragt auf die Form einen leichten Ueberug von Diefer
Gompofition, weldhen man mit dem Streichmobdel,
Dag man fanft andeackt, ebnet. Hiernadh witd das
Streichymodel weggenommen, man fegt die Jafdyriften,

e .
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Siguven und BVerzierungen darauf, weldhe aus in war-
mem Waffer evweichten Wadysblattchen gefertigt wer-
ben, denen man das {dyicklihe Geprage durdy Fleine
holzerne oder Fupferne dagu eingerichtete Formen gibt.
Der Mantel, fo genannt, weil er die beiden
anbern Iheile der Form bedect, muf febr flark fein,
weil ev die Hibe eines faft ununterbrochenen Feuers
auszubalten bat, weil er eingegraben, mit Kraft ge-
driicft und mit der Handftampfe geftampft wird, und
beim Guf den Druct des Metalls abhalfen muf.
Nadydem dag Streichmodel abgenommen, Offnet
nan einen Jivfel ungefdhr in der Dide cines Ran-
Des ‘Dev Glocke; indef man einen feiner Schenkel in
der fange bed Buges des Streichmobels ftellt, be-
{chreibt der andere Schenfel auf dem BVoden einen
dem Modelle parallelen Sug; da ed aber nothig ift,
Daf man dem Mantel unten mehr Dicke als oben
ectheilt, weil er viel Widerfland auszubalten bat, fo
theilt man die eben vorgeselchnete Linie in ywdlf gleiche
Sheile.  Hiernad) geht man oben von dem Puntte
Null aus zu Nr. 1, weldhem man ein und eine balbe
Qinie, in MNr. 2 drei Linien und fo fort big in Nr.
2, welder man adzehn Linien gulegt.  Bei allen
biefen Punften uberfpringt man eine Linie, welche
bas Aeupere bes Mantels vorfdyreiven mu.  Jwi-
{dyen diefem Stridhe, weldyer mit Sdywarstreide be-
aeichnet wird, fdhneidet man alles Holy im Lidyten
und fdrag wie vorhin weg, bdas gwifchen ihm und
dem Otriche ded Mobels befindlich ift. Das fo qe=
{chnittene Brett ftellt man in cinen Gimer Waffer,
bamit die Cden fid) nicht durd) die Svocknifi verzie:



b o o ™

-, O

S A e e b I e - -
i e —— = —— =
—_—
- o 29 w——

hen, wabrend man bas Mobel mit Crdjdhidyten
bedectt, weldhe Den Mantel ju bilden beftimm¢ find.

Hiernady bereitet man sur erfien Rage fiw dieje
gorm eine Mifchung von feiner Schlammerde, weldye
guvor gefiebt und bernad)y mit wob! gereinigten Kal=
berhaaren und Pferdefoth verfehen ift; thut alle
Waffer, mifdht darausd eine ftarfe Bribe, nachdem
man folde durch ein Sieh gegeben, und diefe folgen-
bermafen auf den Kern und feine Bersierungen an=
bringt.  Der Former balt ein Sefaf, mit diefer Mi-
jchung angefiillt, in der einen Hand; mit der andern
greift er Dinein, um von ibhr fiber bie gange Dber=
flache aufgutragen, welcdhed  jedod) fanft gejdhehen
muf, um die Budyfaben und diguren nicht 3 ver=
fdhicben.  Diefe Mijchung werbreitet fich von felbft
ubevall, Dbedect alle hodyerhabenen Gegenftande und
fullt die Jwifdhenranme oder Hoblungen der Figuren
und Budftaben. Dag Werf wird big ju Der Dicfe
von wei big drei Linien fortgefest.  Diefen Ueber.
sug lapt man obne Feuer frocnen, und nacy Ver=
lauf von 3wolf bié funfzehn Stunbden hat ev eine Krufte
gebildet.

Ueber diefe Krufte wirtd eine soeite Lage von
perfelben Mifchung gefest, weldye aber weniger Ear
gu fein braudyt, und wenn folche eine gewiffe Feftigteit
gewonnen hat, fest man dag Streidymaf in feine
Gtelle, und dag Feuer im Kern in Bewegung; je=
doch mit ber erforderlichen Behutfambeit, lepterm
nicht mebhr Hige zu evtheilen, alg evforderlich ift, bas
Wadys in den Snfdyriften zergehen 3u laffen, und

nad) und nady in den erften Lagen die Hohlungen




ber Budyftaben und Bilder dburd) das Ausfliefen bdes
gejhmolzenen Wadyfes zu bewerkftelligen.

Hievauf legt man wieder Erde, die nody weni-
ger flav fein fann, auf, und verbindet alle Lagen
immer fefter mit einander, indem fie mit den Finger-
fpigen, bdie fidy davin abpragen, gefnetet werbden;
bierdurd) werden Verzabhnungen gebildet, welde alle
Sdyichten genau verbinden, wobdurd) gugleid) das Ber=
ften verbindert wird, und fahet damit fort, big der
Mantel die erforderliche Dicke evveicht hat.  Hernadh
fangt bag Streichmodel an, von Stelle ju Stelle u
verbinden, ywobei man mit weidyen Crdegaben aufzu-
legen fortfabrt, bid der Mantel- ganglich geebnet ift.

Die Dide diefer Form muf vier bis funf Jol
weiter ald der Laufer binabreichen, um Ddiefen nabe
gufammen u Dalten, damit der Metallgup nicht aus-
freten fann.

Man muf fie nad) unten abfchneiden, indef
man das Streidhymodel mit einem an dajfelbe befeftigs
ten Stucchen Holy fid) bewegen (aft, um fie auf
ibre Achfe vierectig su ffellen. Jn der Hohe bringt
man im Lidyten ded Cinfalls, nahe am Japfen, ein
Holzdhen, in Geftalt eined Meffers gefdhnitten, an,
weldped man den Schenfel nennt, der beim Umbdrehen
Deg Streichmodels auf dem Halsfticke die Form ein=
vidhtet, ‘oovauf Die Henfel geftellt werden follen.
Diefer Form muff man eine verhaltnifmapige Oeffnung
gur Aufnabhme der Henkel geftatten.

Bevor man den Mantel abhebt, miffen davan
verfchicdene Jeichen in gevader Linie bis auf den Ldu-
fer hinab, mit Nummern von oben bid unter bdiefe
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inien, bemerft werden, um ihn auf eben diefe Sei-
chen su feiner Beit wieder niederzulaffen.

Um den Mantel abzubeben, ringt man an vier

odev fimf Seiten unter denfelben 3wei Gnden von
Brett, wifhen weldye man einen Keil fleckt, auf
welche fo viel Perfonen, als Vorridytungen da find,
durch furge ﬁmmmud»hme gewirft witd, um den
SMantel von dem \aum loszumadyen; mguc ift
darauf 3u fehen, daf derfelbe gleichmagig gel f
wird, Ddamit von der Form, mcfd)c bic Dicke de
Metalld liefert, nid)t;’» serbrochen wer ‘Wcamb\m
der Mantel auf foh ye Weife ge ld)ht )vmun, o find
Leute u[Olul lich, die fich mit einander verfichen und
bie ihn, auf ein vom Glocfengiefer gegebenes Jeidyen,
mit Armiraft vom Kerne o[\l)chn, oder, was nod
beflev ift, mit Hilfe eined Hebejeuged, dem man
eine gleich ftarfe und ebenmagige Bewegung . 3u geben
bat,

Wenn nun dec Mantel emporgehoben ift, fo
fullt man die Borften oder andern mangelhaften Stel-
len deffelben, Ddie {ich vorfinden, mit einem Aefcher
aus, den man Detnacdh) duvdy einen angestndefen
Ctrobwifh trocnet.  Hievauf zevbricht man mit
groper Sorgfalt das Sloctenmodel, und legt die \‘*uxd):
ftucke jur Geite. Diefe Stuce, nachdem fie aufs
neue jermalme, \ux'd‘ccfz’cbr und mit Waifer geweicht
find, liefern wieder eine gum Formen vortrefflidie Grde.

Nun  reinigt man  den Kern,  Dden Mantel
und den Nand ded Laufers, auf weldhen der Mantel
wieber geftellt wird, nacydem ;unsr per Form Ddie
Henkel, elche man oben auf der Form des Man-
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teld Juwcf z alten Datte, wobl aufgepaft worden
find.  Jest hat man bu gropte Aufmerfjamteit bei
dem Ginfall u“ Mantel§ auf die vorhin gemadyten
Beichen u beobadyten, weil hievauf die gleidmagige Dide
Deg Metalls berubt; obne Diefes BVeobacdhten riirde
bald Ungleichheit durd) bdie Formnabht des Metalls
nad) dem Guffe wahrgenommen werden, die {id) an
ber Gloce an der einen Seite mehr ald an der an-

dern e reugen wirde,

)

Y1 ANAals
Mobdeln

"“u{xf, der Biervathen und
[ \,Lxd".ou\n werden,

S1¢ {fell Kern vor, in welden man
ben Ring zum Aufb md\.l bes Gloctentnapels ange-
bradyt Dat.

Fig. 8. Model oder Form zu den Figuren,
weldhe aud Wachs gebildet werden. €3 ift von Kup=
fer; Davan ift ecin erhabner Rand, weldher das
Wachs einfchliet, und der leicht das in der Hohlung
cingejchnittene Geprage annimmt.  Die Budftaben
werden auf gleiche Weife verfertigt. Dasg Geprage
per Form befindet fid) in dem Juftande, wo man
foldyes auf die Glodenform tragt. Die Haube,
weldye die Form der Henkel, der Cinguprobhre und
per Luftlocher ausmadyt, ift von der uuq\g\n qefelsten
Geite im Cingange ded8 Metalls fidhtbar. Diefelbe
Haube von der Seite des Cinganges des Metalls
fidhtbar. Grundrif der Henkel; aa die Windfange
ober Quftrdhren; bb die vordern und bhintern Henkel ;
¢ der Mittelbogen.  Die Henkel im Profpect, auf
einen Theil des Kopfes der Glode geftellt,

IBill der Former die Formen dev duvdy die Fig.
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10., 11. und 12. vorgeftellten Henkel macyen, fo
nimmt ev die Henfelmod uII, 1\‘"'1‘: et mit gepulver-
tem Koblenftaub ober Ddergleichen Kreide un]tuuoct,
um dad Anbangen der Grde zu verbindern. Die
Halfte ded Modeld fullt ev mit dem Grdteige der
Formen, welder feft gewordben iff, und obhne das
Mobel Davon ju frennen, [aft man den Crdteig am
Feuer uocfmn. Jit  derfelbe troffcn, fo {fchneidet
man feinen Rand mit dem Pubmejjer glatt, man be-
ftaubt ihn, fowie aud) die anbdere Halfte des Mobdels,
weldpes abermald mit dem Gubdteige gefillt wird.
Nachdem Crftever davon getrennt wordben, bringt
n\n biefen and Feuer, und nimmt ibn nad) dem

rocnen Davon weg. Man fdyneidet beide fehr fau=
bcL, und paft ';": auf einander; Dhernad) werben fie
burd) eine gute Lage von derfelben Compofition wer:
bunden, die man audwarts anbringt und durd) einen
guten Berband von feiner Grde, womit fie inwendig
beftrichen witd.” Dad Gange [Gfit man nad) VBelies
ben gar werden, dann werben diefe Hoblungen oder
s)alh‘)v*‘)‘”r* ngewafdhen, um bdie grumplichten Theile,
die Ddarin ,num,“\h ben fein Ednnten, 3u entfernens
jule fr Lu.n:r man Dag vollendete Stick and Feuer,
und o ift die Form der Hdhlung m, beren fedh8, und
PHalbhohlungen, deren Fwolf 1:@, yergeftellt, - Das
Sammtlihe Fann man bei fed)s l‘.“ eln 3u gleicher
Beit bearbeiten,

Hinfichtlich des Mittelbogens oder des Meifters

henfeld mad)t man ein Model aug dergleichen zubes
reiteter €rde; Diefe wird mit bcn Handen in Kugeln

gebnetet und bildet bievauf den 9 xmlbogtn, fowie ev
Glodengieferei.

h
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fih im Metall zeigen foll. Man (&t ihm an feinem
obern Theile eine Oeffnung, um die Jugrdhre da-
burch su fteckn. Man ertheilt dem unteriten Theile
einent Umereid, der {id) in {echd gleicdhe Theile theilt;
diefe bilden, vom OMittelpunft diefes 'Hhmlv aus-
gehend, fechs gleiche Fadiug. Wermitteljt des Cen-
frumé und diefer Jadien verveinigen Bie fechs Henfel
fiy mit dem Mittelbogen nach unten; um folche aber
nach oben 3u L‘:‘..‘mm muf man c..z:‘f feder Diefer
Seiten ein Jeichen in dDer Geftalt cinesd Kreuzed ma-
chen, weldhe ru' bie beiden Henfel, die man die Wind-
locher nennt, beftimmt find. ?Lu:,cx diefem fint Fwei
dergleichen auf 193\ Oberflacdye des Mit ulbnm‘no er=
forderlich, namlid) eing sur vechten und eing ur lin
ten auf der einen und eben fo viel auf der entgegen-
gefesten Seite der Oberflache; fammtlid mufjen die
Windlddyer {id) gegen einander diber befinden, indem
fie Diefelben 3eichen auf die Spike des Mittelbogens
fibren.

Um die Sticke sufammenzuftellen, . h. Ddie
Hohlungen mit dem Mittelbogen, ftellt man den Mei-
ftechentel auf ein mit Afche beftreuetes Brett, hievauf
flebt man gefchicklid) an feinen Wanden bdie beiden
Windréhren auf ihre Jeiden wnd ihre Oberflache,
wodurd) fdhon vier Henfel oder Lunu vier Henkel:
boblungen gefest und anmhqt worden find; bhierbei
ift aber nothwendig, daf bdie Entfernungen sum Cen=
trum Ded Mittelbogend unter fidy gleidy find, wie fol-
ches der IJirfel ergibt.  Nadydem diefe Hohlungen
folchergeftalt geordnet find, verflebt man die Deff-
nung ded Mittelbogens, weldye die Stelle bildet, um
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bie ugrohre Dineingufesen, mit Grde, dann verfieht

man bdie Schenfel der Henfel und bx ,.Sinh!i\c‘*cr
mit I)mlandhd) Ianww und breitem Crdieige, um die
ganze Leeve von einer Form zur andern au saufuillen,
Hernad) wird dem gangen Werfe cine gute und bin=
veichende Bedecung von aufen ertheilt; diefes bildet
dann cin grope8 Ganzed, weldes am Kohlenfeuer
fo weit gebacen wird, bis es ftarf genug iff, gehand=
habt und umgefiofien zu werden.-  Hierbei ift wobhl
su merfen, Daf man bei dem Orduen diefer Sticke
und bevor fie dem Feuer audgefest werden, Sorge
tragen muf, mitten auf dem Kopfe des Mittelbogens,
mittelff einer gut gerundeten Spinbel, eine Ginguf-
tobre gur Aufnahme ded Metalld ju madhen; ferner
pwei Luftlodyer, die aber efwad enger, jedody grof
genug find, um dev durd) die Hibe aus \)CI‘CI) iten Luft
einen freien Ausdgang au v‘wumnm senn Die Form
von dem Metalle angefiillt wird.

6‘5 bleibt nun nody ein anderer Theil der Ju-
vidtung uber, Man legt dag Gange auf eine geeig-
nete ©telle, um Ddie anbdern beiden .‘:\nhIle)Ium,m
auf ihre andere Oberfladhe, auf ihre Jeichen und in
perfelben Lnrmnung vom Gentrum deg Mittelbogens,
wie die beiden vorigen, vermittelft ded offenbe )aIruun
Birfeld 3u bringen. Man ertheilt ihnen wvon diefer
Seite Ddiefelben Grdlagen wie auf der entgegengefesten,
und nod) eine anbdere Dinreichende auf die Bimbung
ber beiden En‘u’r\, damit fie fich nicht wieder frennen,
Man (aft diefe Seite cben fo am Feuer backen, wie
folded mit Dder wvorigen der Fall war. Sft die er-
forderliche Gave da und find bie beiden Halften aus:




einandergenommen, fo ni
fel, weldyes der Mitte
der fidhtbar u
mit bejonde
nichts bejd)
nicht, weld

WNittalhnasnd
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ov Diefe beiden Halften gefrennt ywerden, be-
an mit dem Jivfel av\ bcr Opige Ded Ue-
ged ecinen gewiffen Umfreis, welder bis auf
en Untertheil ded gangen Klumpend, von feinem
Mittelpuntte quégehend, l)crxmtcr;ic;):. TNadydem Ddie=
fer umum o gerundet word en, {o bildet er cine
Grundlage, welde die obere Deffnung des Manteld
ullt, Diefem Klumpen ertheilt man nicht nur diefe
tunde Oberflache, welde die Krone der Glocke ab-
geben foll, {ondern man gibt ibm audy eine Art
Profil im Karnie§, um das Aeufere des Gloc
baupted zu zieven.

@ind nun die beiden Halften am Feuer wobl

gebacten, ¢
uno i)
Hanfpinfeld, dev leicht mit Grde bebeckt 1ft, die Grum:
peln Daraus, und L‘:'i"n‘\f ].z'o bernach wieder and Feuer.

Sept fullt man den Kern mit Koblen, febt den
Klumpen mit den DHoblen Henkeln auf L\‘.. Mantel,
paft ibn in die Rundung, weldye zu feiner Aufnabhme
suvor gemadyt worden ift, wobhl ein. Das Feuer
mup anbaltend bleiben, Dbamit die Gare vollftandig
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1= ith.  Sorge muf man
i :

i ]‘\';HH oelt DUp hailen, pteten. Die -\\n},“;gn\“r 10=
wohl alé die mit Crdzap-

em Augen-

$ blicke, o das [ eingelaffen wird, ge-
fe Offnet werden.
)= Die Verfahrungsdart bei einev Arbeit von fol=

1= fubren gu fein, al8 dag Hauptverfahren; inzwifchen
mit Beharrlichleit und zugleidh angewandter Sorg-

't cher Befdhaffenheit fheint langer und fdyvever auf~3u;
. :

talt aelanat mnan och 2 Rios DA% -
) falt gelangt man dod) sum Jicle ded Ganien. Gs
f ven N sum Gloctentnayel
n { eine erjerne Aueritange,
o ARG Yy (oihts ‘anf Biofo hri :
1= welche - dem Kerne bleibt; auf diefe bringt man ei-
. 1en Boden von Rieaelfteinen mweldhor Koz Hie {
P nel Loven yon piegeljtemen, welcher dazu vient, eine
n (\\(‘aﬂ-\\ Sand 3t »AA) momift m Non @
! 2 ano 3u 1".!.‘.".‘], oniL man oen Jern jum
N

[, Zhel aumllr, befondbers aber gang und gar, wenn
.. - P ,

e man in die \:;‘l!“ fommt, wo man den m..\z jum

T SKnapel befeftigt, und swar {o, daf {eine \’“1)\ jent=

vecht sum Glockentnapel fiehe, wenn diefer in die Des




jen des Wellbaums aufgehangt wird.  Der eine
Theil des Ringes w irb im San\‘ bcﬂfﬁgr w.if)renb

leeren Raum Deg M Irt‘ ooguw ulunn mifjen, um
Metalle umgeben und dadurd) befeftigt

ju werden.  Den \,\mb, weldyer mit dem obern
Sheile des Kernd \)lmi\ Hobhe enthalten mup, lapt

man 1.1&) Koblen trocknen.  Hernad) flellt man
ben Mantel wieder, wie fhon befdyrieben, mit feiner
Krone uber den Kern; lehtere muf aber fo geftellt
werden, Daff die Mittelbogen in auffteigender Richtung
und fenfrecht mit den Verzierungen, womit die Glocke
verfehen ift, ju ftehen Fommen, damit man {oldye von
vorne und von binten fehen Eonme. Die Grube fullt
man mit von Steinen geveinigter Crde oder Sand
an, weldes eine mittelmapige Feudtigleit crl)altcn
muf, und druckt foldyesd glcidwn(v’:iq vermittel{t d
Stampfe an, damit i)icrt‘x"*n ¢t Mantel an L\\]u\)-
feit gewinne wnd bdas Durcdhbrechen des von Natur
febr flufjigen Metalls Su verhindern, da {oldyes {ich
in der Form lange flufjig und in \,Iu her Hise um
fo eber erhalt, alé die ju giefende Glocke grof und
bicE jein wird. Diefes Lniu\uun bas X ’\\hll und
bas Guploch witd in fo vielen Abtheilungen gemadyt,
alg die Grube Formen jum \‘)I\l)ul enthalt, weil in
berfelben Jeit, wo Die Formen gefertigt find, man
audy den Ofen gebaut baf, welchen wiv betrachten
mollcn, nadydem die Henf \l befdyrieben worben {ind.

fehs Glocenbhentel miffen im Lidyten ecin
und ein Dn..n\cil Rand in der Dide enthalten, wels
e fur jeden ein Dvittheil Rand betragt.



Dev Knapel muf in feiner Birndidfe ein und
funf Adhtel Smm erhalten, weldyed beinabe finf Rand
Umfreis betragt. Die Birn muf gut g erundet, der
Stiel lang m uu und der Ring, worin der GlocFentie-
men angelegt Wwird, Ddem in der Glocke felbft gleidh
fein.  Bur Crhaltung diefes RNiemens miijfen beide
Ringe mit dev Feile gerimbet und polirt yerden.

§. 8 Von dem Ofen.

Jig. 1. (b"\'xxcfrifd)er Grundrif ded Schmelz-
ofens. A, der Ofen felbft. B, die Kapelle, weldye
mit dev Hie in BVerbindung fteht. CD, ‘\Iar) jum
Reinigen: Des  Herdes von Kobhlen und Afdye. E,
Sreppe, um da hinauf zu {feigen. T'T, Thiur des
Ofens zum Cinladen. V, Stelle des Mundlodys
und Anfang dec Rinne, weldhe mit dem Guflodye
in Berbindung gefest with. PQRS, die Grube,
in weldye vier Glodenformen gefest find, deven Ber-
haltniffe den vollfiandigen Accord cege ergeben.
Hier ift aud) dasd Gufplod), in deffen Mitte man -die
Hauben, die Mimdung bc'. Gingufrobren und der
‘Jufrri\l ren unrcrfd\ciut

3ig. 2. Jnneve Grhobhung ded Ofend und Ab-
fdnitt der verticalen Grube, weldyer durdy die Mitte
feiner Ldange gebt.. PQRS, Abfdnitt der Grube,
V, Mundlod) de8 Ofens. TT, Sdwellen der
Shuven. tt, die Scdyornfteine.

T\-ig. 3. JHintere (1’1‘1)1"mnq ¢8 Ofend von der
Seite der Heigung. C, dag Feuer, unter Deflen Rofte
bie Thiww D lld) befindet, durdy welche man bdie Afche
hevaussieht; TT, die Sdwellen der Thiven des
Ofend. tt die den]t\xm
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Abfhnitt Des .qcnv, *m‘d)
t, weldie durdy die Thiven und

eine Flache

1t ¢
NRaudhfange lauft. bei {ieh q Die Ka-
pelle oder LVerbindungs - Gerwdlbe der DHeizung mit
bem Ofen, T'T, bdie Thiven. B, die " Kapelle.
tt die Raudfange. Man hat durch punttivte Linien
ben Dinfern Zheil der Heizung und die Ihiv. d,
burdh welche die Afche hervergezogen wird, davgeftellt,

Fig. 6. Obere Fladhe der Heizun

slad ung.  C, die
Oeffnung, durch welde das Holy .‘ix‘)cw:rfm wird,
A, bdie Sdaufel von Cifen, bdie dazu dient, diefe
Oeffnung, nadydem das Holy hineingebradyt wotden
ift, su verfchliefen.

dig. 7. Langlicher Abjchnitt des Ofens, durdy
eine fenfrechte Fladhe, weldye durcy die Heizung und
bagd Mundloc \ G“}f- (25, Sheil der Grube, von

4 g e b 4 : ,
gweiundawanzig Jiandern Jiefe, als qroftes Glocken:
1)1;? angenonume

|
, 0as \.'.‘va\tw) 0§ Ofens,

/
burch weldyes dad flujfig gewordene Metall ausftromt

.
e N T hitrs & ~
T, eme von den Shuven, ¢, rn obere Theil Des
' 2 D1 anelle Y : :
Raudyfanged 3, 016 Kapelle. C, bdie Heizung.
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wobin die Afche falit. E, Jreppe, um binanf ju
fteigen,

Man nennt diefen Ofen den Reverberirofen, weil
die Flamme, mweldhe in feiner Wolbung {pielt, ibhre
Kraft auf dag8 Metall veverberivt und surnc{d)lagt;
ieferhalb muf feine BWolbung ein gebrickter Bogen
fein.  Gr wird auf eine Grundlage von finf bis fechs
Biegelfteinen hocy erbaut, die Mauerdicke muf wenig-
ftens awei Fup enthalten, um den Druck der Bogen-
wolbung abzubalten.  Diefe iegelfteine roerden in
Lerband gelegt, d. h. man mad)t ein Lager von
Biegelfteinen in die Breite und ein anderes in die
Lange, verbindet das Gange wobl und bersicht eg
aué= und imwendig mit Lehm.  Auf diefen Lagern be-
ginnt man den Crdgrund (Fuf) des Ofend auf einem
in Sand feftgedriicEten Grdwalle, mit dem man das In-
neve des Mauerwerts anfirllt, und weldher den converen
Zheil bildet, der den jur Bildung ber Kappe des Ofens er-
fordeclidhen Matevialien jur Stige dient. Kann man
Siegelftucken haben, um dies Gervdlbe ju verfertigen,
fo wird foldyed befto beffer.  Sobald bie Wolbung
gefdhloffen ift, fithrt man da8 Maueriverf ber Hei-
gung und der Raudbfinge auf. Bevor man aus
bem Jnnern deg Ofensd die Stanbdfticten hervorsieht,
die dem Gewdlbe jur Form gedient haben, al8 man
bie evften Mauern des Ofens auf den feften Mauer=
grund legte, muf man dafiiw geforgt baben, ein vier=
ectiges Cod) von drei 3ol in Der Jiegelfteinmauer
su laffen, um den Stépfel jum Berftopfen hineinzu-
ftecfen.  Diefes Lody muf auf beiden Seiten eine

Ausweidung von: fech8 Sollen baben, ein Maf, dbasd
@lodengiefered. 4




von innen genommen ift, dergeftalt, daf der Stopfel,
weldher von inwendig in den Ofen alg ein Pivopf
geftectt wird, und eine pyramidenformige Geftalt er-
balt, niht von aufen durd) den Druck des gejchmol=
senen Metalld zuruckgetricben werden fann, So
mup aud) diefe Ausweichung, weldhe acytzehn Joll
Mauer durchlauft, betrachtlicher fein, um den Stop-
fel beobachten u fonnen, und das Stofeifen, womit
berfelbe in den Ofen guriigeworfen wird, fobald das
Metall fluffig iff, angubringen. Dies ift die Deff-
nung, welde man Ihitc nennt,

Dem Stopfel gegentiber befindet fich eine ge=
wolbte Hinterthite, weldhe mit dem Theile des Re-
verberirers in Berbindung fteht, der die Heizung
beipt, durd) den die Flamme fid) fber dasg Metall
verbreitef, um e8 flifjig su madyen, Bu beiden Sei-
ten De8 Ofensd, gwifchen der Heizung und dem Stop-
fel, find gwei Thiven sum Eingang mn den Ofen, um
daé Bodenftudt davin fo angulegen, daf foldyes nady
bem Stopfel ju abhingig ift, fowie die Abdadyungen,
weldhe im Umfange des Ofens und vorn an bden
Shurfdywellen angebract werden, wobdurcdh man das
Metall einbringt und das fliffige umriibee, Diefes
Bobenftick, die Soble genannt, muf mit Aufmert:
jameeit von gutem, fprodem Sande gemacht werden,
welches man {dlagt und ftart sufammendrictt, um
bie Geftalt ju befommen, wie vorhin angegeben wor=
ben ift, um da8 Cinfaugen zu verhindern und der
Gejammimaife ded Metalls den gehovigen Abfluf au
geben, fobald dev Stopfel durdy dag Stofeifen uvick:
geftofen worden ift.
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Die Heizung ift eine Avt Schornftein, und be-
greift ungefdhr die Halfte der Oberflache des Ofens
ing Gevierte in fih. Sie enthalt zwei Sticke, Die
Heizungsrofte, weldhe aus eifernen Staben beftehen,
pie nach dem Winkel eingeferbt find und fdharfe Kan-
fen haben.  Ferner den Afchenbehalter, wo die Ab-
gdnge tief genug’ herabfallen, damit der Luftzug freien
Gang aur Unterhaltung ded Holsfeuers bebalte, wel-
des wabhrend der: gangen Schmelzung in Dauernder
Hise erhalten werden muf.

Die Kapelle oder der Altar ift derjenige ge-
yodlbte Theil in dev Hinterthirr, weldyer mit dem- Re-
petberiver in Verbindung {teht.

Das Guflody ift ein Ableiter, dev feiner Lange
nady von Siegelfteinen, die mit Lehm wohl ver{dymiert
find, und von einem bavauf gebradyten Afchengup
gemadyt worden.  Der Abhang deffelben mufp fi
jeden Fuf lang auf einen Joll niedriger gelegt voer:
den, veldhes sum Abfluf des Metall in die Formen
binveichend ift.

Um den Ofen zu trocknen, zindet man anfang:
lidy ein Feuer davin an, wie foldes in cinem Back-
ofen gemadht wird.  Diefed Feuer unterhalt und
vermehrt man ftufenwoeife jum BVerhaltnif des Fro:
cemerdeng. €8 Fonnen Dierbei einige Borften ent-
ftehen, weldye man forgfaltig mit Grdteig verftopft;
befonders seigen fich Dergleichen in der Haube uerft,
ba biefe nur adyt Joll in der Dicke halt. Nady ei-
nigen Stundben Feuerung (aft man den Dfen falt
werden, der Giefier {ieht den Suftand deffelben nad,
und verbeffert mit quter Formerde die fdyadbhaften
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Stellen, weldye durd) dag Feuer ver rurfacht fein mody-
ten. Nadydem ev ihn ge boug audgefegt hat, tragt
er -vermoge eines Pinfels einen ’fju)eramrud) auf, der
alé llcbujug dient, m;md) aber auch die Fleinften
Borften verfdhliet. Diefe Srocnung Id)t mjmnd)m
nod) nidht aud, {ie hat webder die Soble nody d

Mauerwert tc Gangen  hinlanglidy \md)mmgut,
Denn fame dasd Metall bald sum Sdymelzen, fo fonnte
foldyes davin erffarren.  Um-einen-foldyen Unfall 3u
verhuten, bringt man Holz in die Heizung, legt an:
fangs ein gelindes, 1d wades Feuer an, weldyes ftu-
femueife echobt wird, big der Ofen fich trocen und
weif zeigt.  Auf folc m LWeife mnd, vt man {id), dDaf

ater

det Ofen die Materie wohl jujammendhalt, wenn ihm
fonft. fein Schade jugefommen ift, hiervon mup man
fich durd) das Gingehen in denfelben suvor uberzeugen,
(45}
oy &

euer Cdteig und Afchenanfivich rerden fchadhafte
tellen verbeffern.  Beigt derfelbe irgend einen Feh-
ler, woducch das flufjig gewordene Metall entjd)lip=
fen i‘mm:c, fo muf man ibn in feinem Wmbreife mit
Cijen befchlagen und mit eifernen Ketten fefleln, bie
man - {ic) leid)t auf den Fall verfchaffen tann, wenn
nur gum einmaligen Guffe beftimmt ift.
JNachdem eine fo rwefentliche 9 sorficht angerven=
D¢t worden, bat man fidy mit  ber Bullung Ddes
Ofens 3u befchaftigen, mweldye fidy, je nadydem Dbdie
Materien, Dderen man fidy bedient, bejchaffen find,
folgendermagen veranftalten !aft.

€5 ift befannt, daf dad Glodenqut aus einer
amme gc,.w}_} von rothem Kupfer und feinem Binn

18 Kupfer wird 2 drei Theilen und dasd
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Binn su einem heil genowmmen, Died nennt man
neued Metall,

Auf diefen Fall fillt man den Ofen blof mit
RKupferftangen, welde hody auf Siegelfteinen, die gu
dem Gnde auf den Boden des Ofens gelegt {ind, tu-
hen, um Raum gwifden jeder Stange zu erhalien,
damit die Flamme foldhe leicht umgeben und Ddasd
Sdymelzen bewerkftelligen Fann.

Da das Schmelzen des vothen Kupferd mebr
Beit, ald das {dhon zufammengefetite Metall evfordert;
fo gibt e8 ber Soble bdie Jeit, ficy Hinlanglich su hei=
sen, dag BVadb aufjunchmen und e8 fo ju erhalten,
RWirde die Schmelzung mit gufammengefeptem Metall
porgenommen, fo mifite man Das Feuer vor dem
Guffe fteigern, tm der Soble die Jeit zu Taffen,
su gleicher Seit mit dem Metall glihend Fu werden.
Diefe, weldhe einen guten Warmeleiter abgibt, erhibt
fidy fo su fagen, von felbft, vabhrend die Jiegeliteine
ober bie Grde von der Hibe nur langfam durdydrun:
gen werden.  Winde das Schmelzen ded Metalles
ftattfinden, obne daf der Dfen hinveichend geheizt
wave, fo wirde died einen Kudyen im Dfen bilden,
und ¢8 dann fdywer halten, diefen aufé Neue zum
Scymelzen zu bringen.

Nachy dem cben Angefithrten von der Jufam=
menfebung deg Metalls fteht zu erwarten, daf dasd
vothe Kupfer gang gefchmolzen fei, um einen gweiten
Qlj11~1’5 subereiteten Metalls zu beginnen. — Diefen
[aBt man im BVabde fid) bilden, bevor man den brit-
ten beginnt, weldyed nur evft Fury vov dem Fluffig=

werden gefdhieht.  Diefen Einfaps liefert das feine




dinn jum vievten Theile des Sewidyts des rothen
Kupferd beredynet, weldyes man gejchymolzen Dat.
Dievbei ift nidht zu dberfeben, bag Metall mebre
Male in der Schmelgung umguriibren und gut zu
mifden.

Nun ift die Beit; dag Metall fliefen zu laffen,
eingetreten. ~ Dasé Anfillen der Forimen mad)t den
Bejhluf der fammtlichen Arbeiten des Gloctengiefers,
Daber ev denn auch mit Berlangen dem fir feine BVe-
mubung entfdyeidenden AugenblicE entgegenfieht. Gr
verdoppelt defhalb feine Borficht, weil o8 vergeblidye
Arbeit fein wirde, nachdem er gute, {dyone Formen
eingerichtet hat, wenn der Guf unvollfommen gera-
then folite. Gin Guf von diefer Art Fann nicht das
BWagftuct cines Giefers feins o8 muf daber Derje-
mige, weldyer den Guf leitet, fhon Ofter gefchmolze-
nes Metall beurtheilt haben.  Gs ift nothendig,
Dafi er die verfchiedenen Grade von Hise, weldye die
Materie durdyzumadyen hat, beobadhtet habe, ‘um diefe
in feine Formen auf eine angemeffene Weife su vers
theilen.  Gv muf ferner wiffen, daf, nadydem ev
alle Sorgfalt angewendet hat, ym feine Formen nady
ben Regeln des Glocdenmages u bilden, die Glocken
Feinen ubereinflimmenden  Accord erhalten werbden,
wenn er einen ju langen Seitraum swifdhen der il
lung Der einen und Dder andern Giloce geftattet, weil
bie Materie, wenn fie erfaltet, einen weniger Hellen
Klang erbalt, alé wenn fie in dem gehorigen Grabde
Deip bleibt. Der Grad von Jrodenbeit dey Jormen
fann den Gloden Berfdhiedenheit in den Sonen brin-
gen, dbaber tommt e auf den Glocengiefer an, Die
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guerft zu fullenden Formen zu Fenmen, obhne defhalb
auf den Umfang Ruckiht zu nehmen, weil voraus:
gefest wird; dah derfelbe, naddem er dad Gemwicht
feiner 3u giefenden Glocken wobl bevedhnet, ur Si-
cherheit poangig Procent, fowobhl fur den Abgang,
ald qudh fur dad, wad von der Waterie in dem
Guplodpe - gurncEbleibt, - ugegeben habe, Ddamit er
nicht gu befiircdhten hat, eine Glocke aud Mangel an
Metall eingubuifen. - Dieferwegen ift es angurathen,
mit dem Guffe der. Eleinern Glocen anzufangen und
bei ben grofien aufyubdven, weil Leptere {id) linger
im Guffe balten, und daher dadurdy die Materie com-
pacter wird, weil der Giefzapfen wenigftens das Maf
von Der Dicke ded Metalld erhalt und nidht eher er-
faltet, bis die Gloce vollfommen geftanden ift,
Bevor der Gufi unternommen wird, mifien alle
Gandle, CGmgiijje, welde an- dem Koblenfeuer yah-
tend Der beftandigen Heizung und dem Schmelzen
ves Metalls gu trocknen nicht aufgehort haben, wobhl
geveinigt und gefebrt werden, Man odffnet die Gief-
vobren und Lwftldder, man brennt dag Enbe der
Stange, weldye ald Stoficifen dienen foll, im Feuer
{tumpf, OMit derfelben leitet man das Metall inden Aus-
fluf. = ©o brennt man audy die Stiele der Krircken lund
Ofengabeln, die zum Ribhren ded Metalls Ddienen,
Nachdem Alles fo vorbereitet yorden ift, und der Glo-
fftfn.qi\‘}'scr den Avbeitern, weldye die Stofftangen, die
mit dicker, naffer Leinwand zur BVerwahrung gegen die
@”é\‘ ubergogen {ind, halten, ein Jeichen gegeben bat,
jo evtheilt er wit feinem Stofeifen dem Stopfel - ei:
nen tarfen Stofs, {dyiebt ihn Furicd und dad Metall
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firomt qus. Died durchlduft den Einguf und firlle
die Becken, Man hebt die Stopfitangen aug, das
Metall fliept in die Formen, je naddem der Giefer
es fitr gut befindet, gefhwind oder langfam, bdenn
mit feinem Dolzernen Stofer fann ev den Einguf
oder die Quelle der Materie vermehren ober vermin-
Dern. -~ JIn demfelben "luquuhch firomt ausé Den
Luftiodhern eine Flamme, bderjenigen des brennenbden
Spiritus abnlidy, weldye erft dann verlifdyt, wenn
die Formen gefullt {ind,  und ein ficheres Merfmal
abgeben, daf der Guf gelungen ift.

Der Glockengiefer erlangt nady dem Guffe mebhr
Eid\‘rl)cir ald andeve Giefer, reldye  verfchiedene
Sticke gieen. © Das von ihm bearbeitete Metall ver-
breitet fidy gut in dev 'Form, eine fo fluffige Ma-
tevie fullt alle Leeven genou ausd.  Sie ift nidyt von
ver” Befdhaffenheit, Poren zu bilden. Die Leeren in
den Formen, felbft bei den thmml Glocten, {ind

grof genug, um dem Guffe rmm Durdygang 3u ver=
{haffen, und der &Kern, deffen dm\,tczt gleichfalls
bedeutend ift, Tann fidy nicht verfchicben. Der Auf-

ife
enthalt des Metalld witd durdy die Form der Glocke
felbft bewerEftelligt, welches, indem o8 auf dem Kerne
ablauft, die BVerringerung desd Durchmeffers ermittelt,
Gndlidy hat ver “)lmh‘wqu‘m, wenn  {eine Formen
gefullt nm, nicht die Beforgnif, vovon die Vildfau-
l.xu,m s und ﬂ‘il‘fr die Stuckgiefer beweqt werden.
Diefe furchten bdie Povofitdt ved Metalld und den
Manael der Gleichartigheit, yoel
ber Bobhrbant alé Ausfdhuf darftellen, nadydem fie

{

bei dem Ausheben aud der Form {ich ald nicht man-

dhe ihre Stice auf
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gelhaft Davgeftellt hatten. Die Bejorgnifie Hes Bil-
{&u[engie, v find anderer Arvt. Gr weif, daf er auf
Mangel ftofen wird, welde durd) die Vefdhaffenbeit
ped Berfahrens beim Gieffen unvermeidlich find.

§6 Dbleibt nun nody dad toenige Handwerkszeug,
beffen dev Glockengiefer fidy bei dem Giefien bebdient,
su fennen ubrig.

Big. 1.  Stofeifen des Meifters, um den Ofen
burch den Stopfel 3u dffnen.

Big. 2 G'i]'cmﬂ Krice mit einem- holzernen
fiel, dag Metall damit umzurihren.

Big. 3. Holgerne Krucke, gleichfalld mit einem
@tiel wverfeben, dient einem der Avbeiter, um das Me-
tall mit einander gehorig zu vereinbaren, indem er ¢8
sur Jeit Ded Abfluffes gegen dag Mundlod) {topt.

Fig. 4.  Probeldffel zum Scodpfen des Me-
talld, um biernady den Grad feiner Glut ju beur:

®

Big. 5.  Bangen ober Tiegelzange, um das nod
gluhende - Metall, welched nady dem Guffe im Gup-
loche verbleibt, DHevauszubeben.

&ig. 6. Scopfloffel, welder dazu dient, in
tleine Formen Ctwasd zu giefen.

dig. 7.  Die Stopfitange dient dazu, die Cin-
gurohren und Luftldcher zu verftopfen, Ddamit nidyt
Unrath n die Form dringe.

Big. 8. Wagen auf Walzen, um dag Metall
und die Jinnblocke durdy die Ibir des Ofens 3u
bringen.

{

beendigt, * fo “‘imf(i\r Der
Glocengiefier, fowie jeder andere Giefier, das Re:

L

o~ " . =
St der Glodenguf




fultat feinev Arbeit zu Fennen. Eie]'u‘l)a[b beginnt
er ben Ddritten Tag nad) dem Gufle das Abgraben
per Grde, und [aft die C)Imnmoun sugebeckt, Damit
fie gamglich evfalte. ~Gr muf At davauf haben, den
Mantel etwad u liaften, -um dem Abfeben ded Me-
talls behitfflich zu fein, weldyed wabhrend der gangen
Dauer feiner Hibe gefhieht. Sobald das Crfalten
vollig 3u Stande gefommen iff, zerbricht ev den
Mantel, fieht nach, ob dad Metall feine Febler bat,
weldyes Unte lbudumq beim Guf bherbeifibhren wiirde,
und ob die Glocke Feine Sdywindmale babe, lU(‘[d)t
purch 3wei Stircen Tsormcrbc erbeigefithrt yoerden
fonnen, die man auf das Mobdel bringt; zulest, ob
die Henkel, vorzuglidy oberwarts, gefund {ind.  Das
Gegentheil hieroon Fomnte: daber vithren, ~ daf die
Form nicdht geborig gereinigt wave, fidy bhingegen
Unrath bineingefest l)imc, oder Daf Ddie Materie
fdyledyt abgefchaumt ware.  Alle diefe Fehler, welche
Serwoiiwfniffe des Mefalld werben, Fonnen ecinen aber-
maligen (‘Suf; nacy) fid) gichen, weil fie die Dauer:
I)amtht ber Glocte angreifen und die Beftanbdigeit
pes Sond gerftoven Eonnen.  Jndeffen Fommen der-
gleichen Fehler felten vor, und die Vorfalle von BVer-
{uft bei den Glockengiefern {ind feltener, al8 in allen
andbern Iheilen der Giefered.

Died ift ungefabr AMes, was uber das Glo-
cBengicfen 3u fagen ware, und Ddiefe Abhandlung
mmr binveichend genug zu fein, um den Glockengie:
fier in den \,r\mb 3u feben, Ddiefen Guf zu vollbrin:

gen. Gine Art Handel, der durdy eine gewiffe An-

sabl Glocengiefer verbreitet wiwde, und fidy auf
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yolirde ibnen Seitverluft und bebeutenden Koftenauf:
wand etweislicy madyen, weldye durd) die Preife, die
fie fix ihre Arbeit ftellten, gedectt werden mitften,
und diefe witben immer Dasjenige tberfteigen, wasd
bie Kivchendravien nur da zu gablen hatten, venn fie
fidy an eine Anftalt menden modyten, wie wWiv {olche
im Anfange diefer Schrift angegeben Haben.

Gin devartiges Gtabliffement winbde den grofen
Nuben herbeifihren, daf man im Son uberein{timmende
Glocken haben Ednnte.  Hinveichend wirde ¢8 fein,
ywenn man einige BVerfudye madyte, die dem wanderns
den Glodengiefer unmdglich waven, Die Kenntuiffe,
welche man jebt von der Schall- ober Tonlehre bat,
wirden befonders die Anfudyungen abirzen, oder
ibnen ein Gnde madyen.

alle Ortihaften evfivecte, weldye Gloden bedurften,
e il




Buder-Anzeige,

Bei Gottfr. Baffe in Quedlinburg find foeben erfchie-
nen und in allen Budbandlungen Deutfthlands ju Haben:
Sob. Fenner: Die neusfien Crfindungen und Verbefferun-

gen in Betreff der
Metall=Compofitionen,
Amalgamationen und Legivungen.

Ober grimdlidhe Anweifung, alle Arten von Metaligemifdyen
und %ct5icrung§=9ﬁemuen, Kupferlegitungen, Neufilber oder
Weifbupfer, @gold= und filberdlmlice WMetallcompofitionen,
Platinalegitungen, fingende Binngemifthe, Amalgama’s jum
Bergolden, Koniginmetall, Tombad, Spiauter, Pindybed,
Pringmetall, Bronge, Glodenmetall, Fuweliergold, Similor,
Sutania, alle Arten von Loth und Folien, alle Sinnfolien
3. 2¢. angufertigen und zu gebraudpen. Nebft Belehrungen,
enthaltend: Antweifung sur Sdeidung der Metalle; Meffing
su vecdidten; tiber Knalfilber und feine Anwendung; neue
Bimdhitechen; Stahl und Eifen ju hdcten; Gufeifen weidy
st machen; verbefferte @&mcljticg\;{i neues Lothrobr; me:
tallene Kndpfe su vergolden; 1. Fur Golds und Silbers
atbeiter, Suweliece, Mechanifer, Meffing:, Kupfer:, Bledy:,
Gifen:, Stabl= und alle Ubrige Metallarbeiter,  Mit 1

Xafel Abbitbungen. 8. Preis 1 Fplr.

3. Kenrid: Die neueften Methoden der

englifdhen Verzinnung,.
Ober die Kunft, alle Acten Eleiner und groferer metallener
Gegenftdnde, Eupferner und eiferner Gefdfe ac. fdhdn und
bauerhaft gu versinnen.  MNebft Belehrungen {ber die vers
fchiebenen Gomn' be8 Binnes. Aus dem Gnglifdyen tber-
fest und mit Bufdgen vermebrt, Mit 1 Fafel Abbilbungen.
8. geh. Preis 10 gGr.
Ueber die Crieugung bdes

Roh- und Stabeifensd
in Gngland, befonders aber in Sidwales. Aus dem Eng-
lifyen von Dr. €. Hartmann. Mt einer lithographirten
Safel. gr. 8. Preid 18 gGr.
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DOer voufpmmene
' Glodengicher.

Dbder

Anweifung, alle Arten groferer Gloden dauerhaft
und {chon, fowie nady einem su beftimmenden Tone
su giefens Gber die befte Form der Giefofen; 2.

Bon

S B, Launay,

Divector ber Metallgiefereien ju Paris,

Aug dem Franzdfifden.

Farbkarte #13
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