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Sd) glaube. den Beifall, oeldhen meine in
Dinglers polytednifdhen Journal B. V., H. 1.
. 55 big 64 enthaltene technologifhe Nady=
vidyten, von der Berfertigung der Nabnadeln bei
mehreren unpartheiifthen Sachennern  erhalten
bat, nicht Deffer verdienen gu ¥onnen, als wenn
idy folche in einer gang umgearbeiteten, audy auf
die tbrigen Madlevavbeiten und einige anbere
metallijhe Gewerbe ausgedehnten Geftalt Dem
Publifum mit dem Wunfche vorlege, daf diefe
Avbeit den mit diefen Gewerben befdhaftigten
Subividuen zum Nuben geveicdhen moge.

Sy finde mich pugleich werpflichtet, den
Heven .g)ofratl) und Profeflov .@aft;tet in Ge=
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langen, Heven Kaufmann 6d)6ﬂ?0pf in Leip-
3ig und Heren Kaufmann . €, Leud)s da-
bier, welche mic) bei diefer Arbeit durdy Mit-
theilung dabin einfdhlagender Schriften und Nach-
tidyten unterftibt haben, Dievmit dffentlich mei-
nen Dank abjuftatten,

éftx’xrnberg ben 1. Quli 1827.
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Crfter AbThnitt.
Ritevratur bes MNabdlergewerbs.

Polytechnifches Journal, hevausgegeben von Dings
ler, B. V., H. 1. &. 55 — 64,

Sournal fite Fabrie, Manufaftur und Handlung,
B. V. &, 143 —152.

St, von Keeff, Befhreibung der Fabrifate, welche
in den Fabrifen, Manufabturen und Gewerben des
dfterreichifchen Kaiferfiants evzeugt werden, B. IL
&. 653 — 663. :

Hollunders Tagebudy einer metallirqifch = techno-
logifchen Reife (8, Nirenb, 1824.) S, 287, 291.
294. 301, g

Bedmanns Anleitung ur Tednologie (4te Ausg.)
&. 563 —572. . .

Gyaupla  der Kinfte und Handwerfe. 1. S, 190.

Encyclopédie, Planches IlI. Epinglier.

Hartwigs Handwerfe und Kinfte 11

Halle’s Werkftatte der Kimfte II. S, 325.

Dictionnaire technologique (a Paris 1822.) Tomel, -
p. 192 —215.

Die Naphnadelfabrifation in der Graffchaft Mark,
f. Kaftners deutfher Gewerbfreund, B, IV. &,
337 — 3847.
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Nabeln {ind befannte fpikiige WerFzeuge, welche
von Drath in verfchiedener Geftalt ju allerhand Bes
bitefniflen und Gewerben verfevtiget werden, Die

befannteften {ind:
' 1




1) Ndbnadeln, welde sum Gebrauche dev
Sdneider, Nathevinnen, Buchbinder, Kivfchner, Satt=
ler u. f. w. von Gifen = oder Stahlbrvatlh verfertiget
werden und mit einer langlichten oder Tunden Oeff:
nung (Debr) und eiter Spie verfehen find (§. 2.).
. 2) 6terf;1abeln, weldhe aug Meffingz odex
Gifenvrath beveifet werden und jum Heften vev Klei
pungsfide dienen.  Sie find mit einem runden Ko-
pie und einer Spifie verfehen (§. 39 ¥%%

3) Haavnadeln, welde aus Gifendrath, der
mit Leindl wifchen Soblenfchwary gefarbt iff, -jum
Gebraudh) der Pavuctenmacher verfertiget werden,

4) Stricdnadeln (§, 4,)

Ne-2,
Dehbnagdeln

Die Bereitung der Nahnaveln gefdyieht auf folz
gende Weife:

Suerft wird der Gifen - gher Stabldrath *) in
bie fange gweier Nadeln nach einem Mobdell durch
ene grofe an einem Stod befeftigte Scheere Fuge:
fchnitten,

Dicfe abgefchnittenen, mehr pher weniger gez
Friimmt etfcheinenden Stice (Sdhadten) miffen
nun durd) Ausglithen erweicht und gerade gerictet
werden.  Diefes gefchieht, indem man mebreve Hunz .
perte derfelben in einen eifernen Ring feft einzwdngt,
mit demfelben in einem Windofen gliht und nun
fogleich auf einem Heerd oder einer eifernen ebeen

*) Die Nabnadeln werden theils aus Gifendratp,
theil8 aus Stahldrath wverfertiget. Legsteve {ind natirlich
weit feiner alg erftere, Die aus Gifendrath verfertigten
Nadeln werden gwar auch, durch Gementiven in &tapl,
veeandert, allein fie nehmen dody nie die feine Politur und
gute Befhaffenheit dever an , die unmittelbar qus Stahl=
orath gemadht worden find,“ Hollundera, a, O, S, 501,
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Platte mit einer fabelfdrmig gcfn’gmmten Feuerzange
fo lange walzt (vipypelt), big fie ftd)'vollfvmmgn
gerade jeigen,  Hierauf werden auf einer Schleif:
mithle (Tab. I. Fig. 1.), in welder Schleiffteine von
mafiger Grdfe mittelft einer ftarfen Schnur, die
tiber einen an der Achfe der Steine befeftigten Wir-
thel von einem Waffervade in Bewegung gefest wers
den, oben und unten an den Schachten runbde oder
ectige @pien gefdhliffen, welches blog dadurch ge:
“{chieht, bdaf man ibnen auf den Schleifravern jwi-
fchen den Fingern eine andere Wendung gibt,  Die-
fes gefhieht auch von einzelnen Meiftern auf dem
Gpiprade, Auf der Schleifmiiple Fann bei hinldng-
lichem Laffer ein fertiger Navelfchleifer taglich 80,000
MNabeln fdhleifen und damit in Schwabady (f. unten
©. 14) von 2% Kr. bis 8 vom Taufend 1 K. 15
&Kr. bis 1 Fl. 30 Kr. verdienen.  Von den Eleinen
werben immer 30 big 40, von ben gréfern 20 big
24 auf einmal jwifchen bdie Finger genommen. Wil
fich vie Nadeln beim Schleifen fehr erhigen, fo muf
ver Sdleifer einen Ddumling von Leder aniehen,
um fidy nicht die Finger ju verbrennen, Gr palt
pabei vie Drathftitcfe fo, daf ver Stein nicht fent:
recht gegen die Drathenden, fondern feief gevichtet
ift, fo daf bie Sahleifrichtung von dem Gnbe gegen
-ben Ddidter bleibenden Drattheil Iduft. St bas eine
Cnde des Drathftiicks jugefpist, fo taucht es der
Sdleifer, um es absubithien, ing Waffer, und vers
fabet darauf mit dem entgegengefesten Gnbe auf
gleiche Weife. Da bvas Schleifen immer troden q¢z
fcbiehts fo ift eS8 wegen bes dabei abfallenden feinen
Gtaubes auferft ungefund, und die Arbeiter werden in
Burger eit um fo gewiffer ein Opfer ihrer Befchdf:
tigung, als fie fich entweder feiner ober unzwectz
mapiger Prdfervativmittel bedienen. Um diefe Nady=-
theile gu verhitten, bat ein Franzofe, Siamenb’ Mo-
1
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Lard, fatt dex Schleifftcine Scheiben von Gupeifen

angewendet *). g e
enn bie Nadeln von der Schleif "Fommen,

werden fie mit ber Shrotfdcere in der Mitte durdh=
fhnitten.  Hievauf m}rb ber obere heil, an der
Gtelle, wo das TNadeldhr bmf;ommt, mit einem Ham:=
mer platt gefchlagen (gepflodn.

Qun werden fie auf einem Einfhlagftod ein-
gefthlagen, D. i 5 wird auf einem fpigigen Stift,
welcper in einem Sdraubfiod befeftigt iff, ein Punct
eingefchlagen, wobin dad Naveldhr Fommen foll.
Neben der Spitie Diefes Stifts find Widerlagen an=
gebracht, weldhe genau dag Mittel beftimmen, el
hes das Nadelohr bei der Auflage auf vemfelben

haben mup. 3 :
Gpbann werden die Locher ausd freier Hand mit

Fleinen fpikigen oder langen Meifeln, je nachdem bie
Gorte der Nadeln werden foll, vollends durchgefdhla=
gen (audgehadt), ober mit dem Nabdelbohrer die
runden Dehre gebohrt.  Diefe und die porhergehende
Arbeit witd gewdhnlich von Kindern; weldhe ein
fiharfes OGeficht befiben, vervichtet,

RNun wird das Debrende der Nabdel, auf dHem
SBeifffocte liegend, in deffen Furchen folche genaur
pafit, mit einer frummen Seile befeilt (geweift)
und auf beiben Seiten das NRaube mit der nimliz
den Feile weggenommen,  Dicfe Avbeit erfordert

*) Sm Iahr 1809 hat M, Georg Prior in London
eine Mafchine zu Abwendung diefes Staubes erfunden und
der Gefellfchaft sur Aufmunterung 2c. prafentivt, weldye in
den Denffchriften diefer Gefellfchaft Th. 31. S, 206, und
in bem Dictionnaire technologique P. I &, 197 befchrieben und
abgebildet ift, Sie {dyeint jedoch fo wenig ald die von
Glliot s Sheffield evfundene im ypolytedhn. Journ,
8. XV. §. 8. ©. 294 befdhricbene und abgebildete dieje=
nigen Vortheile su gewdhren, weldhe die Scheibe vou Gufs
cifen fitv die Gefundheit dev Sdyleifer verfypricht,
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fchon etwas mebr Gewandtheit al3 bie beiben wvor:
hergehenben und wird daher aud)y nur von Crwach-
fenen verrichtet. :

Nun folgt dag Harten *) oder Stablen, wo:
bei bie Maveln mit gepulverten Ochfentlauen und
SKoblenftaub (der fogenannten Hdrte) befiveut und in
einem mit Thon verfhmicrten Scherben auf Koblen
fo lange, bis fic weif ausfehen, geglitht und fehnell
in Ealtem Wafjer abgeldfcht werden. IWenn fie bann
bei bem Feuer in einer Pfanne abgetrocnet, und auf
cinem Kifch die frummen von den geradben abgefon:
pevt worten finds o werden fie, um ihnen die ju
grofe Sprovdigleit ju benehmen, nod) mit Unfehlite
pber Klauenfchmaly in emer Pfanne gefotten.

Hierauf exfolgt die Politur oderdas Schauern
per MNabeln auf ber Schauermuhle (f. Abbild.).
Man vadt namlicy eine Anzahl von 2 bis 800,000
mit Kies oder grob geffofenem Luary untermengten
Nadeln in einen Ballen von Leinwand. Bu unterft
bringt man cine 3 3ol Lohe Sthicht von Kies, bievs
auf eine % bis 5 Joll vide Schicht von Nabhnabdeln,
weldhe jebodh gang regelmapig nach der Lange neben
und auf einanber liegen muffen und fahet fo mit
einigen dergleichen Dopypelfdyichten fort. Dben muf
woieder mit einer Lage von Kied gefchloffen werdem,
Diefe gange Schichtung von Nabdeln und Kies wird
pann mit. Nbol oder Schweinefchmaly nbergofjen.
Godann widtelt man dad gange Pacet zufammen,
und fchninet 8, erft an feinen beiden Enben und
bann audy feiner gangen Lange nady, feft mit ffarfen
Bindfaden cint, {0 daf €8 cinen cylindrifchen Sad
bilbet, deffen Lange der Breite dev beweglichen Ta=
fel in ber Schauerbant gleid) und deffen Dicke etwa
8 bis 4 Joll ift.  Bwei dergleichen Pacete oder Bal=

N e Hermbftadts Buletin ¢, B, VIIL, S, 89,




len Bommen allemal in ecine Schauerbant ?’. %0-
bild.), ndmlich unter jeden der mit Steinen befchwers
ten Kaften eing, und werden 48 Stunden lang,
wabhrend deffen fie aber einigemal umgewandt, neus
gefdhmalzt und eingefchnitet werben miffen, gevollt,
- Gine folche Schauermithle beftebt aus 16 Schauer:
banken, weldhe alle ju beiden Seiten einer hovizons
tal an ber Dide des Lokals hinlaufenden Welle anz *
gehdngt find, namlicd auf jeder Geite adbte. Diefe
SWelle ift durd) eine Scheeve mit Sugftange an den
Srummgapfen der Wafjervadrolle gehangen, durdy
welche die ganje 9)?af§bine auf diefe Art bewegt wird,
Cine Schaucerbant 146t fiy am poflichften fowohl
iprev Ginrichtung, al8 ihrer Wirkung nach, mit einer
gewdpnlichen LWdfdmangel vergleidhen. Die Bafia
einer folhen LVorvichtung wird gebildet duvch ein
polzernes, oblonges Gerirfte von vierectigten, 4 — 5
Soll ﬁarf‘en,%oblen ungefahr 6 — 7 Fuf lang und
8% ub breit.  Durcy die Mittelpfeiler des Geriiftes
wird foldhed gleihiam in ywei egale Halften getheilt,
deren jede eine Schauerbant porfiellt und eine Ouas
pratflache einnimmt, von weldher jede Seite 8% Fup
betvagt.  Auf den unterfien Boblen bes Gertiftes,
welche nut etliche 3ol boch ‘bon bem Boden entfernt
legen, xuben 4 bolsevie 35 3ol ftarfe MWalzen mit
eifernen apfen_in dergleihen auf den Boplengeriis
ften zu beiden Seiten befindlichen Japfenlagern, - 1ns
mittelbar itber und auf diefen Walzen liegt eine 7
bis 8 Fuf lange und 8 Fuf breite, dritthalb ol
ftavfe holzerne &afel, bie Iangft ihren beiven langen
Seiten eine Dohlfehle ober Fuge hat, womit fie an
die, an ven GSeitenboblen des Gerniftes hervorfprins
genben Ranver eingelaffent ift, fo vaf fie fich, auf
ven Nollen aufrubend, leicht vor = und viickwarts be:
wegen laft. Sie ift auf ihrer Dberfldche und awac
in ber Queeve genarbt ober gevieft. . Diefe afeln
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finb eigentlich ber bewegliche heil an ber ganzen
Borrichtung, . Sie werden namlich mit dem dex obern
Welle zundchft liegenden Gnde, an weldyes cin eiz
ferner Biigel befeftigt ift, durch ein pwifchen liegens
ves Mittelftitd mit der Jugftange verbunben, weldhe
an die obeve Welle befeftigt ift, fo daf fie fich bei
jebesmaliger Wendung der Welle pov= und rirkwarts
bewegen und einen RNaum von etlichen Fuf durchs
laufen,  Auf diefe Art {ind alle Schauerbante an
die Welle angehangen, mittelft 8 Bugfiangen, an dez
ren jede immer 2 zu beiden Seiten angefupypelt wers
pen.  Jn einiger Cntfernung {tber diefen Zafeln bes
finben fich die vierectigen bolzernen Kdften, wei in
jeder Schanerbant, bie an einer Kette mit einem ein=
faden Hebel beweglich {ind, um fie fenfrecht auf
und niedev laflen su Eonnen, Sie {ind auf ihrer unz
tern Geite eben fo genavbt wie die bewegliche Tafel
und werben mit Steinen ausgefiillt  Die zwifchen
diefe Kaften und bdie Tafel gebrachten Vallen werden
nach 48 Stunden wicder herausgenommen, aufgez
fechnitten, und in _einem holzernen Fafje, das fich um
feine Achfe bewoegt, und worin Sdgefpane oder Kleie
befinblich, von der antiebenden Fettigheit geveinigt,
Sean wiederholt biefe Nolitur nad) Maasdgabe der
Seinbeit der Nadeln mebhrmals, und bedient fich. yuz
leit nody der fogenannten englifchen Politur, welche,
weil fie mit vielen Koffen aud England entwenbdet
worden, in den Fabrifen ald cin Geheimniff beban:
delt wird, wabrfcheinlich aber fo wie dag Polirmits
tel, deffen man fich zu den feinern Stahlarbeiten bes
dient, nichts anberd ift, al8 dag durdy Salpeterfiure
bereitete Cifenoxyd *) (Kolkothar).

Um diejenigen Nadeln, welche ihre Spite ver:

ORE Ihdgerfdhymid a. 0. O. ©, 83,  Hollunder
fio 0. O, ©, 291, v, Keef a. 0, D, S, 655,




Toven baben, augzufondern, {chirffet man alle von
der Schauermithle geFommene Nabdeln auf ein hori-
gontales, binten und auf beiden Seiten mit einem
erbabenen Nanbde verfehenesd, einem gewdhnlichen Kits
- chenhactbret dhnliches Bret (Stofbret), gibt demfel=
ben eine fthwingende, von der NRechten ur Linfen

unbd von vorn nad hinten 3u wirfende Bewegung,

durch welche die Nabeln in eine folche Lage Fommen,

baf fie mit den Nadeldhren am Pintern Rand und

+mit den ©piien nach dem vordern Sheile ved Stofi-
bretes zu liegen Fommen, Hievauf faft man davon

fo viel man balten fann, in die linfe Hand und

britft fie in etmen cylindrifchen Haufen foft ancinan:

ber. Aljo gebauft miffen vie frumpfen oder foges

nannten Kopfenden der Nadefn fémmtlich in einer

Gbene liegens ift diefes dey Fall, fo ficht man. an

bem enfgegengefelsten Ende "ves cylindrifchen Haufens

fogleich, welche von ben Naveln ihre Spisen verlos

ren haben.  Um nun piefe herauszuzichen, bedient

man i) eines faft einer fogenannten grofien Nap-

oder Stopfnadel dhnlichen Snftruments , weldhes je-

bodh in der Mitte feines Oehrs ctwas gebogen und

mit feiner Spiie’ in cinem fdymalen holjernen jur

Handhabe dienenden Hofte befeftigt ift. Das Debr

biefes Inftruments fiihet man ju dem Bruchende ver

fpiglofen Nabdel, bdafjelbe mit dem Debr umtlam:

mernd, und b‘ebt hun, mittelft einev augenblidlichen

fhnellenden Bewegung die cingefligte fpislofe Navel

au8 dem cylindrifthen Haufen hevaus.

Dierauf werden die Spisen jugefchliffen, wels

ched man in Aadpen und Altena blduen und in

Sdwabach brauniven nennt.  Diefes gefchicht an ei

nem fantavtigen Scleifftein, der eine pollfommen

treisformige Sdheibe darftellend, von ben gewohnliz

dyen ©dleiffteinen {ich nicht unterfcheidet. Bum Po=
liv- obev Blduficin dient eine febv feine innig ge-

|
;
i
!
|
)

’
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mengfe Grauwace, Diefer ift nicht volFommen Freis-
formig, fondern, um einen grofern Eheil der Na=
velflache davauf balten zu fonnen, an dem Ranbde
unterbrochen vierfantig, Beive Steine laufen dicht
neben_einander in einer cifernen Are (Sypindel), inz
bem fie cin, in einiger Gntfernung ftehendes vier Fup
hobes Jad, weldhes durch eine flarfe Darmfaite mit
ber ©pindel in Verbindung feht, in Bewegung febt.
Die Darmfaite umfhlingt namlich Rad und Spinz
vel auf abnlidhe Weife, wic diefes beim Rade und
ver Spule des Spinnrades der Fall iff. Das Rad
witd mit Hilfe einer Kurbel pon einem Knaben
in Umfthwung erhalten.

Cs gibt mehrerlei Gattungen von Ndhnabdeln.
Lorzuglich unterfheidet man fie im Snlande in ovs
dinave, balb englijthe und gan; englifche,  Diefe
Gattungen gevfallen nady ihrer Grdfe wicder in melh=
reve ©orfen, die englifthen 3. B von Nr. 0. (weldye
bie groBten {ind) bis M. 12., die ordindren und halb
englifhen in 4a, 3a, 2a, a, b, ¢, u. f. w, bis p-
Die lehtern zerfallen wieder in langbhrige (A Chasse
longue) und in vierecfigte (A Chasse carrée). €8
gibt ferner jweifchneidige Kiwfchner- odber Sdctlernaz
deln, Dbreifthneidige Nadeln flir Schubhmacher und
Handfchubmacher, nach venfelben Sorten und Sei-
d)en,c wie die ordindren und halbd englifchen, Bon
ben adht englifchen Nabdeln bhaben viele oft vergol=
bete Dehre, dod) will man behaupten, daff man in
Cngland zuweilen nur an {dlechten, miBlungenen
Nadeln die BVergolbung anwendet.

Auf ahnliche Avt werden die Tambur: und Stid
nadeln, die Plafchnabdeln mit 2 Lochern um Gold=
fticen, die Melinnadeln oder Schiten zu MNefen, die
Grabelnadeln zum Durchzichen bder Seide bei der

Hatdenarbeit, bdie Wundnabdeln fire Chivurgen, die

Lreffirz, Matratenz, Pack = und Tuchmachernadel,
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die alle nady dem Dusend. gehen, die Nabdeln mit
3 Lochern v Nahmafchine, die Billardnadeln mit
gebogenen Spifen gum Ausbeffern des Billardtus
ches, die langen Bouillonnadeln zum Auffafien: der
Bouillons, die Hutftepper: und Strumpfwivterftuplz
nadeln gemacht. :

Um bie fevtigen, bereitd forfirfen Nadeln 3u
perpacten, theilt man fie guvorderft in Hunderte ab,
invem man jum crflenmale 100 3ahlt, und diefes
Gin Hundert als Normalgewicht benupt, um die itbriz
gen Hunderte, obne fie zu 3ablen, durd) Abwagen
fchnell davsuftellen, JFedes Hundert wird nun in
blaues, den Noft verhinderndes Papier *) gewidelt,
und dbavauf mit weifier Dinte die Sorte der Nabdeln
angegeigt. Gewopnlich gibt man ihnen die Beeich-
nung befannter englifcher Nabdelforten, indem fie un-
ter Ddiefer Bezeichnung meiftentheils in den Handel
fommen. Seben Hunbert Nacchen werben nun u-
femmengelegt, davaus ein Cintaufendpacden ges
bildet, diefes in neues farbiges Papier gefchlagen und
mit einem farbigen Feben gugefchnuirt. Diefem folgt
ein pweiter Umfdhlag von weiflem Papier mit vers
goldeten Wappen, Jeichen oder Buchftaben. Auf
gleiche Art twexden hierauf 20, 80 obder mephreve Cin=
taufendpacdchen ju grofern Pacen in Papier ge:
fchlagen, bann mit einfacher odev doppelter Rinds:
blafe, und bievauf mit Wad)gpapier (oder Leinwanbd,
weldye mit Wachs getvanft worden) und zulest mit
graucr Leinwand umwidelf,  Diefe BVorficht beim
Ginpacen ift befonders bei weiten Berfendungen ers
forderlich, um Nafle und feuchte NRoft erzeugendve
Luft,. welhe die Waave vollig unbraudybar madt,
ganglich abzubalten, ‘

Die Aachner Nahnadeln werden in grofen ling=

*) Bon ber Bereitung diefes Papierd {, Hermbffadts
Sulletin, B, VI, S, 89, .
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lih vierectigte Pacteten, bdie mit flarfer Leinwand
i;[c,ber;,ogen f?nb, perfchictt. - Sebweded Packet enthalt
gewobnlic) 50,000 Stiict Navdeln von verfchicdener Avt
und Grofe, namlicy von Num, 1., weld):S die grofte
Gorte, bis auf Num, 22., oder die feinfte. ~ €in
folches grofes Pacet ift aus 18 Eleinern, namlidy
gwolfen von vier Taufend und einem pon wei Taus
fend Nabeln zufammengefesst. Dasd Padet von 4000
Stid enthalt vier Padden ju Faufend Stirck und
biefe wieder vier fleinere von 250 Stid Nabeln.
Auf jevem der grofern und Fleinern Pacichen ift dex
Name und dad Jeichen des Fabrifanten ausgedritcht
mit der Nummer und Anzahl der darin enthaltenen
Nadeln.  Alle find in weifed Papier eingefchlagen,
auégenommen bdie yon 250 Stick, welche dunfels
blaues Papier. jum Umfdylage haben.

Die dreizehn groften Pacete, welche die 50,000
Stirck entbalten, find in grobes weifies Papier in
fechd oder fieben boppelte Dackchen eingefchlagen, mit
Bindfaden wohl umwicelt und daritber mit ein Paar
Sdyweinsblafen umfdlagen und nodymals verfchniiet,
endlich ift alled noch in grau Leinen gepactt, und
oben auf dem Pack witd mit Dinte bemerft, was
fiie Nummern davin find,

Die deutfchen ftablernen Nadeln werden meiften-
theild in Paceten von duntelblavem Papier um
Hanvel gebracht. Man verfauft fie wurfz, dubend:,
fhoctz, hundert: und taufendweis, Gin Wurf ent:
balt fanf Stid Nadel.

Sch befdliefe diefe Nachricht mit einem Vers
aeichnifie devjenigen Ortfchaften, wo die Ndhnadeln
in bedeutender Menge verfertigt werden.

- Deutichlands vorziglichite Fabrifen bdiefer Avt
find jetst zu
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Aadyen *) in der Eonigl. preufifchen Proving
Nicderrhein, Hier werden folgende Sovten Nadeln
verfertigt: Guperfeine englifhe Rund= und Lang-
augen Nr. 1 — 12.3 bergleihen a la Giec nad
Parifer Avt Nr. 1 — 7.5 dergleichen furze dide
Ny, 1 — 8. Lange Bajetz und Strumypfnadeln N,
1 — 4. Zatanne oder fleine Stopfnadeln Nr, 00
big 8.  Alle diefe Sorten werden nach englifcher Avt
fein polivt und in violett englifchem Papier verfandt,’
Ferner, gemeinere Sorten, namlich fuperfeine & Coupe
Nv. AA — P. in violettem Papier. Devgleichen
gweite Sorte Nr. AA — G. in blauem Papier. Viers
ecfige Mundbz und Langaugen Nr, 1.— 18, Lange
Bajettenz ober Strumpfnadeln AA — H. SKurpe
Gtrumpfnadeln Nv. 1 — 7. Sivette und Fleine
Gtopfnadeln Nr. 1 — 8. Die Addrefle der biefi=
gen Fabrifanten findet man in der Gothaifden
Handl. Jeit. vom I, 1787 &. 154, und in° G4=
bife’s Fabrifenz und Manufaftiren = Uddrefleriton
(2te Aufl.) S. 242. Die erfle Nabhnadelfabrif ward
vor 300 Jabren von einem fpanifchen Niederlander,
Namens Wolter Wolmar, zu Aadyen angelegt, wes=
halb bdiefes Fabritat unter dem Namen: Spanifdher
Nadeln ind Ausland abgefest ward. Seit 1631 ift
auf Befehl des Senats der JName ,Aachner Nas
deln’ cingefihrt worden. Der jabhrlidhe BVerbrauch
an Gifendrath u diefen Nahnadeln wird auf 300,000
Pfund gefchasts die Bevarbeitung bdeffelben befdhaf:
tigten in 11 Fabrifen 85 Nabdlevmeifter mit 883 Av=
beitern.  Der jahrlide Crtrag an Gelve firr Aadpen
allein [aft fid) auf 250,000 Rthly, anfchlagen.

*) Mon diefer Fabrif . Voyage fait en 1813 et 1814
dans les Pays entre Meuse et Rhin (d Paris 1818) p, 82
et, 265. Dorsch Statistique du Dep, de la Roer, gr, 8.
A Cologne 1804, — Annales des Arts et Manufactures, &
I’uris ally XIQ N' i1, 12, !
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Altena *), in dex Eonigl preufifchen Proving
Weftphalen. Den Grund zu dev Nahnabelfabrifaz
tion der Graffhaft Mark foll Konrad Putter ju
Sferlohn durch Bevfertiqung geringer Sovten Eijen=
drathnadeln im evften Biextel des - porigen Sabrhuns
dertd gelegt babens erweitert und zuv cigentlichen
Fabrifation erhoben wurde aber diefer Gererbs;welg
evft durch ven Birgermeifter Rumype, der in Berz
binbung mit vem Laridrichter G ke, nach dem Nuz
ftec der Aachner und der englifchen Nadelfabriter,
cine Stahinghnadelfabrit in der Gegend von Altena
am Himengraben awvicdytete, welche im Jahr 1821
500 Arbeiter befchaftigte, und mehrere Unternehmunz
gen diefer Art, worunter die widtigften die Nabhnaz
delfabrifen pon Mitllen{iefen in Jferlohn und
pon Sniewied in Altena find, veranlafte.

Breslau. Die biefige Nabnabelfabrif, welde
von Sdwabadh im I 1770 bierher gefommen, bes
fdyaftigt 80 Arbeiter, worunter 45 Weiber und Kin=
der, welche jabrlich 3350 RNthle. Avbeitslohn verdie:
nen, und im J. 1790 aus 493 Gtnr, Orath 7,137,000
Stid Nadeln verfertigten,

Diurvwangen im Eonigl baierifdhen NRejat=
freife.  Sn diefem Marktflecten befanden fich im I
1821 5 Nabelfabrifanten, bdie zufammen 70 Men=
fchen befddftigten und 20 Mill. Naveln lieferten,

 Fhigen im Billerthale im Kaiferthum Defterz
veich bat eine Nabhnadelfabrif,

Sferlohn in Wefiphalen. Die von Konrad
Pitter geftiftete Nah = und Stecnadelfabrif hatte bid
guv Grrichtung der Nabelfabriten in Altena einen
weit ftarfern Abfafs 3 deflenungeachtet lieferte fie noch
1788 vurd) 179 Arbeiter und mit 3 Schauermihlen

") {. Kaftners deutfcpen Gewerbfoeund, B. IV, &
887 — 847,




blos in8 Ausland fire 20,000 Nthle. und sablte. nuy
ans Ausland juriick 8278 RNthlr,, fo daf fiirs Lant
16,727 Rtplr. ald rveiner Gewinn angufeben find.

Slein:Abenberg im Eonigl. baierifchen SRe-
satfreife hat viele Madler, die ihre Fabrifafe grof=
tentheils an Nitenberger Kaufleute liefern,

Lauf im Fonigl. baierifhen Rezatbreife hat eine
bebeutenve Nadelfabrif, welche Hrn, Kaufmann Wy f
in Nitenberg gehort,

Monbheim im Ebnigl. baierifchen Rezatbreife.
DHier und in ven nahe liegenden Dorfern Ried, Nig-
lingen u. f. w. befanden fich im S. 1821 13 Na-
oelfabrifanten ober Verleger, weldhe 119 Faconmei:
fter ober Heimarbeiter, 92 Gefellen, 249 Lebriungen
und 208 andere Perfonen, als Sdleifer, Polirer 0.
befchatigten und 85 bis 108 Mill, Naveln lieferten,

Dberwicefenthal, cin Stavtdyen im Konig:
reidy Sachfen. Hier wobnen 40 bis 50 Navlermeis
fter, weldye viele Nahz, Stekz, Strid-, Haar:,
Sambouriv= und andere Nadeln verfertigen, und auf
Meffen und Jahrmdrten, befonders aber nady Carls:
bad abfesen,

Pappenbeim im Eonigl, baierifthen Rezat-
Freife. DHier befanden fith im 3. 1821 fieben Na-
belfabrifanten, weldhe sufammen 150 Perfonen be-
fchdftigten und jabrlich 15 bis 20 Millionen Na:
deln lieferten, 3

Sdywabad im Eonigl. baierifchen Nesatbreife,
Dicfe Stadt befist eine dey grofiten Nabhnadelfabyi-
Fen in Deutfchland.  Sie iff im % 1633 aus ber
bamaligen Reichsftadt Weiffenburg pierher gefommen,
Sm 3. 1821 befhditigte fie: 41 Fabrifanten oder
Berleger, 203 Meifter oder Heimarbeiter und deren
Weiber und Kinder, 176 Gefellen, 00 Lehrjungen, -

'62 ©dleifer, 50 Bobhrer, auf dem bellen Zifch, b. i,
burdhys Sortiven 170 Verfonen. Sm Gangen fiber
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1600 Menfdhen, welche an 186 verfdhicdenen Sorfen
wochentlich 4 bis 4% Millionen Nah-, Strickz und
Packnadeln verfertigten. Im I, 1792 deravbeiteten
fie 750 Gentner Drath fir 27,000 Fl., wovon cfxe
2 qug Altena in Weftphalen und I aus einev inlans
difchen Fabrit besogen. Sie verfertigten in gedachs
tem Jabre 142,957,000 runbe und Schneidnadeln,
an Werth 95,3042 Fl., welche nach Franfreich, Staz
lien und der Levante verfchickt wwrben, €8 werden
hier alle befannte Sorten vou Nabnadeln, namlid):
91-Gprten vou runden Ndabnadeln, von Lit. A bid
S incli, all2 méglidye Sorten von Schneidz, al
Segel 2, Ginbmb:,}mb Matrasennadeln, in allem
15 ©ortenn der Grofe nach mit 1 bis 15mal A be:
nennt, alle Sotfen von Beutler:, Kifdyner:, Schubh:
machetz und Tayetennadeln, aller Strick: und Strumyfz
wirfernadeln fabrizict, Dasd hiefige Nadlerhandrerk
befitit eine Schor = ober Nolirmihle in Schwabach
und eine - Wiertelftunde unterhald der Stadt eine
Sdhleifmithle mit 8 Steinen und der Navdelfabrifant
Sacobi eine Sapleif- und Schovmihle u Pen:
gendorf. L R

Weiffenburg im Tonigl baierifchen ezt
Freife hat viele Nadler.

Sn England find verfdicbene Orte in Wor=
wikfhive ihrer fchonen Nadeln wegen im Nufe.

Sn Franfreidh liefern bdiefe Waare vorziig:
lichs Aigle und Crponfe in der Novmandie.. Vois:
amand bei Rugles. Bourg in Perche. Frandyeville
bei Verneuil, Herponnay und Inignette bei Rugles.
Moreuil bei Montdidier. Lroyes und Nogent le voi
in Gbhampagne. .

- Die auswartigen Hanbelsleute ichen die Na:
deln, welche fie aus den Aigler Fabrifen bedirrfen,
von ben Markten, die zu Rugled, nicht weit von
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Aigle; gehalten werden. . Paris insbefondere vey-
braudt von bdiefer Laare auferordentlich viel.

Sm S, 1810 beftanden in Franbreich 23 Nah-
nadelfabrifen, welche 7500 Menfchen bejdhaftigten
und fiir 960,000 Franken Waare lieferten. ekt
ba Aachen wicder von Frankreich getvennt ift, dirfte
diefe Summe fic) bedeutend vermindert haben,

Diefes fcheint die Sefellfchaft zur ‘Iqumuntewng
bes Nationalgewerbfleifes veranlaft zu bhaben, un:
term 8. Dctober 1821 einen Preid von 3000 Fran=
fen auszufesen, welcher demjenigen zuerfannt yoey-
ben foll, ber in irgend einem Departement von
Frantreich eine Nabnavdelfabrif errvichtete, auf welcher
fowohl in Beyug  auf Mannigfaltigheit der Form
und Grofe, als in Hinficht auf BVoltommenkeit unp
Woblfeilheit, alle im Handel gefudhte Nahnaveln ey-
zeugt werden.

§. 3.

Stednagdeln®,

Die Stednadeln (Spennadeln, Sypen:
beln, Heftlein, Kopfnadeln), werden aqus
Meffing=, Cifen= oder leonijdyem Drathe gemacht
und jum Heften ver Klcidungsftiike, wie aud) beim
Gyientldoppeln gebraucht,

Unmertung. ,Die Kunft, StecEnabdeln ju machen,
ift erft in neuern Jeiten erfunden worden. Boyz
her brauchte man mebr al8 jest, Bander, Schniye=
banbder und Schnitrldcher, Haken und Dehfen, auch
Gtiftchen vor Holy, - Silber und Gold, © Selbfi
ver Name Sypendel, ober, wie man in dltern
Seiten fdyvieb, Spenel, fdeint als ein Berklei=

)

*) 3. G, Leud) 8 neuefted Handbuch fiir Fabrifanten,
Kinftler, Handwerter und Oefonomen, B, X, S, 145 big
148, Dictionnaire technologique Tom. 8. p. 168 — 178,
~— Annales des Arts par O’ Reilly Vol, 9,
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_ nerungswort, aud Spina, Spinuld entftanben ju
feon. &acitus fagt: Tegumen omnibus Ger-
manis sagum, fibula autem si desit, spina
consertum.  Auch hat man ehemal8 in eben bdie:

fem Berftande vas Wort Dorn gebraucht, wel:
des auch noch die Navel in Schnallen und an-
bern Werbseugen bedeutet. Man glaudt, die jest
gebvaudlidhen Nabdeln feyen suerft in Nivnberg
gemacht, welches, ob es gleich wabyfcheinlich, doc,
fo viel ich weiff, nidht bewiefen iff. Nadler
fommen bdafelbft fchon ums . 1370 und in Augs:
burg 1406 vor. Sie miffen von ven Glufuern
ober Glufenmadern unterfchieden werden, wel:
che nodh im 15, Jabrhunderte in Augsburg wa-
ren. Glufen waven gefpaltene: Nadeln, woher
aud ibr' Name entftanden und dienten Kleidunggs:
fliide an einander 3u beften ober zufammen ju
Dalten.,  Aus einer Verordnung Heinvichd VIIL in

 Cngland vom J. 1548 erhellet, daf die Crfindung
bamal8, wenigftens in bem genannten NReiche, niche
befannt gewefen iff. Der Konig befabl, daf Feine
andern Itadeln verfauft yoerden follten, als die
doppelte Kopfe hatten, die wohl geglattet und am
©dyafte feft geldthet und die an ver Spife qut
sugefeilt waren. Da diefer Befehl ein Paar Jahr
nadhher widervufen worbens o fcheint e8, als ob
um jene 3eit die jesige Kunft ecfunden fey. © Nach
Schweden ift fie erft im Jahr 1649 geFommen. -
Borher hatte man n diefem Neiche nur deutfche
Nadeln.” f. Bedmanns Anleitung guv e s
nologie (4te Audgabe) S. 568. '
Die Gtednadeln macht der Nabdler aug Mef:
fingz, Gifen= obder leonifdyem Drath, Den Drath
fauft e entweder von den Drathhitten oder leoni-
fdhen Waarenfabrifen, ober er 3icht ihn felbff, nachs
bem er ibn ‘mit Waffer und Weinftein abgefotten und
2

»
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-

auf einem Ambof gefdhlagen bat, um ihm die er:
forberliche Dice zu geben, weldhe dburdy den Vifiv:
ting, bie Sdiehtlinge, 0as Probireifen beftimmt
wird, von der: Gicbe odber Winbe durd) das Jiehei:
fen quf eine holzerne Opuble oder MWalze, welche
durch eine Kurbel umgedreht wird.

Um den - verfeinerten Drath ‘gerabe zu madhen
ober au vichten, wird jede Ader 3wifchen den Stif-
ten bed Ridytholzes mit ber Beifiange durchgezogen.

Die gevidhteten Drdthe werven, viele auf ein:
mal, in bem Schaftmovel ju Enden von bder boy:
pelten Ldnge der Nadeln mit der Schrotfdheere, de:
ren ciner Schenfel in einem Klose fenfrecht befeftiz
get, Der anbere aber von vem Avbeiter angedricht
wird, erfdnitten. Fiw jede Art @ratg
befonberes Richtholz, und fitr jede Art Nadeln ein
befonderes Schaftmodel, .%icle Nabdler, fonderlich in
Krankreich, zerfhneiden die Drdthe mit einer Hand-

fcheere, fiiend auf dem SKnie, weldyes fie mit cinem’

Werfzeuge, bdas fie chausse nennen und vas jum
Fefthalten bes Draths dient, bededen. Diefe doy-
pelten Sdhaite werden viele auf einmal an beiden
Cnben an bem Spifringe ded Bufpikrades jugefpist
oder fpit gefdhliffen. Der Spigring u den wmeffin-
genen Naveln ift ein fiablerner, wie eine Rafpel be-
bauener RNing; su den-eifernen aber ift er von Sand-
ftein.  Gr wird durch die Schnur: eines grofen NRa-
bed herum getvicben, Das Rad wird entweder yon
einem Gebiilfen: gedrehet, oder von dem Spifier felbft
mit bem Fufe in Bewegung gefest. Auf ciner Nas
belfabrif in Glocefter treiben. ein Paar Pierde auf
einmal 20. Sypigringe herum,

Die gugefpisten Schafte werden in der Mitte,
bor einem Schaftmobdel, welched mit einem Riemen,
Kaug, ouf dbem Knie fefigebunden ift, zu zwei Na-
deln mit dex Scheere zerjchnitten, :

gibt e5 ein -
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Nadh einer neuern Methode, weldye auch Mayer
in Aachen befolgt, serfchneidet man den Dratly gleich
Anfangs in Stice von bder 6 und 12fachen Ldnge
einer Nabdel, (it diefe an beiden Cnden 3u, fehneis
bet an jever Seite die einfache Nadellinge ab, und
fabrt auf diefe Art mit vem Sufpisen und Abfdhnei=
ben fo lange fort, bis nur die doppelte Nadelldinge
1ubrig bleibt, die blos mitten von einanber in et
Sddfte jerfchnitten wird.. Der Knopf, bder tinft:
lichfte Zheil der Nadeln, befteht aus e¢in Paar G-
winden, eines fhraubenfrmig gevwundenen Draths,
bon einer feinern Nummer, al3 von ver die Schafte
find. 3u tem Cnbe wird der Knopforath am Knopf:
rade, weldjes juweilen dem grofien Nade der Wol:
lenfpinner, jumweilen dem Drehrade der Snopfmacdyer
und Seiler gleicht, auf einen andern Drath, beffen
Dide der Dide der Schdfte gleich ift, wie auf eine
Gpindel, in Sdyraubengdngen gefponnen, Der Ar:
beiter dreht das Rad mit der rechten Hand, da un:
terdefjen bie-linfe den Drath mit dem Knopfholy auf
bie Spinbel leitet,

- Die Gewinde ober Nolldhen werden hernadh,
viele auf etnmal, mit der Knopffcyeere su Kndpfen
aerfchnitten, welche, um fie gefthmeidiger 3u machen,
geglitht werven.  Gerath ver Schnitt fchief, fo beifit
er_d)eig Pfaffenfhnitt, und dann taugen bdie Kndypfe
nicyts, : '

Dicrauf werden  die Kadpfe auf den Schdften
bermittelft der Wippe (1. Abbild.) feft gemacht (ge-
fiamypft).  Auf emem niedrigen Fifche ift in ver
Mitte ein Ambof befeftigt, der in feiner Mitte_eine
Eleine Grube hat, aus weldyer big jum Ranbde eine
tleine Rinne lduft. Ueber diefem bangt in einem
Geriifte ein andever Stempel mit gleichen LVertiefiins
geu, der mit cinem WBleigewidhte befchwert ift, und
burd) das Niedevtreten cines @cbeme{zs* ober Steige




biigeld, der, fo wie der obere Stemypel, durd) einen
Faden mit einem oben am Seritfie befindlichen Hes
bel vexbunden ift, gehoben werden fann und burd
« fein Gewicyt genau auf den untern heruntfer fallt.
" ®er Arbeiter, tweldher der Stamyper (Stampfer)
beifit, greift mit der linfen Hand aus einem Gefdfe
cinen Knopf. auf den Schaft, den er in die Verties
fung bed untern Stempeld oder Ambofes bringt,
undb, nady dev Befeftigung mit der vechten, in -cin
anbered Gefaff wivft, Diefe Arbeit geht fo {dhnell,
vaff in einem Zage mit der Wippe wohl 10,000
SKopfe feftgemacht werden fonnen, Neuerlich hat
man die tecfnabeln aber auch mit angegoffener
Siopfen verfertigh, Diefes gefehieht, indem die Na=
peljchafte in ciner Mafchine befeftigt und in eine ge-
fchmolzene  Kompofition von Jinn mit X Spief
~glasEdnig gebalten werben.  Andeve Pevfonen bre-
chen die Navelfdpfe von' dem in der Gichanne ge-
bifdeten Aufguffe wicder weg, fo -baf die Form in
einem Augenblicte wicder gum Guff beveit ftehet. *)
Dicfe Stectnadeln mit angegoffencn Kopfen, derglei=
chen auch in Aadyen **) fdyon langft verfertigt wer=
den, baben ben Vorzug vov den geftampiten, daf
ipre Kdpfe viel haltbarer find und fich nicht aufrol-
len, welches Dei bdiefen Ofters gefchicht.

Um den Nabeln einen grofern Glany 3u geben,
werden fie mit Bier oder einem Sauerwafjer, pder
mit einer Aufldfung von Weinftein gefotten, in oi-
ner Scheuertonme, weldje in einem - Geftelle hangt

) 1. Hareid Mafdhine (Patentifict in England am

14, SJul. 1797), bYefchricben in O’Reilly’s “Annales ' des
Arts etc, IX. p. 40, ¢
) {, Generaltabelle der bvrafxgtid)ftexg Fabrifen und
Manufabtuven in® den Ednigl, preup. Provingen: Nieders
thein, Gleve, Jitlich und Bevg, Weftphalen und Sachfen, *
L]

4, KoIn 1804, . ©. 4,
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und duvch eine Kurbel an ber Are umgedreht ‘wird,
ober in. einem, hangenden Suber §efcheuert’ und auf
gleiche IBeife, over auch in einem Scheuerfacke mit
Sagefpangn, oder beffer mit Kleien abgetrodnet.

. ©tatt der Sdheuerfonne bedient man fich jest in

manchen Fabrifen jum Poliven dexr Stectnadeln hoh=
lex geneigter Gylinder, weldhe fich um ibhre Achfe be:
wegen und vor jenen ben Worgug bhaben, daf fich
in ihnen, wegen ibver fchicfen Lage, die Nabdeln nicht
fo fehe an die TWande anlegen wie in jenen, und,
ba fie mit dem Polivmittel mehy in Berlhrung Foms
men, funfaehn Nfund Naveln in ciner halben Stunpe
vollfommen polivt, find, :
Biele Meifingnadeln werdber versinnt oder weif
gefetten.  Man granulivt namlich feined Sinn, fiebt

e5 gum feinften Pulver, gibt diefes mit Weinftein

und Wafjer in einen Keffel tber Feuer-und ficdet
bavin eine verhaltnifmdgige Suantitdt woblgereinigs
ter Nabdeln,  Die eifexnen Stecnadeln, bdie jedoch
feltener verfertigt werben, vubrt man in gefchmolze:
nem Binn mit Salmiaf (auf 2 Pfund Nabdeln vedy-
net man 1 foth Jinn) in ciner Dfanne fo lange
um, bis fie gany weif find, ober man 4Gt fie 3u
S:'raue_rpabcln fdhwary anlaufen, indbem man fic
mit 'ﬁen}ol focht und bdadurdy gleichfam mit einem
Jienif Qibevzieht oder auch blau  anlaufen. Bulest
werden bie Nadeln fortivt, und meift auf Papier,
welched auf der Klopfe gefalst, und mit einem
StedyFamme, deflen Sdhne von der Grdfe find
unbd fo weit von einander abftehen, ald ed die ver:
jhiebenen. Nummern dev Nadeln exfordern, durdhlos
dhert worden, geftectt., Diefed gefchieht durdy eine
febe finnveiche Vorrichtung, mittelft- deven 3wei Kin:
e in jeber Minute 500 Nadeln in basd dagu vor:
gevichtete Papicr cinfleden Fonnen. €8 bdarf bier
nidht ibergangen werden, vaf man fich auch bei der




gerodhrlichen Stednadelfabrifation eines eigenen finn-
veichen Jnftruments bedient, um bdie Locher in das
Papier vorzuftechen, worein die Naveln jum BVerfauf
geftectt woerden follen. L
Da vie Stectnabein 25mal durdy bie Hinde ges
ben mirffen; fo wiirde der woblfeile Preis derfelben
unbegreiflich feyn, wenn fich folcher nicht durch dvie
peilung der Avbeit erfiaren lief. SIn den Stedk:
nadelfabrifen’ 3ieht, nach angefteliten” Berechniungen,
dev Orathzurichter taglich den erforderlichen rath
fitr 240,000 Stednadeln, Der Bufpiser liefert eine
gleibe Menge. Dev Jufchneiver fhneidet tdglich
180,000 @ti:d’;r ver Kopfmacher liefert jeden gag
*288,000 Kopfblattchens ver Sufchneiver fchneidet eine
eben fo grofie Jahl und der Anffeser fegt 8 bis 10,000
‘Kopfe auf.  Die Papierftecherin fticht das erforder:
liche Papier fiir 96,000 und die Cinfesierin fullt ¢
mit 48,000 Stucken. :
: €8 arbeiten fomit an, jeder Stednadel 9 Pers
onen. : ~
Nimmt man die Tagesleiftung ded Kopfmadhers
mit 288,000 Stid als die 3u fextigende Menge an,

.~ fo find vie 9 Arbeiter im Gangen 802 Tage befdhdf:

tigt und o8 trifft im Durchichnitt fir jeven Sag
nabe an 3600 fextige Nadeln, die jeber Cinjelne ber
weitem nicht su Stande bringen witrde,

Die Fabritation der Stectnadeln bat in neyern
Beiten grofe Verbefferungen erbalten, Sm S, 1816
erhielt ein gewiffer Daguet in Paris cin Patent
auf cine Mafthine *), welche § Bewegungen aus:
fibrts fie ziebt erftens den Drath an fich, fchneidet
ibn in ‘der gehdvigen Lange, dreht und {dhleift bdie
Kopfe und fect fie in dbas Papier, Sie madyt im:
mer 4 Nadeln auf einmal,

*) {s Christian Descp, 1X, p. 116
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Auch hat ein gewiffer Dr. §. Tapler julons
bon eine Mafdhine erfunden *) und in. Franbreich
eingefiihrt, welche ben. Meffingdrath, ver birfdyels
weife aug dem Jicheifen (Drathzug) beraustommt,
aufnimmt, ihn vom Hafpel unter die Scheere zieht,
von der er in die verfchiedenen Lingen, wie man fic
fordert, abgefchnitten wird,  Dicfe abgefchnittenen
©Stitde pactt eine mechanifche Bange, um fie in bie
erite Statlquetfche 3u bringen, in welcher die Spife
aus -bem Jobre gearbeitet witd, Hier faft fie ecine
andere 3ange, um fie der {hdrfenden Gewalt der
aociten Duetfche ju unterwerfen, wo die Spige volls
endet und polivt witd.  Ein- dritte ange verfent
bie fpisgemachte Nadel in einen Stampfer, der dann
oben ben Nadelfopf ausg einem Rheile bdes Stieles
bildbet. Die auf diefe Art fertige Stednadel fdllt in
einen Bebalter, von wo fie in Maffe genommen,
glangend voeifi gemacht und in Birfchel oder auf ane
Dere Weife jum Verfauf geordnet wird,

- Am 25. Mai 1824 exbielt ein gewiffer Weight **)
in Cngland ein Patent auf cine von ihm erfundene
Mafchine, beftehend aus einer finnveichen Wereinis
gung medhanifcher Vorrichtungen und Gange, durdh
welihe ein Bund Drath {dnell und ohne Beihiilfe
von Menfchenhand in Stectnadeln verwanbdelt wird,
@ie Fann in jeder Minute 60 Nadeln madhen, bie
beffer als die bisherigen find, alfo tdglidy 28,800,
wabrend cin guter Arbeiter mit dev Wipye taglich
nur 10,000 liefert. Bereitd find 96 Mafchinen in ber
Lonboner Fabrit aufgeftelt und fberhaupt follen in
Cngland taglich 16 Millionen Stectnadeln gemadht
yerden.

*) f. Bulletin des Sciences teehnol, Rr.5,1825. . 816.
* **¥) London Journ, of Arts, $Rai 1825, ®inglev’$
Sourn. B, XVIL &, 807. -

L]
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o Gine-anbdere, ‘dem Anfchein nach nody vollFomms:
neve aber nicht ndher betannte Mafchine ift Firylich
in Philadelphia evfuinden worden.  Mit ihr foll cin
&nabe in jeder Minute 60, in 12 Stunden alfo,
43,200 Nabeln fertigen Eonnen, “obne suvor Unters
ticht in dem. Gefthafte gehabt ju baben,

) firge diefer Befchreibung bey Stectnadelfaz
brifation nody ein Bevyeichnip derjenigen Orte bei,
wo foldye in bedeutender Menge verfertigt werden.

Budingen im Grofhersogthum Heffen und
o Gedevn ebendafeldft haben mtehrere Nabdelfa=

vifen. .

Glauda im Crigebivge, wo 14 Nadlermeis
fter Stecnadelr, Stvempfwivker = und Gtridnadeln
in Menge lieforn. :

Dallein im Fhrfienthum Saliburg,  Hier weys
den jabrlich 11,000 Biinde Stectnadeln perfertigt,

Karlsbad in Bohmen. Hier werden von 30
Meiftern: mit 12 Gefellen fabrlich 21 bis 22 Mil.
Strid: und Stectnadeln fabrizivt.

K0ln am Rpein. Die biefige Stecnabelfa:
brif befchaftigt fiber 100 Arbeiter, . b ce

Navnberg. Hier werben viele Stectnadeln
(Dejtlein) und gwar noch nach alter Avt mit ges
ffampften Kopfen fabrizivt,

Srantreich fabrigivte fonft Stednabdeln 3u Paris,

ju Limoges, 3u Borbeaur, su Rugles und in ans

vern. Stadtens aber jest ift die Stadt Laigle dey
Dauptort, welcher diefes Fabrifat in folder Girte
und Woblfeilbeit licfert, daf Eeine andere Fabrif in
diefem 2Artifel ihr gleih fommen Fann. Sie pey:
fieht nicht nuv gany Frankreich mit Stectunadeln, fon-
vern liefert aud) nody viele nach) Spanien, Sfalien
cund felbft nach Deutfchland,  Man verfertigt au

I,

———
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ﬂaigte‘infonberbeit Stectnadeln auf englifthe unbd als

~levlei anbeve Art, Diefe machen bier einen widytiz

gen Gegenftand bes Handels aus,  Man unterfehei-
et die MWaave und ftellt die Preife nadh den Nume-
mern, die fich nady ver Grofe und Dide ber Na:
beln vidhten.  Sie fangen mit Num. 3. an (hievun:
ter begreift man bdie Fleinftenn, welche unter demt
FNamen Camions befannt find) und fteigen bis auf

86 binauf in, diefer Folge: 3, 4, 8950, 78,9, .

10, 12, 14, 16, 17, 18r, 20, 22, 24, 26, 28,30,
32, 84, 36. Die, fo itber diefe Nummern geben,
fitbren die Namen: Houzeaux unp Epingles & la
Reine; fie find.entweder weiff pper auch gelb und
machen eine bejondere Klaffe qus. IMan macht ih=
ver von 30 i auf 965 ja wohl gar 120 Linien
fie werden pfundeife oder nach Taufend gebandelt.
Dev Unter{chied zwifhen Houzeaux und Epingles
i la Reine liegt blof darin, daf die lelteren dinn
und erfteve bick finds :

Kantennadeln madht man biex von 30 big
auf 60 Linien in ber Rdnge, bie noch feiner aus-
fallen, als Epingles a la Reine; ferner, anbere
Gouten Kantennadeln, die gelb verfauft werden 3
man unterfcheidet diefe leptern durch Nummern bed
Gewidyts, welhes fie aber nicht su Dalten pflegen,
namlich durch Namen bder breipfiindigen, vierpfiin=
digen, finfpfindigen, fechspfindigen unbd fieben=
piunbdigen. ‘

Man verfertigt auch in Menge foldhe, die unter
oem Namen Drapieres jum Handel Fommen, Diefe

dienen jum Paden. - Sie werben in fiebenpfimbdige,

achthalbpfiindige, acytpflndige, neunthalbpfindige,

neunpfimdige,  ehnpfundige, eilfpfindige,  swolfs

pfiindige, breizehnpfindige, viersehn und funfzehn=
pfundige unterfchicdens viefe lestere Sovfe ift bie
frartfie.  Die Stednadeln werden beim Hanbel im
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Gangen in Franfreidh) nach Sixain, ober Padeten
von fechs Milliers, jedes 3u Taufend Stiik geban:
delt. ®ie Taufende find in halbe von 500 Stud -
durch einen ziemlich breiten Jwifchenraum abgefon=
bert, der der Ldange nad) auf dem Papier ift. Das
halbe Taufend ift wicder durdy Untevabtheilungen
“pon 50 Stid abgetheilt. Die halben Hunderte ha=
ben ‘in ‘der Mitte einen Raum, der fie in Bicvtel-
hunderfe ober Quarterons abfondert. ' Diefe Duar=
terons beftehen guweilen ausy 25, yuweilen audy nuy
aug 20 St  Diefer Unterfdhied gebt jedoch der
gangen Zahl odber bag Faufend nidhts “an;  diefes
ift immer vollzablig; die finf MNadeln, weldye bei
per anvern Cinvidytung abgehen, finden fich in juz
gefesten eiben wieder,

© Dicfe Cintheilung bes Duavteron in 25 pber
20 ‘gebt ecigentlicy blog ben Vertrieb any indem die
Bwangiger fiv englifche Nabveln paffiven, obgleidh diefe
und jene in Franfreich verfertigt werden.

Die Padete Naveln find mit ‘einem vothen Jei:

chen auf dem Papicre eines jeden halben Taufend
verfehen, und jeder Nadelmacher hat feinen eigenen
Otempel.  Die beiden halben Taufende find mit ei-
nem Fwei Finger breiten Streifen Papier in der
Mitte sufammen gefitgt und mit einer Navel jufam:
men geftectt, welte gleitchfam zur Probe der Num-
met vient.  Auf -einem andern Papicre, in weldyes
bag ganze Sixain, ober bie wOIf balben Faufend
“eingepactt {ind, ift auch nody vas Jeichen des Fabriz
“Fanten in vother Favbe abgedvucft. Unten an diefem
Abdruct, der gegen bdrei Joll im langlichten Vievect
halt, ift auch Dex Name des Verfertigers zu lefen.

Die Pavifer Nadeln, odber die wenigftens firy
folche ‘ausgegeben und zum Hanbel gefdyict werden,
find gewdhnlich mit bem Wayppenbilde der vegierens
ven Konigin ober einer Pringeffin vom Eonigl, Hauje
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bejeichnet.  UAllein dies eichen ber Parifer Fabrit
it falfch; bie Arbeiter und Kauflete fehicken ipre -
geftempelten Papiere, obgleich Dies gegen Ddie %grs
ordnungen iff, an die Navelmacher in Ven Provins
pen, bie ‘fie verlangen, IMan fabrijict auch eine
Menge meffingener Nadeln von verfchiedener Ldnge,
bon weldyen ‘ein Fheil Kopfe von eben dem Metally
ber andere emailliste hat. Diefe dienen um Spikens
und Kantenmachen auf ven Kifjen.

§. 4
Stridnagdelnn,

Gtridnabeln werden vom beften Cifenbrath nach
bem Maafe. gefchnitten, am Sdleiffteine zugefpist,
i eifernen Ringen geglitht, dann gerippelt, ge:
fcheuert (20,000 jugleich) und polict. = Das Poliren
geichieht bei den orvindren und halbenglifchen durdy
AUnveiben von Hammerjdhlag mit £eder, bei den feins
ften mit Kolfothar. BVorziglicher find die dchten eng-
lifjhen Naveln aus Stablorath, weil bdiefer fdyon
an fich ein feinered Kovn bhat, eine reinere Polituy
annimmt und beim Harten fich nicht wie ver Cifens
prath Frumm giebt, welcher lestere beim Gerades
fdhlagen . mit dbem Hammer oft Striche erhdlt. Gute
Gtricnadeln miffen wie eine gute Klinge. fich biegen
und wieber ihre vorige Nichtung annchmen, anch
eine glatte, febr reine Politur haben. Das Verz
paden gefehieht in Pdackchen su 10 Geftricten pber
50 ©tiit, vie ebenfalld mit den Niblichen Stempeln
und Jeichen nach Verfchiedenbeit der Gattungen vers
febn werden.  Man. hat davon in Ridficht der Feins -
beit ebenfalls ordindre, halbenglifche und gany eng: -
lifhes in Ricficht dev Grdfe gerfallen diefe Gat:
tungen in mebrere Sorten: Kopfnadeln ju 21, 18,
15 und 12 3ol Lange,. mit meffingenen Kopfen,
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sum Striden groferer Gegenftande; Haubennadeln
31 9 Boll; gewdhnlihe Stridnadeln ju 7 Joll
Kindernadeln . von verichiedener Langes Walzennas
deln jum Filiven, fehr Did und fehwer.  In Rud-
ficht Der Dicke gibt 8 25 Nummern, welche man
pon 7 JNull big 1 Null, dann fortlaufend von 1 bis
-16, weldhe die dimften {ind, bezeichnet, 1




Sweiter AGTHnitt
Bon der Drathzieherei.

Du Hamel Art de reduire le fer.en fil connu
sous le nom de Fil d’archal & Paris 1768.
S U U Cversmann Ucberficht ver Gifen= und
- Gtablereugung in den Landern wifchen der Lahn

und Lippe. 4. Dovtmund 1805,

Jagerfdymidts Bemerfungen fiber einige metalliz
fche Fabrifen in der Grafichaft Mark, 8. Duys
lach 1788.

Beitrag gur Gefhichte der Ofemunds und Drathfa-
briten in Weftphalen, f. Magazin fire Beft-
phalem = Jahrg. 1798. St. 1. 2.8, =

Nadhrichten von den Cifen = und Stahlfabrifen im
Herzogthum Berg. 1781, :

GC. Dothem vom Cifendrathzichen, f. Schrebers
Samml. Th. 12. . 385,

S H. M Poppe Cnoyclopadie des gefammten
Maldinenwefens ¢, 1r Th, Leipsig 1803, S,
737 f,

©t. v. Keef Darftellung bed Fabrifs - und Ge-
werbswefens im dfterveichijchen Kaiferftante, Th.
2, ©. 454, 480. 487. %

§ 1.
Gefdidte .

Die Kunft, aus einigen Metallen Fdden zu
maden, verliert fich im grauen %Itert‘bum. Sm

*) Bon ber Gefchichte ber Drathziehevei f. Beds
wmann’g Weitvage zue Gefchichte der Grfindungen, I,
®©, 62,
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Sdutte von Herculanum hat man maffiv* golbne
Zreffen ohne Seide oder anbdere Unterlage gefunden.
Aber die: Grfindung , dburd) Hilfe eined Raderwerts
bie Metalle mit Sangen durd) enge Locher 3u zichen,
fcheint pen Deutichen und jwar ben irnbergern
anzugehoren. Der Crfinder foll Rudolf gebeifen
und umd Jabr. 1440 gelebt haben s Merbwiirdig
aber ift, baf fdhon im J. 1351 3u Augsburg und
ums 3. 1360 3u Nirnberg Drathsicher und Drath-
. miller vorfommen, dabingegen in dltern Seiten nur
Drathfdymiede genannt find *¥). In Cngland ward
ums Jabr 1565 nodh aller Drath blos durch Han:
dearbeit virfertigt. Die evfte Drathjieherei foll nach
Ginigen im 3. 1649 durcy die Auslénder: Sacob
Momma und Daniel Demetriug zu Esher, nady
Andern aber erft 1668 durch Holldnder su Speen,
nahe bei Ridhmond angelegt feyn. €8 verdient pa-
ber die Nachricht, daf ein Deutjcher, Namens Gott-
fried Bor, im J. 1590 bie -erfle Drathmithle in
Gngland am Fluffe Davt ervidytet habe ***), feinen
Glauben.

*) Ferunt ibi primum artem extenuandi ducendique
radii per rotarum lahores inventam a quodam Rudolfo,
qui’dum artem velut arcanum occultaret , magnasque ex
ea divitias conquiriret, ob hoc: caeteris civibus ,  quem ad-
modum usu venit in lucrosis provectibus, maxime apud
auctionarios, inquirendae ejus artis cupidinem injecisse,
qui filiom ejus induxerant et corruperant, -ut interiorum
rotularum labores et tenellas, qui ferream bracteolam per
angustum foramen prendunt,” sidque pertinaciter trahendo
extenuant, archetypo aliquo exprimeret, quod factum, dum
* pater comperit, velut in insaniam et furorem actus, filium
trucidare statuisse ferunt, nisi se ille aspectui suo ‘subtra—
xisset, manibusque elapsus, abfugisset, Celtes, 7

™) fo o, Mures Journal fir Kunftgefcrichte, B, V.
und Heren von Stetten Augsburgifcpe Kunftgefchicyte,
©, 228.

) Remnidys neuefte Reife durch Gngland, Sdott:
tand und Jrland, hauptfichlicy in Begug auf Provutte,
Fabriten und Handlung (8. Sitbingen 1807.) &, 191.
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Sn ver Manipulation bes Drathsichens find in
ber neuern Seit viele: Derbefferungen gemadit wors
ben. Gine ber widtigften befteht obhne Jweifel in
ber von dem Engldander Bell *) in Birmingham, ey=
funbenen Fabricationgart des Drathe mittelit Whal=
gen. . €r madyt das 3u Drath su verarbeitende Me=
tall 3u Platten und 144t diefe bann wifchen mit
Cinfoynitten vevfehenen 'Walzen von Stahl oder anz
verem Metall (Tab. I Fig. 2.) burdhgehen, worauf
fie die Gejtalt B erhalten umd “durdy Scheeren odber .
fannelivte PWalzen von einander gefrennt werden,
Dieje Fabritationdart des Drathes mittelft 3weier
MWalzen hat den Vorzug, bdaf bdie Sangenbifje an
ben grobern, Drathen vom Loudpters bis sum Kef
felorath wegbleiben,

Nod) widgtiger ift die Crfindung des Cngldn-
bers Brodebdon **¥), bden Drath nicht durch Sieh-
eifen, fondern burchy Diamante, Sappbire, Rubine,
Chryfolithe und anbere Evel- ober barte Steine, in
weldhe durch Bohren oder Schleifen auf die gewdhns
liche Art walgen= oder Fegelfdrmige Locher gemacht
werden, ju gichen.  Man zieht den Drath durch das
engeve Lod) bereint, da die Steine dann mehr Wi
verftand leiffer.  Der Drath wird dadurd) runbder,
gleichformiger, bag Siehen ift leichter und die Steine
nugen ficy nicht o fehr ab als Metalle, -

) §ii28
Lintbeilung

Der Drath wird nady den Metallen, aus tel- -
dhen er bereitet wird, in © .

a) Gold- und Silberdrath (§. 5 — 6.)
'\b-;__

A K Repertory V. 27, p. 829.. .
*) 1. Polytecinifches Journ, von Dingler, B, VIL,
D, 4 ©, 477, £ v




32

b) Gifen: und Stablorath (§. 7 —10.)
¢) Kupferz, Meffingz, Tombak> und leoni:
{dhen Orath (§- 11 —16.)
eingetheilt. :

Die Haupterforderniffe zur Cryeugung eines gu=
ten Oraths von allen Gaftungen bleiben immer:
Metalle von bder erforbeclichen Befchaffenbeit, mg=
lichft gute Biehwerfseuge (§. 3.) und Fleip der A=
beiter,

§l 30

WervEzeugo

Die Werfzeuge finb:
1) Bei ber Gold: und Silberdrathzieherei s
a) Der Treibheerd , der Teft, die Muffel,
b) Gine fleine Schmiedeefje mit Ambof, Ham-
mer u. {. W,
c) Der Cinguf.
d) Die Polivbank.
e) Der Polirfolben.
) Die Bieheifen (§. 4.)
5 gzlsi‘)ie éroﬁc 'Si.eﬁbbanf.
eim Cifen= upferz, Meffing = £ v
{chen @tatbbiebcn:' plery fiitg s ynd feoni
a) Die Sdyeere,
b) Der Glithofen. A
c) Die Jiehbant.
: $. 4
Yon den Drathzieheverfen

Der Drathzieher bedient fich zur Verfertigimg
pe8 Drathes verfchiedener Eifen, welche in Anfehung
iprer Grofe und Dicde nacy) Proportion der Weite
per Locher und auch wobl in Anfebung ved Mate-
riald, woraus fie gefertigt, verfdhicden find, Das-
jenige, wovon bier die Juede feyn foll, ift bas leste,
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worin bdie feinen Nummern gegogen werbens 8 ift
bei 7% 3oll lang 13 3ol breit. €in Drathzieherei-
fen, deffen man fich fowobh! in den adpten als audy
in ben leonifdyen Gold- und Silberfabrifen bedient,
um durd) bineingebohrte Locher den Drath - immer
feiner und feiner su ziehen, muf folgende Gigens
fthaften befien, wenn es gut genannt werden foll:

1) €8 mug fo bart feyn, daf 8 nuy noch den
gany Darten, nicht nacdygelaffenen, von den beften
englifchen Stahl gefertigten Bobrfpiten erlaubt durd-
gudringen, ; ;

2) Mup e bei diefer Harte” nodhy etwas vehne
bar feyn und bieﬁl gwar aus dem Grunde, weil die
Locher su den feinften Drathnummern nicht fo fein
ald nothig gebobrt werden Ednnens fondern weiter
gebobrt, wieder verengt werden miiffen, indem der
Dratbzieher mit feinem dazu geeigneren Hammer um
bas Lod) herum fchldgt und foldyes badurch fo viel
al3 norhig zufammentreibt, 570

8) Mup der dadurch gefertigte Drath cine gufe
Politur annehmen, vorsiglich aber bder vergoldete
Drath. feine fchone, dem Golde eigenthiimliche Farbe
bebalten; diefe Eigenfchaft beruht blog auf dev Qua-
litdt ber Maffe, woraus vas Gifen gefertigt ift; aus
verfchicdenen Fabrifen find auch die Gifen Bierin
fehr verfchieden und e8 gibt felbft unter ven Gifen
aud einer b derfelben Fabrit in diefer Hinficht
Ubweichungen. ’

€8 gibt Maildnder, franzdfifhe und Wiener Gix
fen, Leptere, weldhe flart nach dem Auslande, be-
fonbers nacy Mostau 2c. verfchictt werden, wurden
in Wien fchon feit 1768 von Cinem, Namens M u:
tex *) yerfertigt,  Von Ddiefem ift die Anfertigung

*) foovon Keef Darftellung des Fabrit: und Ge:
werbwefens im dftevveihifchen Katferftante. 3:&!;. 1, . 572,
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im 3. 1783 auf feinen Schwiegetiohn Martin
Mitller fibergegangen, der nody bis jur Stunde
allein im Befie des Gebeimnifjes ift und in gany
Deutfchland die beften Drathzugeifen liefert. Gine
vollftandige Parthie folcher Eifen, die aus 60 Stk
ober Stiicten nebft einigen anbern Jugehde beftebt,
Fam im 3. 1813 auf 2000 §l. 8. 98. su fiehen
und nod) jet foftet das Stud 5L Fl. Konven:
tiondgeld.

Man vermuthete von jeber, daf die Maffe u
diefen Drathziehereifen eine Kompofition ded Stahlg
mit anbern Metallen gufammen gefchmolzen fey s um
nun biefe Kompofition ndper Fennen ju lernen, ev-
fucpte Here Kaufmann Schonfopf in Leipzig, der
Befier einer betrachtlichen Drathfabrif, im . 1811
den berlihmten @bgmifer @r. Budbholy in Grfart, -
auf feine Soften eine chemifche Berlegung eines ihm
gefandten Stiicfed guten wiener Drathziehereifens 3
vevanftalten und theilte mic auf mein Anfudhen eine
Abfchrift des von dem indefjen verﬂorbenen@n Budy
boly crftatteten Berichts mit, welche ich mit G-
laubniff des bhumanen Heven Schonfopf hierdurdy
befannt mache. Sie lautet folgendermafen:

nDie demifche Unterfuchung des Drathzicher:
cifens hat bem Enbefgefeiten bei tweitem ldnger bes
fahaftigt, um ein befiimmtes Refultat 3u erhalten,
al ev glaudbte, und diefes Nefultat ift: Das Ma:-
teviale sum Drathzieheveifen ift eine Staplart von
eigener Mifchung, eine Avt Gufiftahl, die fich von
anbern Stablarten blod dem Kohlenftoffaehalte nach
unterfcheidet.! '

#Staplarten Yann e8 tberbaupt eine fehr grofe
Menge geben, die alle blod durch ein Mehe oder
Weniger Koblenftoff, bas fie entweder bei ber Ce-
mentation bdes Gifens: mit - toblenftoffhaltigen Kor-
pern, ober bdurcy  Jufammenfchmelzen einer Sovte




Stahl mit einem Schmiedeeifen in verfhiebenen Ber-
baltniffen erhalten.

nDie Metalle und andere Stoffe, auf welche
bei Der Analpfe Des Drathziehereifens vorzuglidy
Ridfidyt genommen werden mufite, wegen ihrer Fd-
bigleit mit dem Eifen leichter oder fchwerer Berbin:
bungen einzugehen, waven folgende: Kupfer, Nidel,
OGpiegglany, Mangan, Kiefel, Metall, Arfenifmetall,
Dhosphor und Schwefel. Sur vorldufigen Prirfung
veg Berhaltens ves Drathzicheveifens gegen die Sal:
peterfdure wurben 30 Gran deffelben qrdblich zers
ftidt, mit einer Unze Salpeterfaure von 1,250 Gi-
genfchwere dibergoffen und ohne Crwdrmung jur ge:
genfeitigen Ginwirfung hingeftellt, Die Aufldfung
erfolgte gang rubig und langfams durd) nachheriges
~ Crwarmen derfelben evfolgte die Aufldfung unter den
gewdbhlichen Crfcheinungen, weldhe das Cifen bei
feiner Auflofung in Salpeterfdure darbietet, ohne ei-
nen Rudijtand zu laffen.”

»Die entftandene Elare braunrothe Aufldfung,
die auch bei der Verdinnung mit 4 Lig 8 Theilen
Pafjer unverandert flav blieb, jeigt nicht nur die
Abwefenheit von Kiefelmetall, fondern auch die von
Gpicfiglangmetall und Arfenitmetall, Cifen mit die-
fer falpeterfauren Anfldfung in Beriihrung gebracht,
liefi nicht eine Spur von Kupfer entdecten.”
Mt Ammonium  die falpeterfaure Aufldfung
uberfest, filtvict, lief fid) in der Elaven wafjerhellen
Sluffigleit  feine Spur von Nidel entdeden. Eg
war fonach bei ber fernern Unterfudyung vorziiglich
nur auf Mangan, Phosphor und Schrefel Rk
ficht 3u nehmen.” oy

JUm bas Verhalten bes Drvathziehereifens ge-
gen Salzfaure u prufen, wurde folgendermagen
verfabhren, y

nOreifig Gran bed erftern murb_cg lmt 6 Dradh=
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men durh) die Hadlfte deffillivtes Waffer verdiinnte
Salsfdure von 1, 150 Eigenfchwere iibergofien, Die
Auflofung erfolgte langfam und vollfommen unter
Cntwidelung eines Enoblaudyartig flinfenden Gafes
und die Auflofung felbft roch fehr phosphorartig.'s

,Diefe Crfcheinungen beuteten davauf hin, daff
entweder Phospbor oder Arfenit bei unfern Drafh=
aiebeveifen befindlich fey." '

nDa aber bei der rubigen Aufldfung des Gi-
fens in ber Galpeterfaure feine Arfeniffaure ober
veifies Arfeniforyd surircfgeblicben war, fo vurde
bie Gegenwart ded Phosyhors vwabrfdheinlicher,”

oUm mich davon zu uberzeugen, wurben 140
Gran ves Drathsiehereifens in genugfamer veiner
Galpeterfdure geldft, welhed ebenfalls vollfommen
und flar exfolgte.” :

,Die Aufléfung wurde durch Ammonium in
Ueberfchuf zerlegt, das dadurd) audgefchiedene Gi-"
fenoryd durchs Filtre gefchieden, dad wafferhelle Fit-
trat mit Salpeterfaure neutralifivt und getheilt, Su
dem einen Theil feste ich eine moglichft gefattigte
Aufldfung des Quectfilberoxyduls in Salpeterfdure
und zu dem andern Theil effigfauves Blei fo lange,
al8 dadburch noch ein Niederfchlag entfiand.”

o Bei bder erflen Mifchung entftand nicht die
minbefte Fritbung, bei dev zweiten erfolgte ein ftar-
Fer Niederfchlag, welcher bei einer genauen Serle:
gung eine dreifache Berbindung von Bleioryd, Sal=
yeterfaure und Ammonium ecfennen lief."”

p9ierdurch war alfo auch bdie Abwefenpeit ber
Phosphorfaure dargethan." |

n3ut genauern. Prifung diefes efultats und.
sur Prifung ves Drathgiehereifens auf Mangan: ver:
fuby ich folgendermafen: g ‘

1,140 Gran des erflern wurben mit 3 Unzeh
veiner Salzfdure von 1,150 Eigenfdywere und 3
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Unjen beftillivtem Waffer in ein Retdetchen , weldyes
in Verbindung mit dem pneumatifhen Apparat war,
in Berithrung gefest, der Inhalt der Retorte im
Sanbbade erwdarmt und bdie fich entwicdtelnde Gasart
aufgefangen.  Sie roch ftark Enoblauch-theerartig und
enthielt_teine Koplenfioffiaure.” o
»Sie wurde in cinem gerdumigen Glafe, in
Deflen Boden Kalfwaffer war, verbrannt, und nad
Oem Berbrennen bdie Luft ber Flafche durch heftiges
Sdhiitteln mit dem Kaltwaffer in Berlthrung gefehst.
— €3 entftand ein leever Raum und da8 Kalfwaf:
fer wurde flarf getriibt.”

nDer Niederfchlag ourde durch rubiges Stebhen
und Abgiefen von dem iberftehenden Wafjer getrennt
und mit etwad Salzfdure in Beriihrung gefest, wo=
ourd) er braufend aufgeldft wurde. Sugefesites Am=
montum bewirfte nidyt den geringften Niederfchlag,
sum fichern Beweife, daf weder Schwefelfaure, noch
Axfenitfauve, nody Phospbhorfaure mit dem Kalf des
Kalbwaffers in BVerbindbung getveten waren, fondern
blog Kobhlenfiofffaure, und daf folglich aucd) das
Drathziehereifen weder Arfenif, nod)y Schwefel, nodh
Phosphor enthalte, wie fich {chon oben ergeben hatte,
jondern nuv Koblenftoff,” :

nDie Haljte der vorhin erhaltenen falzfauven
Aufldfung, die vdllig Elar war, wurde durd) Sufass
von Galpeterfiure und Crhigen in volfommenes
fol3faures Gifenoryd verwanbdelt, mit Ammonium
neufralifivt und mit bengoefaurem Natvon das Eifen
abgefondext,”

nDie vom ECifenorybe abgefchicdene Fliffigleit
wurde ficbend durd) Foblenfauves Natvon zerlegt,
wodurch fich nach einiger Jeit ein brauned Pulver
abfchied, dag, mit Salpeter gefhmolzen, Eein mine:
ralifhes Chamdleon bildete, nach Aufldfung des Sal=
peters in Waffer aueiid blieb und mit Salzfduve
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ibergofien, Faum eine Spur von {ich entwidelnder
orydivter Salzfaure, weldpe auf eine geringe Menge,
die wohl Fein Wiertelprocent betragen modyte, Man-
ganmetall fhlieen lief.  Der grofte Theil ves auf
befagte Weife noch ausgefchiedenen Stoffes war Gi-
enoxryd.”

I 2@& anbere Halfte ber falfauern Auflofung
wurde neutralifitt und mit falyfaurem Kalt im flaf
ggen“ Suftande vermifcht.  Alled blieb - volifommen
ar. :

nDemnady geben diefe Berfuche abermald bie
vollfommene Abwefenheit der Arfeniffdure und der
Phosphorfduve in der Fluffigeit und folglich bdie
Des Phosphors und Arfenifmetalls im Drathziehers
eifen gu exfennen und beftdtigten dag gefundene Res
fultat, namlidy: daf das Drathziehereifen eine Ver:
binbung des veinen Cifens mit Koblenfioff in einem
eigenen Verhaltniffe mit einem fehr geringen Hin-
techalt von Mangan, welcher nicht wefentlich ux
Mifchung des evwahnten Stabls ju gehoven fheint,
fey.

Crfurt den 22. December 1811.

Doctor Budhholz. ¢
3u ben vorhin angegebenen Gigenfehaften fitgt
Herr Schontopf nod) folgende hingu, die er aus
cigener Grfahrung bat fennen gelernt.

;131 dem Juftande, wie man das Wiener Draths
sicheveifen erhdlt, wivd e8 von der Feile angegriffen,
jeboch yoeit fchwever, al8 ausgeglihter Stabl, e
feilt fich fpectig, die ©pane find pulverig, die Feile
witd bald frumypf.” 25

oDurch Ausglithen wird e8 etwas weider, je=
boch bei weitem nicht fo weid) wie ausgeglithter
Stabhls durch Glithen und Abldfchen in Waffer wird
ed gang bart, fo baf 8 von der Feile nicht mebhe
angegriffen witd und om Stein gefdhlagen Funken




8ibt, welhes vorher der. Fall nidht war. Sowohl
Yoth al8 weiff geglitht,. serfpringt 5 auf bem Ams
bos unter dbem Hammer, = Auf der Dberflache man:
dher Eifen findet man beim Bohren febr weidhe Flep-
ten ; dicfe haben ein qraueves und fritbes Ausfehen,
fie werben von den Drathyichern Bleiflecfe genannt
und geben. bald mebhy bald weniger tief ein. Diefe
Nleden, {ind augenfcheinlich ein frembves,. nicht juv
Maffe qehoriges Metall und fheinen bdabin au Deus
ten, btaf nac)y Avt mehrever englifchen Stahlinfteus
mente man_ diefen Cifen vorevft eine villige Harte
gibt und fie fovann burcd) Cintaudhen in ein ges
fhmolzenes Metall wieder nacdhlaft.”

 nRacy demr Anfibren Ciniger, weldye €8 gefe-
hen Yaben wollen, follen ywar wohl 1 Dupend Gi-
fen_auf einmal gegoffen ' werben, Andere baben - fie
wollen {dymieden fehen 3 dem Anfehn der Cifen nadh
u urtheilen, ift e3 wabyfdeinlich, dap beives dey
all ift, daf fie namlich erft gegofien, fobann, um
fie au ebenen, etwas nadpgefchmicdet werden."

Nadh diefen grimbdlichen AeuFerungen eines Sach=
Tenners {dheint e8 mir noch hiev der fehicklichfte Ot
3u feyn, in Anfehung dev Manipulation ded Drath:
aiehend bie Wortheile des Walzend der Drathftan:
gen vor bem Jainen, burch dad Urtheil eined be:
tihmten Fechuologen beftdtigt, enzuflibren. -Der
Heraudgeber veg technical Repository, Herr Gill *)
madht uber einen am englifchen Drath haufig vovs
fommenbden Febler die eben fo feine ald wahre Bes
merfung: €3 ift allgemein befannt, bdaf Dvath
aug Metaen, welhe auf die im Grofen gerdhns
lidhe MWeife in Jaine gefpalten werden, dburdhaus ibhs

*) {. teehnieal Repository N, 11, &, 100,




ver gangen Ldnge nach feblerhaft find, Dies viihrt
von der Form bher, weldhe die Jaine beim Spalten
echalten, wodurdh eine S‘Can!e verfelben l‘lm'b[fd) und
bie entgegengefeste ausgehdhlt witd,  Die Kanten
biefer hoblen ©eite fommen, wabrend ber Drath
burch vie Lodher gezogen wird, immer ndher und
naher an einander, bis fie am Gnde einander be=
rithren und fo eine Avt von hobhler Ndhre auf der
einen Seite des Dyathes durch bie ganze Lange defa
fefben bin bilben.”  Gv bemerft, dap Sdeffield *)
diefem Fehler volfommen abgubelfen wufite,

/
Sen:
Golds und Silberdrath *,

Der maffive Golodrath wird in dey Negel nue
sut einigen Bijouteriewaaten, # B, 3u Ringen, Vo=
ftednadeln, Filigranavbeiten 2c. vevarbeitets bagegen

wird der maffive Silberdrath vergoldet pder weif in

grofer Menge nicht nur ju Bijouteriewaaven, fons=
pern auch zu Plajdy, Bouillons, Gold - und Sil=
bergefpinnft, Dofamentivarbeiten, Sdniirmacherar-
beiten, “3u veichen Stoffen, u Stidereien, Grepins
arbeiten benugt,

*) weldjer mit dem obern 6. 1. angeffthrten Beyy au
Yeicher Beit die Tab, I Fig. 2. abgebilvete Mafthine er=
?aub, die Drathftangen durch Walgen gu evielen.

) Bericht vom Gold - und Gilberdrathsiehen, Ber.
1tden 2¢,, von Lefifugo, m, K. S. Ciibef 1744, — &,
Sigel8 Bericht vom Sold - und Silberdrathziehen, §.
Berlin 1744, — Ro{figs Gefchichte ver Leiyziger dchten
Sold = und Silbermanufaftuven nebit einer technologijchen
Befdyreibung von devgleichen Manufatturen uberhaupt in
dem Journal fiiv Fabrit, Manufaftur, Hany:
lung und Mode, 1796. &. 115 — 126. — Devmb:
ftadt8 Mufeum des Neueften und Wiffenswiurdigiten aus
Dem’ Gebiete der Naturwiffenfhaft, der Runfte, der Fa-
brifen 2¢. B, I, &, 275 — 284, — Keints, Gneycl,
XIX, 555,
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Der Golddrath, welcyer 3t golonen Treffen und
anbern dhnlicyen Gegenftanben verarbeitet wird, wird
Yohit felten aus gany veinem Golde angefertigt, am
gewdhnlichften beftebt: folcher aus mit Gold itberzos
genem Gilber ober Kupfer unbd befist niv auferbalb
eine Decte von Gold, wdhrend der Kern aus Sil
ber ober Kupfer beftebt.

Um bdiefe Plattivung des Silbers mit dem Golde
au veranflalten, wird eine Silberftange, die 1 3ol
bicE und 24 Joll lang ift und etwa 20 Pfund wiegt,
gu bem Bebhufe erft mit dem Golve uberzogen, hier=
auf aber, indbem man bdig Stange nach und nach
burdy eine Anzahl von Jiehplatten (mit Lochern durd=
bobrte Piatten) gehen [ft, weldhe immer enger wer:
den, 3u Drath gezogen,

. Gin vorziglicher Umftand von WidytigPeit Hier-
bei ift bie Reinigleit des Goldes, weil biervon die
Schonbeit und Sauer der ‘Treffen abbangig ift.

Bon weniger Wichtigheit iff die Reinbeit bes
Gilbers, weldyes jum Kern des Golddrathes bes
flimmt ift,

Das Gold, mit welchem bdie Silberftange fiber-
aogen wird, witd in diinnen, ju diefem Behuf an=
gefertigten Blattern angewendet, Diefe werden um
die Gilberplatte herumgelegt und mit einem ftable=
nen Poliver niedergedrizctt. Nachdem bdann der Ue=
bergug dicfer oder ditnner werden foll , werden mebhe
oder weniger Golbbldtter fibeveinander gelegt. Die
Heinfte Quantitdt des Goldbed, dem Gewidhte nach
berechnet, befteht in 100. Granen auf 5760 Grane
Silber.

Die grofte Portion des Goldes befteht in 120
Granen auf etwa 5760 Grane Sitber *).

) Die Dehubarkeit des Goldes Bat beinahe Heine
Grane. Gin Gran Gold fann zu cinem 500 Fuf langen
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. Die erfte Operation beim, Drathsichen, o wie
audh sur Verfertigung und BVergoldung der Silber:
ftangen wird vom Silberfcheider vevanitaltet.

Derfelbe bevient fich dagu geharteter ftahlerner
Dlatten, . welcye binten mit einem Stid fiarten G
fen: befesit find, bamit dev Stabl nicht brechen Fann.

~ Sn biefen Platten, weldse durchlochert find, {ind
dpie Ldcher am binterflen Theile weiter, als bie, welche
ibnen im ©tabhle entgegenftehen und fegelfdrmig. ge-
ftaltet und swar theils aus dem Grunde, damit die
Gtange. gegen den auswdrtigen NRand nicht abge:
Frapt werde, theild. aus dem Grunde, damit etwas
Wachs . hineingeftrichen. -werden fann,. welches das
Durchgehen der Stange. beginftigt und das Abreiben
ves Goldes verbindert. RS

St die iebplatte. gehdrig befeftigt worben, dann
wird das eine Cnbe ber Stange, welhes gegen. den
fibvigen Sheil der Stange efwas sugefpist ift, durd
dagjenige Loch, in weldyes  foldhes bineingeht, gefto=
fien und dann mit einer ftarfen Sange, die man die
Siehzange nennt, ergriffen. :

Sene Sange ift mit. Sabnen ober ECinfhnitten
perfehen und bhat die Befchaffenbheit ciner Feile, um
die Stange feftzubalten, damit foldhe durc) bdie zum
Bichen erforderliche Gewalt nicht gum Abgleiten ge=
bracht werde.

Drath audgezogen werden. Man hberzieht einen Silber-
cylinder mit % feines Gewichtd Gold und diefer wird um
feinen Drath ausgezogen, wovon 8 Glien 1 Gran wiegen
amd worin dag Gold % vom BWolumen des Draths aus:
macht, Reaumur uberyog 860 Iy, Silber mit 1 Ih.
Gold und zog diefed zu einem Drath aus, wovon 3 Clen
auf einen Gran gingen, Darouf wurde der Drath zue
Breite von L 3ol ausgewalst, wodurd) ev zugleich um
4 verlangert wurde, Dag DWevgroferungdglad tonnte fe-
bodg cind)t ben getingften Flecken von unbedecktem Silber
entbecte,
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Die Handgriffe odber Arme der Jange werden
aufwarts. gebogen und iber die Beugung wird cin
Pleiner, langlicht vunder Ring gelegt, fo daf die
Kraft, welche fie horizontal durd) den Ring jieht,
fie auch ugleich jufammen gu dricfen vermag.

An dem Ninge ift ein Strick befeftigt, Odeffen
vorderes Gnbe um eine Winde, oder um eine auf:
vedht fiehende MWalze, mit Ereugweis gelegten Stans
gen herumgebt, zu beven Umbdrehung die Kraftans
ftrengung einiger ftarfen Avbeiter erfordert wird,

Sft vie Silberftange auf foldhe Avt hindurdyges
aogen, bann wird fie gehorig ausgeglitht und Sos
vann auf gleiche Weife durdy dag zundachft befindliche
Loy gegogen und ‘dergeftalt dag Ausglithen und
Durdyzichen wicberholt; va vann, jemebhr die Stange
in ber Dide abnimmt, audy immer um fo weniger
Kraftanfirengung evfordert wirb,

Wenn nun die Stange ungefdbr fo dimn wie
ein ftarfer Feverfiel geworden ift, bann wird fie in
tund um einanber gelegte Gewinde dem Drathzieher
itbergeben. -

Die Fortfesung ved Progefjed erfordert Jiehplat:
ten von verfchiedener Befchaffenbeit, weil die fiabler-
nen mandymal, mogen fie hart oder weich feyn, den
Drath abreiben, eine Jurdhe auf der Oberfldche vers
anlaffen aunbd dad Gold abfiveifen wiben.

Man (aft die Platten 3u diefen feinen Arbeiten
aus Lyon, Mailand oder Wien Fommen und bobut
die Locher hinein. Die Metallfomypofition, woraus
fie verfertigt werben, wird in Lyon und Wien ge-
heim gebalten. Der vorziiglichfte Beftandtheil davon
fdheint Cifen zu feyn *).

Man unterfcheidet zweierlei Avten jener Platz
fen, eine von ziemlicher Dide, zum fidvkern Drathe,

*) f. oben Seite 4.
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eine gweife, bdie blog balb fo did ift, u feinerem
Drathe, veffen Siehung aud) nur eine fehr gevinge
Kraft exfordext.

Die eyoner Platfen, wenn gleich folche fhwady
und jevbrechlich find, haben dennoch Jabigteit genug,
weldye geftattet, daf fid)y die Locher durdy einige
Sdylage mit cinem Hammer bhincinfchlagen laffen s
und eben fo laffen fie fich zufommenziehen, berges
ftalt, baf wenn einige Locher durch ein hindburchges
300enes Cnbe des Drathes evweirert worden find,
wenn der Drath nach und nach dimner werden foll,
folche nun gue erforderlichen Grofe und Weite ju-
rlickgefithrt yoerden Ednnen,

Kt ein jeded Lody ugefchlagen worben, fo wey=
den nun die Locher mit einem langen bditunen Sn=
fteumente aug Stahl (dev Bobrfpige oder Rechtfpille)
wieder gedffnet. Das eine Ende diefer: Bobhripise
ift in ber Lange von ungefahr 5 Joll vund und vient
alg Handgriff. Dev anbere f»!bn{, bev quef&_b: 2mal
fo lang ift, ift vierectig unbd endigt fich in cine feine
Spige.
! Die erfien Locher werden audy am fritheffen ab=
genufit und zum Siechen unbrauchbar. Die junachft
parauf folgen, rerden ebenfalld weiter, fie treten an
piefe Stelle und werden mit den darauf folgenden
abgewedfelt: bdaber nun. emne jede Platte, wenn fie
mit verfchicdenen Lochern, welche Eleiner find, als
die vorhergehenden , verfehen ift, beftandig eine voll=
ftdnbige eibe darfiellt, nachdem eine betrdctliche
Angahl von Den grofern unbrauchbar geworden ifi.

Sn ber gefcbiciten Ginvichtung der Ldcher nach
pem Drathe, befteht ein grofer Theil der Gefchict=
YichFeit bes Kimfilers, denn fie miffen fo befdhaffen
feyn, baf der Drath weber gu leid)t durdhgeht, nody
audh au fdhwer. g
1lm bied mit mehr Suverlaffigeit, als 3 nadhdem
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blofen Widerftande des Drathed gefdyehen Fanm, 31 be:
werkftelligen, bedient man fich eines Bleches von Meffing,
welches vas Blechmaf, oder das Sdngelmaf genannt
wird, an welchem mittelft Kerben, die an dem eiz
nen Enbve cingefthnitten {ind und wie Stufen auss
feben, die Bunahme der Bergroferung abgemefjen
ift, weldye eine gegebene Rdnge ves Drathes bei dem
Durdhgange durd) ein frifches Loch beFommen muf *).

§indet man nun, daf der Drath u viel oder
au wenig ausgedehnt war, fo wird das Loch entwes
ber erweitert vder perengert.

©o wic vie Ausdehnung mittelft diefes Werk:
aeuges eingerichtet wird, gibt 5 audy andere, bduvch

bie der Grab der Feinbeit ves Drathes felbft abge:
meffen wird,

Spalten pon verfdyicdener Weite, die in bdicde
eiferne NMinge gemacht find, dienen zu diefem Bephufe
alg Polirringe. : .

Der Prozef des Drathziehens beginnt mit dem

*) Da diefe Drathmafie fehr unbequem und willtihr-

Yich fnd; fo hat ein Englander, Namens Robifon, vorz
efdhlagen, die Dicfe des Draths auf folgende Avt zu be:

immen, * Jwei ftdplerne Lineale werden unter einem Wins

el fo vereinigt, daf ibre freien Guden genau £ Joll weit
von emander abftehen. Zeded diefer Lineale wird ferner
in 50 gleiche Rpeile getheilt, weldje man mit fortlaufens
den Nummern, von Null angefangen, begeichnet, fo zwar,
dafi 50 an bas offene Gnde des Winels gu ftehen fommt,
Wird in die Oefinung diefes Mafies ivgend ein Drathitiick
?ebtad)t und beobadytet man, bis su weldyer Sahl dafjelbe
i) einfthicben L3ft; fo drickt diefe 3ahl die Dicke ded
Draths in 100tel eined Sols aus, Fue feineve Drathfors
ten fann man die Schentel des Winkeld an ihren vorders
ften Guden um 5 Soll von einander abftehen laffen und
dann bedeuten die Jahlen der Fpeilung 1000tel eines Solls.
Auf den von der Gintheilung leer bleibenden Fldchen der
Lineale E5unen die wbeveinftimmenden Nummern eines gez
wobhnlichen Drvathmafes gur Vevgleichung angemertt feyis
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Ausglihen des Drathed, fo wie man ihn vom Golde
fchneider befonumen bat.
~7 Um bdiefes zu verrichten, legt man den Drath
im Gebinde auf glithende Holztoblen in eine cylin:
brifche Hoplung, die man die Grube nennt, weldhe
3u biefem %ebut unfer einem Sdyornfteine angelegt
wird und ungefabr 6 Soll tief ift und wivft fobann
glithende Soblen daritber.

MWeil jene Grube unten mit Feiner Oeffnung
verfehen ift, durch welche die Koblen brennen Fon-
nen, fo brennen fie nur gany {dhywad)y und geben
blog fo viel Hike, alg ndthig iff, das Metall glit
hend 3u machen, ohne e ju fehmelzen.

Der geglithte Drath wird entweder nun mit
Waffer abgelofht, oder man laft ibn nad) langem
Qrodnen abfiihlen und fo witd nun das eine Enbde
peffelben durc) dad erjte Loy in dev didten Jiehplatte
go3ogen und an enem aufrecht ftehenden Holzernen
Gy'inder (eine LWelle, oder Stodrolle) von 6 bis 8
ol im Durchmeffer befeftigt. ; .

Sn jenem Gylinder find oben 2 eiferne Klam:
men eingefdhlagen, ‘durd) die dev lange Arm eines
Hanvgriffes lauft, mittelft weldem einige Arbeiter
vie Stodrolle in ihrer Are drehen. ;

Bei dev Fortfesung bdiefer Arbeit, welhe das
Abfiihren genannt wird, wird der Orath jum dftern
beim jebesmaligen Durchziehen burdy ein neues Roch
geglithet und abgeldfdyt, bis folcher sulet ungefahre
vic Oicte ves dunnen Cnded einer Tabatdpfeife ev:
balten hat. Sn diefem Suftande wird er nun in
Gtiide 3erfdhnitten und den feinern Drathzichern
uberliefert, !

Bei diefer lepten Abtheilung der Arbeit Hes
Drathichens ift dag Ausglithen nicht nothwendig,
viefes Darf vielmehy nur fo lange vevrichtet werden,
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alg der Drath nody vorber bei jedem Loche mit Wachs
uberftrichen woerden muf.

Weil ‘aber nun weit weniger Kraft erfordert
witd, den Drath durch die Sichplatte hindurch au
siehen, fo wird auch ein. gan; andered Werfjeug
bievsu gebraucht; diefes befteht in einer At von RNav,
ober einem givfelrunden Stid Holy (ciner Dreb=
{dheibe), welches breiter ald die vorher gedachte Stod=
volle ifi und borizontal geftellt wird,

Auf dev Dberflache der gebadyten Scheibe befins
ben fich einige Eleine Locher in verfchiedenen Gntfer-
nungen von ihrer Are; und in das Cine oder das
Undere von diefen wird, nach MaBgabe der erfor=
verlichen Sraft, und nadydem e vie Umftdnde er=
forbern, bie Spise eines aufrecht ftehenden Hands
griffed geftectt, Dveffen oberes-Gnve in einem Rodhe,
weldhes in cine oben querliegende Stange gemacht
iff, aufgenommen wird,

Bon jener Drepfdheibe wird nun der Q)ratb' auf
einen noch Eleineven Gylinder, der auf ver Spindel
eines Spinnrades ftectt, aufgerounden. :

" RNachdbem nun diefe Tragerolle an ihre Are hin=
ter bie Bichplatte geftellt worden iff und wenn er
endlich die evforderliche Feinbeit erhalten hat, wird
ev nuk audgeglitht und auf die Plattmishle gebracht.

Senes Ausglithen wird auf cine andere Weife
vevanftaltet, al8 bas porige und bas RNothglithen
babei nac) MoglichEeit vermicden. Der Drath wird
s diefem Behufe auf eine grofie hohle Spule ober
Rolle von Kupfer gevounden und bdiefe. fenfrecht auf:
geftellt, nun werden einige glithende Holztohlen dar=

ein gelegt und folhe nach und nach immer ndhee

darein gebracht, auferdem aber auch noch einige glit=
hendbe Kohlen in die Hihle der Nolle felofi hineins
gebracht,

Hierbei muf nun forgfaltig At gegeben wers
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dent, baf ber Drath fich nicht au fiark evhise, fon-
bern er muf aus bem Feuer genommen werden, fos
bald er bdie gehdrige Farbe blicken lagt, weldyes die
grofite Vorficht erheifcht. :

Die Plattmible, welde dazu beftimmt ift den
Drath flach pu drircten, befteht aus 3wei Walzen von
Stahl, bdie fich) in cinem Gehdufe volfommen rund
perumbdreben und fpiegelglatt find,

Gie liegen mit ihren Aren gleich weit fibereins
anber und werden fo lange ancinander gefchraubt,
big fie {ich mit ihren UmEreifen beriithren.

Ihr Herumbdrehen wird mit einer Kurbel ver:
anftaltet,

Die untere Walze hat gemeiniglich 10 Soll, die
obeve bingegen nur 2 3ol im Diameter, Fhre Breite
pder Dide betragt aber 2 Soll.

Um nun mittelft diefem Inftrumente den Drath
3u platten, wird folcher von der Rolle abgewunden -
und suerft jwifchen Bldtter von einem alten Vuche
gelegt, welches, um ibn feft zu balten, mit einem
Fleinen Gewichte befchwert wird,

Nachher wird er durch einen. engen Syalt*in
einem aufrechtitehenden Stid Holy (208 Sdiffchen
genannt) durchgezogen, welched von einem etwa fich
crzeugten Knoten oder ciner Statt gefundenen Ue:
berfchlagung bes Drathes Anzeige gibt. ;

Hierauf wird ev nun mittelft dem Fibreifen,
ober dem. Weifer (eines in einem Stird Eifen befind=
lidhen Loches), auf einen gegebenen befondern Fheil
ber Breite der Walzen hinaufgeleitet: dergeftalt, daf
wenn einige UnvolFommenbeit oder Ungleichheit .auf
ver Oberflache getroffen werben follte, der Drath
von diefem Zheile woieber berabgenomment werben
fann, big bdie gange Breite ber Walze davon be:
fhmugt ift. :

Sft die gange Walze {hmukig geworden, dann
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mug fie geveinigt unb von Neuem mit cinem G-
menge von Jinn= und Bleioxyd, das zum feinfen
Puiver gefchldmmt ift, polict werden.

Die. Drathsieher fchieben die LWalze nach der
Ungzahl der Lahnfdden, weldhe davauf gehen, das
ift: nad) der Anzahl ver Plise, wo der Drath folz
chergeftalt voeiter geriidt werden Eann.

Sind vie Walzen gut, fo gehen 40 Labhnfaden
darauf. ,

Der ywifthen den Walzen gepldttete Draty wird,
fo wie foldher hevunter fommt, - auf ecine Labhnfpule
gewunden, welde dburdh ein JRad hevumgedreht ird,
bas auf die Axe einer Walze gerichtet und Dergeftalt
cingevichtet ift, baf bie Bewegung der Spule -ge:
rabe in gleidjer Sefchwindigbeit mit dev Bewegung
ver Walze gefchieht.

Man hat fonft fowobl die Walzen, al8 bie Bieh:
platten aus Frankreich erhalten und ihnen einen BVor:
ug vor Den in andern Landern verfertigten juge:
fchrieben,

Alled Eommt indeffen nur davauf an, daf man
ben Walzen eine vollfommene Gleichfbrmigleit der
Oberflache evtheilt, wie fie yum Pldatten eines o
feinen Orathes erforderlich ift.

Die Walze befteht inwendig aus Gifen und die
aufiere Patte ift vom feinften Stable angefertigt und
um das Cifen herumgelegt, oder dag Gifen ift da-
mit eingefafit.

. Da, wo beide Enden der ftahlernen Walze auf-
einander liegen, findet fich oftmals eine Unvollfom:
menbeit, weil in vielen Fallen die Sufammenfiigung
quer uber der Walze zu fehen ift. A

Bei Walgen von grofever Breite haben einige
ingenieufe Kimftler den bavaus entftehenden Unbe-
quemlichEeiten dadurch su entgehen gefucht, daf fie
fich ftatt einev breiten Walze einer lanixen fchmalen
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ftabletnen Stange bebicntep und- folche in verfchie-
denen Umbeugungen um die %a[gg berumlegten, fo -
baf Fleine Ungleichheiten in der Harte und Didhtig-
Yeit, welche an den Fugen befindlich find, mit dem
Lahne, welcher 3wifchen die Walze durchgeht, in eiz
nev geraben Linte und nicht queritber liegen,

Bei ven fhmalen Walzen , welche jum Draths

platten gebraucht werden, [aft fich ein folches Bex=
fabren nur {chwer anbringen.
: Bielleicht Fann man aber denfelben Swed und
eben fo gut eveeichen, yoenn man den Stabl fatt
in einer geraden Stange in die Geftalt cines NReiz
fed oder eined Ninges, von einem etwas Fleinern
Durdhfchnitte, als die Grofe der vorhandenen Walze
ift, bieget und fodbann den NReifen auf dem runden
©dynabel und der Flache des Ambofies wechfels:
weife fdymiedef, um felbigem bdie gehidvige Gleich=.
formigeit feiner Eheile und bie erforderliche Aus-
dehnung su verfdhafien, mnrau_f man ibn fodann in
eine gehorige Form bringt, die Are auf eine gesie=
mende Weife ftellt, und in den Swifchenraumen das
Gifen bineingieft, weldhes, vermige feiner Gigens
fihaft der Ausvehnung, nadydem e8 fich feht oder
dicht wird, die Hoble allenthalben ausfiillet, und
fich felbft, fowobl an den Heifen, ald an der Aye
ungemein feft anfest.

P —

. Der maffive Silberdrath und der vergoldete
Silberdrath wird gewodhnlich auf folgende Avt ge-
ogen, Wenn das gereinigte Silber in einem Schmely=
tiegel nody einmal gefchmolzen und in einev eifernen
Sorm su einem Saine ober einer Stange gegofjen
ift, witd 8 rothglithend zu einem Gylinder augge-
fchmiedet, und diefer vorn jugefpist. Hievauf folgt
vas Sdhneiben, wobei alies Unveine wegenommen
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und die Stange gerundet wird. Der Cylindey twird
namlid) geglitht, mit Hohlmeffern wavm gefehnitten,
dann gefdhlidytet, . i, duvd) die groften Locher dep
Biehplatte gezogen, um die Tundung vedht gleich-
formig su machen, bievauf wicder ausgegliiht unp
Yalt gefchnitten.  Wenn nun diefe filbernen Cylin- .
ber i Golddrath gemacht werden follen , mirfien fie
vergoldet wervin, Hietbei fommt e auf die Starke
der Bevgoloung an, wodurd) fidh eben der Gplp-
orath in fchlechtern und beffern unterfcheivet. Sy
Defiveich beftehen gefeplich dreierlei BVergolbungsar-
ten bes &ilbers gu Dvath, namlih: 13, und 5
und das Silber muf 15 Lot 13% Syan big 15
Loth 145 Gran Gold pr. Mart fein balten. Auf
eine foihe Stange, weldye 2 Marf 8 Loth, hody=
ftens 2 Mark 9 Loth wiegt, mitffen bei L Bergol-
bung 12 Blatt, bei 3 Vergoldbung 20 Blatt, bei 5
Bergolbung 28 Blatt Gold aufgelegt werden, und
jebes Blatt muf I Dutaten wiegen, fo daf (mit
Abrechnung ber gefiatteten Iemedien) bder vergol:"
dete Ovath, jowohl grodb als im Gefpinnft, und
awar §: 4%, 3 0XF und 3¢ 91X Grin Gold in
per Mark enthalten foll. Die Auflegung des Gol
028 gefdyicht auf folgende Weife. Die nach oben
befchriebener Methode vorgerichteten Silbereylinder
werden biex der Lange nady mit ciner Schlichtfeile
etwas aufgeriffen (fhroff gemacht) und geglitht, die
Golbblatter mit einem SKloben von Fifchbein auf
glatte Kupferbleche gang gleich ausgebreitet und bdie
glithenden Silbevftabe darliber hingerollt, wobei fich
vas Gold leicht anbangt.  Wenn bdie Stabe wieder
Bl genug find, werden fie mit wenig gedrelhtem
‘Bindfaden feft und dicht umwicelt, abermals tiber
ftavbem Koplenfeuer geglitht, und in. der Schneid-
banf ‘(einer Avt Ambof) mit einer mefjingenen Krap=
binfte geveiniget und in geofiter @ef/dn:)mblgl’eut pas
4




Gold mit Blut: oder: Acdjatflein fefter cingericben
und noch. heif durcy einige Locher des Bieheifens
ourdigesogen.  So - find die Stangen jum Dratyies
ben fertig, die unvergoldefen leberﬁangen aber £on:=
nen gleich nach dem SKaltfchueiven aquf die Biehma:=
{thine (Biehbant, Drathzug) Eommen, wo fie durch
immer engere uud enqere, trichterfdrmig gebobrte
Locher der Sieheifen mittelft der Gpaungange durdy=
gesogen werden.  Die erffere odbér grdbere Siehma:
fdhine befteht ausg einem Wellbaume mit 4 Stan-
gen. Oie Jieheifen (Stoce) find von Stabl ober
mit Stabl eingefest, und haben in der Mitte ein
Loch, dureh weldhes der Drath durchgehen muf, Da
nun gewdbnlich 40 folcher Stdcte gebraucht - wers
ben, fo nimmt die Definung vom erften bis Jum
lesten von 2 3oll bid ju I Joll ab. Sift der Drath
burd) diefe Locher von Stufe su Stufe durchgegan: -
.gen, fo Fommt er auf den Abfithrungstifch Cdie
Drehrolle) welche durch 4 Arbeiter umgedrehet wird,
“Die Bieheifen, deren jedes nun fdhon 19 bis 20 -
cher hat, find in der Mitte des ifches an einen
vievecfigen durchbohrten Klos angelehnt und an ei:
nem Cnbe Res Zifches fist ein holzerner Hut, -aus
bem ein holzerner Gylinder' emporgeht, welcher den -
Drath tragt, Golddrath bhat nach allen Nummern
ber Feinbeit feine eigenen Locher. Die Jiehlscher
mifjen hochft glatt und rund feyn, dbamit dag Golp.
beim Bichen nicht abgeftreift werbe; auch fehiit
man Dafjelbe dadbuvd), daf man den Drath von fei-
ner befeilten Sypise an mit ordindrem gelben Wadyfe
(nicht mit Glubwahs) beftreicht (oder, wie bdie
Orathzicher fagen, ihm die Wachsnahrung gibe),
Der Drath wickelt fich um die Stoctrolle , nachdem
er mit der Bichzange durch die Eifen gezogen wor:
pen iff.  Von der RNolle/windet man ihn perab,
bann um den Hut, und zieht ihu jedesmal wicdey
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burch ein engeres Roch auf die Stodrolle uri.
BWenn ev jur Diinne einer Stricnadel gegogen ift,
wird. er auf der weiten iehbank, (dem LWechfel:
guge) bis zur erforderlichen Nummer verfeinert. Gine
bélzerne Drehfcheibe, deven Sypindel (Pfaff) in einer
f})fanng, 0. . Nagel mit Schtiffelchen, worin Del
it fpielt, nimmt ihn Yierauf und wird durch eine
Siebflange bewegt. Ift der feiner ju sichende Drath
um die Drehicheibe gerounven, fo ergveift man bas
fpisige Gnbe bes Orvathes mit einer Sange und
ftectt €8 durch bie Locher aller Sieheifen, welthe mit
einer holzernen Gabel auf bem ifche eingefpannt
find, it dev Sange, bdie defto fpisiger ift, je feiz
ner ber rath wird, sieht man den Drath durdh
baé"&_ocb bes Gifens, big er eine andere Sdjeibe
erreidht, um bie er gewunden werden foll, und be:
tekﬁ'lget bag Orathenve in dem Loche dicfer Scheibe,
Wit der Drehftange dreht man die Scheibe mog=
Uit fchnelt um; dann geht der Drath durch die
Sicheifen und windet fich auf die Scheibe. IMit: -
telft eines Sypulvabes windet man ihn wieder um
bie bolerne JRolle, und fo wird das Siehen ourch
immer engeve Locher fo lange fortgefest, -big ey
g)ratb bie erforberliche Feinheitsnummer erveicht hat.
Sulegt wixd ver fertige Dratl auf Halbmarffpulen auf:
gefpult, ~ Seine Stdvfe unterfucht man burch bdie
Proberinge, b, i, eiferne Ringe mit grofern und
Eleineren "Spalten, 'weldye genay mit den Lochern
ber Jieheifen Eorrefpondiren.

Gine andeve Art, Gold oder- Platin ju den
feinflen Orathen auszuzichen, ift, nady Wollg:
ffon *) folgenves ;

Man vurchbohrt cinen Silberdrath nady feiner

*) Der deutfdye Gewerbsfreund von Kaftner B. U.
©. 231, ] Uaf 3 i

/




Ldnge, fo baf bag Loch nur 5 fo weit, als bey
Drath bid iff, und fehiebt cinen Drath aus reinem
Golde oder Platin, der die Hohlung genau aus:
fullt, in fie binein. Man fabrt bievauf mit dem
Drathaiehen fort, und verfleinert auf bdicfe Weife
den Durchmefier des von Silber cingefchlofjenen
Golp- oder Platindraths und bden bes Silberdraths
(ober vielmehr Silberhohldraths) bei jebem Sichen
genau ‘in demfelben LVerhaltnifje, fo daf, wennbeide
nad) und nach immer feiner gezogen werden, bis
ver Durdymefier des Silbers auf 5Ly 3ol hevun-
ter gefommen ift, der Durchmefjer des Golddraths
bann nur nod) 5555 Boll betrdgt, BVon diefem Hochft
dinnen Golddrathe gebt auf einen Grain eine Lange
von 550 Fup. Bu Wegfchaffung des Silbers, wos
mit biefer Golddrath dtberogen ift, taudht man ihn
einige. Minuten hindurdy in warme Salpeterfiure,
welche als folche vas Silber aufldft, wabrend fie

0a8 Gold unangegriffen laft.

§i4:6:
Buftand dev Gold, und Silberdrathfabri-
tation. :

Sn ber dfteveichifchen Monardyie wird die Fabri-
fation ded dchten Goldz und Silberdraths nuy in
wenigen Stadten, namentlich in Wien, Prag, Ve
nedig und Mailand betrieben. Preufen hat in Ber:
lin, wo im Jabr 1797 buvdh 1142 Avbeiter fir
330000 plr. Waaren verfertiget wurden, Breslau,
Konigsberg und Dangig Goldz: und Silbermanufat=
turen,  Qn Leipzig, wobin die evjten Gold:= und.
Gilberfabrifen bdurch gefliichtete Niederlinder wver:
pflanzt worden, befdhaftigen dermalen nur noch 8
pergleichen - Fabrifen  bei 40 Menfdyen; auch in
Dresven find einige Goldz und Silbermanufattuven
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Qa1
Yon dem Eifendrath.

- ®as Gifen, welches zu Drath dienen {olf, mug
feby weich, vein, gefchmeidig und dehnbar, und vor=
aliglich gany feyn, 0. b. e8 foll Feine. Schiefern Ha-
ben, dbamif ed nicht zu viel Callo odber Abfall gibt*).
Die erfie Arbeit ift das Sainen des Cifens, weldhes
auf yweierlei Axt, nach teutither oder nach. italienis
fcher Manier, unter einem 30 bis 50 Pd. {dywe:
ven Hammer gefchieht und in gleichem Hisegrad
Iangere ober Euvzere Jeit fortgefest wird, je nadh:
pem man groben oder feinen Drath ausg den Bai:
nen evzeugen will. Die deut{che Manier ift febe
einfach und beftebt davin, bdaf dag Gifen durdyaus
gleich und {chon {m Baine: gehdmmert wird **) Die
italienifche Manier erfordert mehr Arbeit, Genauig:
Feit und Feuer, und das Eifen wird unter dem 30
PO. {hroeren Hammer viel fhneller gezaint, wos
durch 8 zu feinen Drathfovten geeigneter wird.
Bom Bainhammer, Fommt dad ECifen in Ringe auf:
gewunben, in den Glubhofen *¥), der mit Holyz

2 JIn Deutjchland wicd der Gifendrath meiftens aus
Dfemu_nbexfgn_ beveitet, f. BemevEungen dev pfalz.
»hofit, dfonom, Gefellfdhaft vom [ahre 1777,
S, 298, f e

M) 3n Altena fommt das Ofemunbeifen , weldyed un:
gefabr 1 ol dick und anderthalb breit ift, ehe es -Faun
gegogen werden, in Eleine Handfchmieden, Pier werden
die Stabe bei Steintohlenfewer gehinst, und in der Mitte
ber Linge nach getheilet wnd an beiden Enden beigefdymies
Det, Damit fie Durch die Jugeifen gehen. ~ In. diefem For:
mat erhalten e8 die Grobzicher, von diefen die Kleingie-
Her und zulest bie Winders, wenn der Drath fein gezogen
yoerden folf,

) Dev-Glithofen zu Glbelingfen bei Altenn hat einen
Foft mit cinem Afchenfalle und Luftsuge, einen davan fto:
ienden langlicht wieveckigen Heerd mit einem flacdhen Ge=




Foblen ohne Windb gebeiht witd, und wird davin
(meiff 1000 Pfund ugleich) glithend ‘gemacht; nach
vem Augnefmen werden die Eifenvinge (Famoj ge=
nannt) wieber in die Linge geyogen, gleid) abge-
Flopft, mit Fett gefchmiert und zuv evften oder gro-
ben Bange gebraht.  Cin Avbeiter an bdem erften
ftactern Werltifche legt die platten Theile der Bange
aum Angreifen desjenigen Endes, weldyes er durch dasd
Biebeifen gesogen hat, Das Siehen der grobern Drdthe
witd auf den. Drathwerfen durch bdie Krdfte bdes
Wafjers mittelft eines TWafferrades, welches die San:
gen oder Scheiben in Bewegung felt, verrichtet,
Sn Stadten giebt es eingelne oder unzinftige Drath:
sicher (Sdheibensicher) welche von gemeinem Gifen:
orath: durd) weifere Berfeinerung auf Handfcheiben
Clavier- und Cythernfaiten, aud) Drath firy Krdn=
jebinder, Blumenmacher u. f. w. zichen, Sn der
Drathfabrif find an jedem Werktifche gerwdhnlich 3
Bangen, die neben einander liegen und jede Welle
befitst daber Daumlinge an 3 verfchiedenen Stellen,
BDie erfte 3ange, welche die gerunbveten Cifenftangen
burch bie grobften iebeifen zieht, muf fiarfer feyn
als die zweite; diefe wieder ftarfer alg die dritte 2c.

Auf einigen Werfen find bei den groben und mitts'

leren Ziigen auffer den Sangen nody liegende und
fiehende Walzenziige angebracht, Haben die Sangen
va8 Cnbe ihred Weges erveicht, fo Fommen fie wie-
. ber zu den ieheifen jurid, um den Drath yon
neuem gu pacten und durchzuziehen. Dev Weg der
Sangen ift brigens nur fury, Iff der ganze Dvath
bindurchgesogen, fo gliht ihn dev Arbeiter wicder,

wolbe gefchloffen, und eine an der andern Seite, dem
Feuervanme gegenitber befindliche erhohte Effe. Gr wird
- mit Steinfoplen geheist und ift bei Hollunder q,q, O,
Tah. 21, Fig, 2. abgebilbet. .
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fpist ibn mit einex Feile zu und 14t ihn in ein
andered engeres Loch treten. Zum drittenmale macht
er e& wieder fo, und dann muf er den aus vem
Biebeifen hervorfommenden DOrath fhon aufrollen,
Damit ev leichter durd) dag Lody gehe, wird er im=
mer mit Fett befhmiert.  BVom erften Berktifche
fommt ev auf den sweiten, dritten 2. big er die ez
horige Dinne erveicht hat *).” Die ftiblernen Biebeifen,
welche Diersu erforderlich find, werden von den mei-
ften Drathfabrifen felbft zugerichtet. Sie miifjen
fehr bavt, fehr vein und gut gebobrt feyn,  Man=
cher feine Drath 3. B. Kardatfihendrath, gebt 18
bis 20mal Hurch die Jiehlocher, der feinere Clavier:
brath noch Ofter. Bom feinen Drath hat das Pfund
oft eine Lange Yon mebhr als 2000 Wiener Klaftern.

R
uftand Ser Lifendratbfabrifation.

€8 beftehen jest beinabe in allen andern bdex
ofterveichifhen Monavchie **) Eifendrathfabrifen,

‘vorziiglich abev in Unter: und Oberdftveidy, Steuer=

mart, Kdrnthen, Bohmen, Mabren und Ungarn, Im

*) Sn der Drathfabrif de8 Hrn, Boning zu Lim-
burg in Prenf. Weftnhalen find 2 Ubtheilungen, deren
erfte die 3angen, die weite aber die Nollen zum Siehen
ter feineven Drathfovten enthalt, Von diefen werden im=
mer 2 durd) ein gemeinfchaftliches Kammrad, weldes in
die an ber ftehenden Welle derfelben befeftigten Getriebe
eingreift, in Bewegung gefest, Diefe Wellen teithen aus
bem untern Stocwerke bis i die erfte Gtage. Un ihrem
untern Gude befinden fich die Getviebe, und an ihrem
obern eine @ypindel, die durch die Siehbant durdygeht und
auf weldyer die Rollen ftecken. Die Spindel ift cylindrifdy
und nue einige Joll hod), an der tiefern der Biehbank. gu=
aekehrten @eite vieveckigt, Unter feder foldhen Rolle ift
ete eiferne Febev angebracht, die duvd) einen Britt in vie
Dobe gehoben werden fann und durgdy fie wieder die Rolle.

C M) @, von Keefi 6, 6, D S, 568, AR




Lande unter ber Gns ift der Lilienfelder Drath aus
dem Drathyugwerfe u Frauenthal bei Lilienfeld der
beliebtefte, fo dafi jest allgemein jeder lichtgeftheuerte
qute und fchone Gifendrath mit jenem Namen be-
Tegt und unter diefem von Claviermachern, Nadlern
2. fiark gebauft wird. Die Drathziige ju St. Aegid,
Rirnig und Klein= Mavienzell liefern ebenfalis guten
und giemlic) fieifen Drath, welcher ju Haar:, Nab-
und Stridnabdeln, Stiften, Febern in Kanapees und
©efjeln 2, gut zu gebvanchen iff.  In Waidbhofen
an der JIps find 2 vorzlgliche  Cifendrathwerke,
welche allein jabelich 80,000. Pfund Drath von der
grobften Sorte bis zu den feinften Clavierfaiten lieforn.
Kleinere Drathzitge beftehen zu Afpang und Wim-
paffing.  In_Oberbftereich gicht e im Salzburger
Sreife, ju Schwertberg und Freiffadt im Miplz
freife und zu Hodbhaufen im Zrauntreife Dryath-
slige. Die Salzburgifchen Drdthe werden ingbefons
dere fehr bhaufig zu Clavierfaiten benupt und die
Hodhhaufer geichnen fich dburch. ihre Feinbeit und Ge=
fchmeidigleit aus.  Die ftenermarkifchen Drathzlige
erzeugen nicht weniger alg 36 verfchicbene Sovten.
G5 find dort die Drathziige su Cifenery und Wei:
fienbach bei ©t. (Sjalleu_, 2 Dbei &t. Lambrecht, der
fieftlich Sdywarzenbergifhe Drathzug u Murau,
welcher fehr feinen Saitendrath licfert, bdann bdie
Drathziige in der Mihlau bei Adbmont, im Biich-
. fengute bei Afleny, am Fhorl bei Afleny und 3u
Leoben bemevenswerth, Dev flepermartifche Dratp
ift durchaus weicher und daher u manden Arbei-
fen brauchbaver al8 der dfterreichifche - weldhed nicht
fowobl von der Befchaffenbeit des Grobeifens, als
von Oder Manipulation im Drathzichen  berrithret,
Sn den freyermartifchen Drathzligen pflegt man den
Drath wabhrend des Jichens Ofter als in den Hfter=
weid)ifchen 3u- glithen, um dag Cifen dehnbaver u




machen: und feiner ausziehen zu Fonnem.  Daber
bleiben die Nummern, welche nach vorgenommener
Glithung und einem’ oder weimaligem Duvchyics
ben fertig werden, weich und behalten nady anbalz
tendem fleifigen Scheuern mit Sagefpanein doch
ein. glanylofes, fdhmusiges Ausfehen, Karnthen er=
geugt. fait alle Eifendrathe in befonderer Giite, und
nody uberdies viel dicfere als alle fibrige Provinyen
audy fur die fhwerften. Schiffstetten. = Die  dickeren
Drathforten aud Karnthen zeichnen fich vor den
fteyermartifchen tuvch ihre ldngeven Siige aus; da:
gegen find bie feyermdrkifchen und falzburgifchen
feinen Drdthe wicder beffer alg die Edrntbifchen.
Sn Zyvol werden auf dem  Gifenhiittenwerfe U
Sennbach fehr gefchdnte Cifendrdthe von jeder Gatz
tung gemacht,  Bohmen und Mabren verfertigen
oie fur ihren Bedarf ndthigen Gifendrdthe felbft,
mit Ausnahme ber ertrafeinen und ordindren Sorz
ten, ber Krdngels und Karddtfchendrdthe, da das
dortige fprodere Eifen wenig feinen Drath giedf,
und felbft diefer fich nicht mehr gu Sieben, Woll=
frempeln u. . w, eignet. Die vorziglichften Werke
in Bohmen, wo Cifendrath eryeugt wird, find ju
Horgowis, Wolfsberg, Piieftein, Chriftophhammer,
Plat, Jobannisthal, Seeberg und Grim, ' In Mahs
ren und Sdhlefien verdienen die Werfe zu Klein=
Mohrau, Ludwigdthal und Buchbergsthal genannt

3u werdben,  Ungarn evyeugt wenig Dvath, und.

awav: nur grobe und mittelfeine Sovten, da Vas
ungarifche Gifen zu feineven Drdthen nicht wohl taugt.
3n den Eonigl. Preufifchen Staaten wur:

den im Jahre 1798 von den verfdhiedenen. Gifen

werfen an Cifendrath 114,897 und an Krazendrath
21917 Stidt gefertiget.

Die wichtigften Drathfabrifen find su Liden:
fdeid, Altena und Sferlobhn in ber Guaf




fchaft Mark *), weldye im Jahre 1788 8 bis 900
Menfchen befchaftigten und 150 bid 160000 Stirck
Gifendrath (vag Stird 3u 10 Pfund) im Werth ju
222,600 Xhir, ieferten.  Die gu Altena enthals
ten auf 104 Mithlen ©9 grobe, 110 mittleve und
186 feine Shige; die u Jferlohn lieferten im Jabre
1798 auf 51 Drathmithlen mit 182 Avbeitern fite
41500 Ntphlr, Drath, Die Cinvichtung diefer Drath=
mithlen ift febr einfach. Gine Welle von 1% big 2
Fuf im Durcymeffer, die mit vier Armen verfeben,
fest die Sangen in Bewegung, die an einem Stud
Holz, dag 8 bis 10 Fuf lang und 8 Fuf ing Ge:
vierte, aud) noch weniger bick ift, befeffiget {ind,
auf welchem ver Dratbzieher fist, die Sange divi
givt .und ihr ben Drath aufpingt. Dies heift man
hier su Rand eine Bank, deren 8 gweierlei Sorten
giebt, namlich Grobziehersz und Kleinzichers: Bante.
* Der feine Drath wird nicdht durch Sangen, fondern
mit Seheiben gezogen, die man Windersbanke beift,
weil der Drath auf bdiefe gewunden wird.  Ein
Kammrad, das an einer Welle befeftiget ift, greift
in 2 Srillinge, bdie fich mit den Scheiben horizon:
tal bewegen. LWenn e nicht an Wafjer fehlet, fo
treibt ein MNad vier dergleichen Sdcheiben.

Su Glbelingfen, eine Stunde von Altena und
bei Limburg im Preuf. Weftphalen {ind Cifendrath:
atige, die fich duvch ihven fchon obenevwabhnten Me=
danigmus audzeicdynen. ;

] Yuch auf dem Meffingwerfe Heegermithle bei
Neuftadt Gbheréwalde **) wird Eifendrath gegogen.
Sn bem Eoniglich baierifchen Obermaintveife

i Sagerfhmidt a. a 0. G 10—20.

) 3, Ph, v, Hagen Befdyreibung der Kalfbritche
bei Riwersdorf, der Stadt Neuftadt Eberswalde und der
dafigen Gifen- und Meffingfabriten, gr. 4, WBerlin, 1784,




61

werben am flidlichen Fufe. des idhtelgebirges im
Nab: Steinach- und Mainthal widtige @Iff"\bl‘a_tw
werfe befricven *).  In dem GoldEronacher Neviere
find 7 MWerbe mit 63 groben und Elaren Drathzitz
gen, weldbe im Fahre 180% an verfdhiedenen Sor:
ten Eifendrath 1088 Gtnp. (& 42 fl.) verfertigten
und 70 Arbeiter erforderten, Sm Dberpfalaifchen
Gebirgstheile find ebenfalls 2 biefer Werke,  Die
meiften Drathroerfe haben einen Satnhammeyr, um
die von ben Hittenwerfen gelieferten, .5 langen
2—14 Subiflinien im Durchfchnitt baltenden Gi:
fenftabe evft in 3aineifen. ju berwanbeln.  Die durdy
¢in Wafferrad in Bewegung gefessten Bangen jies
hen den Drath durc) Locher einer Stablplatte, und
.gwar anfangs durch grobere am Gnde durch feinere,
fo baf dadurd) jede Sorte die gehovige Ditmne er-
balt.  Dann wird der Drath in einem offenen Ofen
unfer  Flammenfeuer geglithet und endlich polixt.
Man legt veshalb bdie Drathbunde auf cinanber,
auf dbag bhintere Cnde eines Baltens, bgr wie ein
Hebel unterftinst ift, fo vaf ibn der Ddaumling ei-
ner hovizontalliegenden Welle an  feinem vordern
Enbe ‘niederdriit, worauf er durd) das wiederholte
- RNieverftivgen und Schirtteln bie fich veibenden Drathe .

polirt.  Su dem Cnde wird audh durdy eine oben
weglaufende Nohre ein beftandiger Wafferfirom dax:
uiber ausgegofjen.

S bem £ baierifdhen Nejatbreife befinden fich
3t Lauf bei Nienberg 3 Gifendrathfabrifen. :

Sn dem  RNbeinkreife ift eine Dvathfabrif 3u
Altleiningen, in weldyer Drath von der feinften
Att gesogen und griftentheils ju Strid: und Nab:
=T el :

) 1. phviitalifeh - ftatiftifche Befdreibuna bes Fidy=
;eslfx;birgespgéﬁfgg?ngﬁftu!.xcg -SBiffd)of. 8? Nienberg,

-




nabdeln und 3u Krasen fir die Tuchmacher in die
Niederlande abgefelst wird, :

Auf den fammilichen Gifenhirtten bes Hars
206 *) werden jabrlich 2573 Gtnr, Dratlh, welde
in 46 Drathzangen gezogen werden, producict, Dag
Hergogthum Braunfdyweig befist in dem einfei-
tigen Hary einen Drathbammer, der 424 Ctnr. liefert.

Dasg Konigreich Wivtemberg hat 2 Gifen:
"drathziige zu Konigsbronn und Unterfochen.

. Dasd Konigreich Sacdhfen enthalt drei Cifen=
drathwerfe su Schwaryenberg, Mitweyde bei Schei:
benberg und Unterwiefenthal; auferdem liefern audh
die Hammerwerfe Jwodtenthal, Tannenbergsthal,
Obevmitweyde und Mittelfchymiedeberg Drath,

§- 9, |
©tabldrath.

Doy Stahldrath muf tberbaupt an feiner Ober-
fliche gleich, und in feder verfchicdenen RNummer
von Feinbeit von einem Enbe bid jum andern von
aleicher Dide feyn. Dasg Korn des zu Nabhnadeln
befiimmten Stables muff fein, gleichartig und fahig
feyn, jede Form anzunehmen, obue zu brechen; er
muf bdie Operation ded Auffrifchens vertragen Fon-
nen, obne feine Cigenfdyaft al$ Stabl 3u verlieren,
und bei dem Harten die gehdrvige Harte annehmen,
Gr witd aus weidhem Gufftahle quf eben pie Ak
gezogen, wie dev Cifendrath und unterfcheivet fich
in Rundftahl und Jricbftahl, wovon der lentere
cigene mit Cinfdhnitten verfehene Bicheifen evforvert,
Der englifthe Rundftahl unterfdheidet fich nady der

" {. Stuntels Befdyreibung der Gifenbergwerte
and Gifenpitten am: Harze. 8, Gottingen 1808, — Gat-
tevers Anleitung, die Harz= und andern Bergwerke 31
bereifen. 8, Gottingen 1786—90. 8 Fhle,
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Dide in 60 Nummerns auch dev Triebftahl hat
nad) der Dide 60 Nummern, und jede Nummer
08 leitern zevfallt wiebey in 5 Arten, namlich mit
6, 7, 8, 10 ober 22 Bahnen; o8 giebt jebody auch
Zriebftabl mit 16 Sdhnen ju aftronomifthen Ubrem,
Nach der Angahl der Sdhne wird der Tricbftahl 6r.
7v., 8r. u. f. w. genannt,  Die Glavierdrathfaiten
find feineéwegs Stahl, fonbern fehr reines Eifen,
und werden aud gut gewahltem Gifendrathe auf dev
Siheibe gezogen.

Um fehv feinen Stahlovath su erhalten, sieht
man den Stahl in einem Cylinder von Silber aus,
und [6ft bann va8 Silber durch Ouedfilber - auf.
Dieg  gefchichet mit Sorgfalt in einem gldfernen,
2 Becimefer langen Gefaf, bdas ftark erhist, und
dann mit Quedfilber, dag big ur Rothglihhise in
einer glafernen MNobre erhist wurde, geflilt wird,
Man ftirzt vasd Glag in ein Duedifilberbad um,
und fest es eine halbe Stunbe einer Hifie aus, die
unter bem Siedpunft ded Duedfilbers ift. Hierauf
laft man e8 erfalten, Dbhne diefe Vorficht wiirde
bie Fleinfte Menge Luft odber Wafjer, weldhe an den
Wanden bed Glafes oder bes Drathes hinge, die
Berroftung deffelben bewirfen, - Durdch bag Ausyie=
Yen wivd der Dvath fprdde und bleibt o8 felbf
nach dem Ausglithen noch). Umgieft man cinen
Platindrath mit Silber, zieht ihn aus und IHft lehs
- fere§ durch verdiinnte, von Salfauere freie Salpes
tevfduye auf; fo erhalt man einen Platindvath vou
der groften Feinbeit. ' :

§. 10.
Suftand der Stablfabritation.
Sm Oefterveichifchen wird der Gupftahldrath in

25 Ubftufungen auf dem graflich Cggerifhen Hams=
mevwerfe an der obernr Fellach bei BVillady erzeugt:




Sn Preufen werden zu Altena jdhrlich aufer,
pem Gifendrath 300000 Pfd. Stablovath angefertiz
get, ven.bie Aachner JNabdelfabriten allein begichen
und baflie eine Summe von 60000 Thaler an Al:
tena bezahlen mirffen.

Das Konigreich Baiern befipt im Regatbreife
su Qauf und Roth Stahlovathfabriten. :

PR B b :

KRupfers, Dieffing: und Tombaddrath,

Das Kupfer, welches 3u Drath verarbeifet wer:
pen foll, muf fehr rein feyn und vorfichtig behan=
belt werben, denn feine Dehnbarfeit geht oft durdy
cine geringeve Beimifchung verloven, wie 3. B, wenn
vag Metall in der Rothglihbhise, obne zu fdhmel:
sen, ben Dinften des Ammoniumgafes ausgefent
ift, welche dafjelbe febr miwbe machen. . Gben. bief
ift der Fall mit Meffing *) und Tombad **). Die
afeln werden in fchmale Gtreifen, (Regale, Jaine,
Drathriemen) zevfchnitten, weldhes man bigher alz
lenthalben mit grofen Wafferfchecren, mit Sagen 1,
bewirfte, wobei aber immer eig bebeutender Seitvers
Iuft und fofifpielige Abfalle ftatt finden.  Die=
fed foll' burch bie oben Dbereits angefithrte Grfin=
dung eined Englanders, Namens Bell **¥*)  pie
Platten durch) 2 gegen einander laufende Walzen

*) Meffing wird aud Kupfer und 8int, fedoch niche
. durdh dag  unmittelbare Sufammenfchmelzen beider Me-
talle beveitet, fondern Kupfer witd unter einem Gemenge
‘won Kohlen und Galmei erhist, wobei bag Sink reducire,
in Gag verdndert und von dem Kupfer abforbirt wird, 2
bis 8 Jpeile. Kuvfer. gegen 1 Ih. Sink geben gewdhnlicyes
Meffing. : :

)" Tomback, Semilor, Pinfchbeck, {ind lauter i
fchungen von Kupfer und Jint, :

#x) Diefe Crfindung ift Scheffields Grfindung,
weldpe in den Amnales des Arts 2, Goll, V. 211, befdhvie:
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mit {dharf ausgearbeiteten berftahlten Reifen su Strei-
fen 3u fhneiden, vermicden werden. €3 Eonnen
auf einer folchen Walze bis 22 Reifen (fpbarifche
Meffer) feyn und nach diefer (&inrid)tun'g werden
42 Streifen auf einmal gefchnitten.  Diefe Saine
odber Drathriemen  find g nun, welche jum eigent:
lichen Drathyichen berroendet werdeh, oder nody vors
theilbafter werben iet felbft bie dinften Drathfor:
ten aus Stangen gegogen, ‘weldye fich nicht fpalten
und bdaber fehr lange Faven geben, In per Sraven:
thaler Fabrit in Steiermart hat man aber eigene
eingenuthefe @paltmalgen.. Das Blech wird bierzu
Anfangs ‘ausgefchlagen big sur Dide von % Boll,
bann in Fleinen Walzen abgegldttet, hierauf mittelft
ber Schneidewalzen (i gufammengefefstey Ringe
an_einer Gpindel) quf 6 pper 7 Saben, zugleich
ausgefchnitten, und biefe Saine werben endlich auf
bie Jugzange gebracht.  In ber Oeder Fabrit (f.
Abbildung)  wird der Drath blog aus gegoffenen
Stangen gezogen. Die Drathzugwerbe, welche mei-
ftens gugleich mit den Blechwerten verbunden {ind,
haben eine fehr verfchicdene Cinvidhtung, find aber
immer am Waffer angelegt.  Die Daummwelle ftopt
einen Hebel surad, welcher auf der Siehbant eine
Sange suriiczieht, wovauf bdiefe, wenn der Dawm
ven Hebel verldft, durch cine Preilftange wieder anf
der Biehbant vorwdrts gefdyoben wird.  Vor der
Sange flebt das ftablerne Bieeifen mit frichterfOr=
migen Lochern, deren engfte Oeffnung der Dicte
bes Drathes gleich iff. Bu ovalem, vierecigen und
anderem Drathe find wieder cigene ieheifen nothig.
Die Jange, welche fid) vor ovpm Bieheifen Sffnef,
TchlieBt fich wieber, inbem fie von den Salzen jus
N .

ben und abgebirdet ift, gang abnlich, nue daf bei lestever

Die obere Walze teinen Seitenvorfprung aa,) Yat, fondern
™ den vorfyvingenden ber untern Lduft.

5




riiPgefhoben voird und aieht ben vor dem Bieheifen
gefaBten Faden mit fich, welchen fie wicder fahren
165t wenn fie fo weit gefommen ift, daf fie fich
wieder Offnen Fann.  Der Drathieher richter Anz
fangs bdag eine Ende bed Riemens mit bem Hams
mer unbd der Feile durd) vas Jiehloch und windet
ben gezogenen Dvath durc) ein anderes Jieheifen
auf eine Winbe oder Scheibe, beven Welle einen
Srilling bat, welher von einem Kammrade an der
Daumwelle umgeteieben wird, fobald der Arbeiter
beide mit einander in Verbindung fest. Damit vev
Drath nidyt fprdde werde, muf er jededmal, bevor
ev durch ein engeres Loch gezogen wird, gegliiht uno
in Unfchlitt abgeldfcht werden. Sulehst wird er durd
die Beize oder ein Sauerwaffer vom Schmupe ges
rveinigt. Mandyer wird aucy vom Scheibengicher ju
Klavierfaiten und anbern bdimnern Drathgattungen
verfeinert.

§. 12. -
Suftand der MWeffingdrathfabritation i
Deutfdhland.

Sn den E B Ofterveichifhen Staaten
wurde die Fabrifation des gefchlagenen Meffingblechs
bereits ‘unter der Jegierung ver Kaiferin Marie Thes
vefie betvieben unbd bie erften gewalzten Bleche, jez
doch nur big & 3ol breit, von Matthaug Roft:
horn, weldher im J. 1765 aus Cngland nach Oe:
flerreich berufen und im J. 1788 von Kaifer oz
feph IL. in.ben Adelftand erhoben worden, im .
1791 ergeugt. Deflen 5 Sohne haben in der Dev,
einer Gebirgdgegend im gutenfteiner Ehale, 7 Stun=
den von Wien, ein Werk evvichtet, in weldyem duvd)
13 RNaver 8 Hammer, 6 Paar Eleinere, 1 Paar
grofie Walzen, das Polivz, Scbleifz, Dreh= und
Pochwerf, 1 Kaftengebldafe; 6 Drathzangen, 12 Drathz
foulen, 2 Gpalt> und 5 Sdneidewalzen, 2 Bled)-

fcheeren und 1 DOrathzugbant in Bewegung gefept




67

Werben.  Der Werksbetrieh diefer Fabrik ift folgen:
ber: Meffing und Fomback firr Bledye und Drath
wird in gwei gewdlbten Gdymelzhaufern duvdy pier
Winddfen gefdymolzen. ~ Diefe Defen find von Jn-
nen mit Dovzellangiegeln befleivet. Die Tiegel faf:
fen 60 Dfund Metall und yerden mittelft eines
Srabns ausgehoben wnd in Gantformen ausgegof:
fen; die in.dem nape febenden Fovmbaufe hergeftelt
und gefrocnet yoerden,  Gin. Gieer bedient mit ei-
nem Gehlfen gwei Oefen, weldhe taglichy 10 Gtnr,
Waare liefern. Nachdem die Jafeln 1nd Stangen
vom Ganbe gereinigt worden, Fommen fie gur wei-
tern Bevarbeitung und war die fchweren Tafeln ju-
eeft untec einen fdyweren Hammer, bdie geringern
gleich ing Walzwerk, die Gtangen , und Saine jum
Orath in den Jainhammer, um vor dem Siehen die
geborige Dichtigheit i erbalten.  Der Tafel= und
Sainhammer, fo wie bie ubrigen  Schnellhammer,
haben biev Feine holzernen Gerirfte, foudern jeder
Dammer rubt auf swei fhweren Quaberftiiden, welde
6 Fuf fief im Felfengrunde eingemauert find und
worauf der Hammer mit feinen Sapfen in gwei La-
gern, alles von Gufeifen, liegt. Diefe Cinvichtung
gewahet mehr Naum und Licht, der Noft oc. unters
fiegt Teiner Fdulung und dag Ganze bat eine unge:
meine Feftigheit,

Die nur einmal Uberhdmmerten Zafeln Fommen
nuti in das neben fiehende Stredwert.  Das Wals
aen, Glithen und Beisen gefchicht in vem namlichen

ebaude, in bem alle hiersu evforderlichen Anyichs
tungen beifammen ftehen,

Cin grofes Wafjervad, swifchen viex Steinfau-
len Hangend, bewegt fech3 Stivnrdder und durch
Diefe fechs Paar Walzen, wovon bie grifiten eine

ange von 18 Bollen haben. Ulle biefe Borvidhtun=

gen fiehen auf freinernen Nbften, Gewibnlidy wird

auf drei Paar Walzen geftredt, welrcbi Urbeit von
J \




12 bis 13jabrigen SKnaben beforgt wird, Diefes
Streden gebt febhr fehnell und 5 ol breite und 15
3oll lange Bleche werden durch fechsmaliges Walzen
und eben {o oft wiederholtes Glithen bis auf- 15
Fup Lange ausgedehnt.  Bicle Gattungen Meffing
,und Somback werden hier gany vollenbet s - pieles
aber, yoas cine befondere Weiche, Ditnne oder Breite
echalten foll, wird blog in bie Ldnge geftredt und
pann unter ben Schnellhdmmern von 5 zu 17 3ol
Breite gefchlagen, Die Schnellhammer, an der Sabl
fiinf, find eben o wie die Tafelhdmmer auf fleiner=
nen Gertiften und jeder derfelben macht bei vollem
Wafjer 400 Schlage in einer Minute. Die Bldt:
ter werden in Bufdhen su ecinem Gewicht von 50
bis 60 Pfunden zufommen gebunden.  SJeder Schld-
ger an cinem Sdnelhammer madyt in der Kegel
taglich awei Bufdhen, die oft bis 25 Bldtter ent=
balten, fertig. Die gefchlagenen Bldtter werden. end-
lich noch gefchabt oder geglanzt, was auf 8 Banken
vermittelft Schabmefjern aud Gufftabhl, durh Mens=
{chenbande geleitet, bewertflelligt wixd. Der Dratlh=
3ug fteht in einem Rundgebaude, wo ein Wafferrad
von 8 Fuf Breite und 14 Fuff Hobe 6 Sangen und
12 Gypulen in Betrieb fest, Diefes ganze Mafdhi-
nenwert ift aus Gufeifen bergeftellt und ftepht wie
bie iibrigen auf Fundamenten von Quadern. Mt
per Welle des Wafjerrads ift dburch ein geeignetes
DBorgelege ein aufrecht fiehender eiferner Grundel vey=
bunden, weldyer fodbann 15 NRdver in Bewegung
fet.  Jm Grdgefchof befinden fidh die 6 Drathzan=
gen.  Jebe wird durd) eine vertifal fiehende Surbel
bewegt und ber Sug durch die befannte LWatt’fhe
Gteurung geregelt, Die 12 Drathfpulen befinden
fich im erften Stode, wovon 8- durd) Naderwert
und 4 durch NRiemen getricben werben. Die Stan-
gen, woraus der Drath gezogen wird, find meiftensd
2% Pfund fhwer und es wird fhponer Meffings,
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Tombadz, Kupferz und Jinforath gezogen. Allex
Drath, welther fiber 4 Linien dict ift, wird auf 18
Fuf langen Bugbdanfen durch Hulfe der Wafferfraft
gefivedt.  Sum’ Bebufe der feinffen Sorten find jwei
Schneid = ober Syaltwalzen angerichtet, vermittelft
welcher die 3 oll breiten Saine in 5 bis 6 Faden auf
etnmal gefchnitten werden Eonnen.  Dex feinfte Scheiz
bendrath muf wobl 24mal, der Siebmadperdrath bis
36mal duvd) die Bieheifen geben.

Aufer diefer liefert die Fabrif zu Nadelburg,
eine ber alfeflen Fabrifen biefer Art, welde fchon
unter Kaifer Karl VI gegriinbet wurde, viele und
ausgeseichnete Meffing= und Tombaddrdathe. Auch
in Wien werden gute Meffingdrathe und Klavierfaiz
e gegogen.  Die Frauenthaler Fabiit nadft Grdas
und bie Achenvainer, Ebenauer und Neidhraminger
Fabriken liefern dergleichen ebenfalls. 4

S ben Ednigl Preufifdhen Staaten ift
bei Heegermithle *), unweit’ Neuftadt-Eberswalve, in
ber Mark Brandenburg eine Meffingfabrif , in wel:
cher aus rothenburgifhem Garfupfer und tarnowiser
Galmei, aud) etwas altem Meffing, jdbrlich gegen
2400 Gentner Meffing gebrannt und 3u dicen Plat:
ten gegoffen, Diefe aber theils ju Lattun, d. 1. 3u
grofen und dinnen Blechen verfchicdener Art ges
fhlagen, theils ju Dratlh gezogen werden.

~ FNodh viel bebeutenter ift die IMeffingfabrifa:
fion 3u Stolberg **) im RNegicvungsbesivk von
Aachen, wo noch 50 big 60 Defen im Gange find,

& PhH. von Hagen Vefdreibung dev Kalt:
britche bei Neuftadt- Gherdwalde und der dajigen Eifen=
und Meffingfabrifen. 4. WVerlin 1784 und Hollunder
a. a. O, &, 216 — 283, ]

) Denfwirdigleiten bed Flectend Stolberg und der
benatbarten Gegend in worsiglicher Hinfiht auf feine
Meffingfabriten, 8. Aachen 1816 enthalt fitr den echniz
fer nidhta! Merkwitvdiges. Hollunder a. a, O, S, 827,
— Sonen, fitv Fabuiten 2c, 1794, &, 285,
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in weldhen jdhelich etwa 1,300,000 Pfund Meffing
gefdhmolzen werben und 24 Fabrifen, welche jahrlich
an 20,000 Gentner Mefiingwaaren aller Avt und
batunter an 40,000 Bund Mefiingdrath, welcher 3u
bem feinflen gebort, ereugen.

Auch gu Ifeclobn ift eine Privatperfonen guz
fiehenbe betrachtliche Meffingdrathfabrif, auf welcher
im 3. 1798 51 Drathmubhlen mit 182 Arbeitern fire
41,500 &plr. Drath lieferten,

RNicht fo betrdchtlich , aber doch immer febr be=
deutend ift dag Privatperfonen uftehende Meffing=
werf 3u Jafobswalbde in dem oberfchlefifchen Firr-
ftenthum Dppeln, weldhes groftentheils aus temess
warer Kupfer und tarnowiser Galmei jdhrlichy fiber
800 Centner Meffing vevfertigt und folchen 3u Drath
und andern Waaren verarbeitef.

Dag Konigreich Baiern hat in dem Rezat:
Prei3 in bden Otadten Nitrnberg und Lauf und im
Sfarfreife zu Nofenheim bebeutende Meffingdrathfa-
brifen, und der in Niwnbérg verfertigte Klavierfaiz
tendrath foll nady glaubwiedigen Seugniffen *), we:
gen feiner' Havte und Clafticitat den Vorjug vor
allem andern, *felbft dem Odfterveichifchen und. englis’
Achen behaupten.

Su Jiederauevbad **) in dem Konigreiche
Sadyfen, im voigtlandifthen Kreife, befindet fich ein
im 17, Jabrhundert angelegtes Meffingwert  yon
Peter Fider, welder aus einem Cifenhammer
bafjelbe eingevichtet und Meffingarbeiter aus Mem-
mingen fommen laffen, gegrimbdet, Das Gange ift
auf viele Jnteveffenten vertheilt, fo daf mandyer nuy
76 und noch weniger befist, Im I, 1804 beftand
vas gange Werf aus 11 Brennz (Schmelz:) Defen,

*) von Keef q, 0. O, B IL S, 484, und Nem-
nichs Meife durcy Gngland, Schottland und Jeland (=
bingen 1807) ©. 143, | :

) Jouen, fue Fabrif e, 1794, Aung, S, 118,

7
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4 Drath: und 4 Meffing - oder Sehlaghiitten in
Rodewifdy, 2 Meffing = und 1 Drathhirtte in Gile:
feld und 1 Meffinghitte in Muldenhammer. Sn
den Drathhiitten find 35 Menfchen bejchditigt, bie
Sabrit aber befdhaftigt iberhaupt unmittelbar gegen
200 Menfchen und fie lefert jahrlich ungefabr 6000
Centner Meffing und 2000 Gentner Drath. Das
Kupfer bezieht die Fabrif in grofier Menge ausd dem
Mannsfeldijchen, ben Galmei aber aus der Gegend
oo Mesanagora in Polen.  Bu Rodewifdy wird
ber gerdftete Galmei auf Mibhlen gemahlen und ges
pulbert in die Brennbittten gefdhafit, wo man fie
etwas anfeuchtet, mit Koblenftaud und serfchlagenem
Kupfer vermifcht und dann in die Sdymelztiegel ver:
thetlt,  Die Scymeljticgel fest man nun in den
%rcn’npfen, die in der Grbe befindlich, mit feuerfes
ften Jiegeln ausgefesst find und etwa 3 Cllen Hohe
und 15 €lle im Durchmeffer haben und worunter
etn tf!d,)tiges Jeuer von Koblen unterhalten wird,
Die Schmelstiegel werden, 9 in jedem Ofen fber:
einander fdhichtenweid gefest, fo daf, blos vermoge
eines Luftloched, obhne Blajebalg, das Schmelzen
bewirft witd. BVon ben Tiegeln find nuv ihrer acpt
gefitllt, benn der neunte wird lecr blog durchgegliht,
um dann die fliiffige Maffe hinein giefen ju fon:
nen.  Das Schmelyen dauert 8§ bisg 12 Stunben.
Gehen nun die Schmelzer, daf aus den Mifdyungen
0es Kupfers und Galmeis Mefiing erzeugt ifts fo
heben 2 Arbeiter mit einer befonders daju eingerichz
teten 3ange die Tiegel hevaus und giefen -bas varin
befinbliche Meffing, nachvem die oben {chwimmenden
Sdjlacten abgefchopft worden, in den durchgliiheten
leeven Jiegel, weldher die gefchmoljene Maffe bdev
ubrigen 8 Tiegel aufnimmt.  Aus diefem angefirllz
ten Tiegel gieft man algbann bas flitffige Meffing
awifthen. swei grofie Horizontal legenve fteinerne und
mit eifernen Staben eingefafite Platten, welche dred
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Cllen lang, balb fo breit find und durch befonders
dagu angebrachtes Mafchinenwefen horizontal fo fibers
einander gebalten werden, daf gerade der nbthige
Bwijdhenraum L big X 3oll fir die 3u gicfende Mefz
fingplatte bleibt. It nun auf diefe At Tafelmefs
fing gegofien, fo Fann man biefes ju Meffingblec
oder ju Orath verarbeiten. Jn dem erftern Falle
wird, fobald Die glithende Maffe eingegofjen und
nur ein wenig vergliht ift, bdie obere Steinplatte
(al8 Dede) durch die Mafchine abgehoben, bdie nody
warme Meffingtafel durch eine andere Mafchine aus
ber Form genommen, der ungleiche Nand mit einer
Bange abgebrochen und bdie gangze Tafel mit einer
groen ftablernen Scheere der Ldnge nadh in 4 Soll
breite ©reifen (3aine) gefchnitten, welche nun
von den Hammern der Meffingbirtten 3u Blech' breit
gefdhlagen werden, IVl man aber die Jafeln 3u
Drath bearbeiten laffens fo fdneidet man fie in blos
% 3ol breite Streifen und fibergibt diefe den Drath:
aiehern, JIn ben Drathhiitten zieht man buch Ma=
{chinen, bie bas Waffer treibt, die tiemenavtig ge=
{dnittenen und glihend gemachten Meffingftreifen
durd) Locher, weldhe in gefchmicdete Gifenplatten gez
bobrt find. Diefes Biehen gefchieht durch 8 eiferne
Sangen, weldye auch durdy ein unterfchlachtiges Waf=
ferrad in DBewegung gefest werden. Daraud ent:
fiebt nun fdywarger Drath, der immer langer und
diinner nady Berhaltnif der Locher wird, durch welche
man ihn zieht. Auch der Drath iff durdh) Nums
mern unterfchieben. Um den feinften oder den fo=
genannten Nadeldrath ju erhalten, wird die fhwddy-
fte, in ben Drvathphirtten gefertigte Sorte ben foges
nannten @dyeibenziehern {ibergeben, welche ihn durdy
nod) engere Locher (oder Sypuren) fiber Walzen
mit der Hand nady verfchiedenen Nummern aiehen,
mit Weinftein blant madhen, ringweife nach be=




ftimmtem Sewicht sufammen ridten und it dann
der Factorei fibergeben. ‘

Sn dem zwifchen dem Konigreich Hannovey ynp
dem  Herzogthum  Braunfdyweiq gemeinfdhaftlichen
Sleden Stev auf dem Harge ift ein Meffingwert,
weldhed fhon 1576 angelegt wurde und aus per. eiz
gentlihen Hirtte, den Drathhiitten, ber Galmei-
mithle, dem Hammerwerfe und dem Walzroerfe be=
fiebt.  Die Hiitte cementivt in 4 Brenndfen dasd
Meffing, weldyes algdbann awifchen 2 Sranitplatten U
Gtidmefling gegoffen wird, woraus unter 19 Hams
wmen und einem WalzwerE Lattun und Keffel ge=
fthlagen, auch mittelft des Drathzugs mebrere Arfen
Meffingdrath verfertigt werden. Sabrlich wirft s
5000 Zhaler Ueberfchuf ab und befchaftigt immes
#wifchen 20 und 30 Menfchen,  Das mehrfte Ku--
pfer, weldyes hier vevarbeitet wird, siebt man aus
Heflen, sveil dag rammelsbergifche 3u_den feinern
Meffingforten unbrauchbar ift und die Hitte bei Laus
terberg nur gegen 200 Gentner jdhrlic liefext,

Kurbeffen bat ju Bettenhaufen unweit Kaffel
eine Meffinghiitte, weldye im I, 1805 559 Gentner
Mejfingmwaaren berfertiggc‘

+4:5:
Von dem léonifdren Drath.

Leonifchen, Iyonifchen odev unechten Drath nennt
man denjenigen, welcher gwar dem echten Gold- und
Gilberdrath dbhnlich fieht, aber nidt ausg edlem Me:
talle, fondern aus Kupfer gesogen ift. €y wird in
el Hauptgattungen unterjchicden ¢

1) in filber= oder goldplattivten (§ 14.) und

2) in cementirten (§. 15.)
3u einem wie jum andern muf RNofenfupfer genoms-
men werden, ba hieryu feineres SKupfer erforderlich
it als gu bem cigentlichen Supferdrathe,
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§. 14.

Yon dem Silber,und goldplattiveen Drathe.

Su dem filberplattivien Drath wird das Kupfer
in eiferne Jngiffe gegoflen, die erhaltenen Giffel
3u Stangen von 20 bis 25 Pfund im Gewidyte ge:
jchmiebet, die Stangen bhierauf, {o viel wie mbglich
rund und fein ausgefeilt und durch vas Lody vesd
evfen Biehfiods (eines Jugeifens mit einem einzigen
Loche) gezogen, um bdie vollfommenfte Rundung zu
bewirfen, dann mit einer flachen breiten Feile nach
der Eange gefchabt, geglitht, glithend in den Schraub:
fiod genommen, mit dem gefchlagenen Plattfilber
nach Criorderniff fechs = big achtmal fiberlegt und
Daffelbe “ait vunden Polivfidhlen in der groften Hike
aufgebitgelt und die Stangen nody warm abermals
durd) das erfte bis fiinfte oder fechite Roch der ftdh:
lernen Jiehftocde gejogen. Nun Eonnen vie Stangen
falt burch 10 bis 12 Lodyer der Bugeifen, weldye
aber fehr genau audgedveht und polivt feyn mifjen,
vamit vom Silber nichtd abgefchirft werde, gezogen
und im Durdhziehen mit Wahs beftrichen werden.
Sft ver Drath durch mebhrmaliges Siehen fchon hart
geworden s fo wird er wieder geglitht, vein abgebeizt,
mit idhern getrodnet und durch immer Eleinere Lo=
cher wieder fortgezogen und ' diefe Arbeit auf vem
Waffer= oder Perdevrathsug fo lange fortgefesst, bis
ver Drath die Ditnne eines ftarfen Bindfadens er=
veicht hat. v geht dabei auf der Mafdhine immer
von einem Grimdel herab und auf den andern hin=
auf. Die Sange; welche blod die Spifie, die dburdhs
Loch durchfommt, paden, nitht (wie beim Eifen:
brath), den Drath weiter ergreifen darf, geht fammt
dem Seile und dem Drathe um den Grindel her=
um,  Hievauf ziehen ihn die Drathzicher auf bver
Sdyeibe auc evforderlichen Dinne, 3. B. wie RNofis
haave. Die fleinen Locher, deven 40 unb mebr in
cinem Bicheifen find, bohrt fich dev Drathzieher felbft
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6us freier Hand mittelft ves Spindelbohrers, 1ooju

viele Fertigteit und Uebung erforderlich ift. Bulest’

wirtd der Drath durdy ein foch auf die Spule unp
von diefer wieder uri auf die Sdeibe gejogen,
endlich auf Fleinere Spulen nach) Marfen abgefpuit,
Cine Marf hat nady Ninberget Gewicht, weldyos
audh in anbern Linvern beim leonifchen Drath beiz
behalten ift, in Wien 13 Lotp, Wenn es ndthig
iff, with der abgefpulte Drath auf der Pldttmaz
fibine gu Platt oder Lahn gepldtt

) et oder ju Boyil-
fons mit Wolle oder Garn 3u Gefpinnit ¢, per-
fponnen,

Beim goldplattivten Drathe findet bag
gleiche Verfahren ftatts nuy

{thiagene Silber auf die Rupferftange aufgepldtiet
ift, einige Lagen Goldblitter dariiber gelegt und ebens=
fallé in ber grdfiten Hige aufgepldttet, worauf: die
uibrige Manipulation beginnt, -

§. 15.
Cementivter Drath,

Der cementirte Drath wird aus oemfelben
Kupfer und durch die ndmliche Manipulation erzeugt,
wie der wlattivte,  Nur werden vie Stangen , wenn
fie gefdhmiedet, gefeilt und im erften Loche vollfoms
men gevundet find, ftatt fie mit Sitber su belegen,
in einen eifernen Cylinder, welcher bHer Lange bder
SKupferftangen angemefjen ift und fo viel Raum has
ben muf, baf 8 ober 4 folcher Stangen barin nody
leicht fich Herum vollen laffen, gethan. ‘Diefer Cy-
linder hat vorn und viidwartd einen runden Sapfen
nad) Art der Kaffecbrenner und ein Paay Luftldcher,
um bie Stangen nebft einer Quantitdt SinE unp. et
was Salmiaf hineingeben ju . Eonnen, Sind mel=
vere folcher Gylinber gefitllt, fo bringt man fie in
¢igens biersu eingerichtete Oefen und felst fie einem
foldhen Feuersgrave aus, vaf ver Sint fehmilzt und
fi) in Duaft verwanvelt,  Sobald nun diefer fich

werben, wenn das ge='
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an die Oberflache ber Kupferftangen anlegt (fie durchs
dringt), bildet fich Sombact, deflen Farbe weit fcho-
nev ift, al3 die des gewdhnlichen Fombads, weldyer
Tetstere’ zuv weitern gicarbettung audh nie fo tauglich
ift, al3 der cementivte Kupferdrath, Die Stangen
worden, wenn fie grofentheild abgefubit find, aqus
der Biichfe genommen, bann abgebeizt und endlich
wie die plattivten Stangen, durch die exforderliche
Anzabl von Biehlochern, ju gelbem Drathe gezogen,
welcher big zur hochften Feinbeit feine fdione gelbe
Farbe erbdlt. — Der filberz und golbplatfivte und
der cementivte Drath wird oft in didever Form ge=
laffen und nicht auf Spulen, fondern in NRinge ge-
wunbden, in welder Geftalt er dann ju Fingerrin:
gen, 3u falfchem Schmucte, Haften, Luftern 2. ges
braudht wird.
: '§. 16.

Suftand der leonifden Drathfabritation.

Sn ber Ofterveichifhen Monavdie find
die anfehnlichften leonijchen Drathfabrifen zu Man-
nersdorf bei IWien, die fich durc) die @réﬁep ber An=
Yage und bdurch die fehr einfac) und zwedmapig ein=
gerichteten Mafchinen Defonders  auszeichnen, und
su Sdwap in Syrol. — Dreufen hat in Bers
lin, wo im . 1797 fir 8500 Eplv. verfertigt wor=
oen und in Sdhlefien leonifche Drathfabrifen.

Das Konigreid) Sadpfen befist in Freiberg
cine der Glteften [leonifhen Drathfabrifen, welche
fdhon im I, 1692 gegrimbet, im J. 1749 bereits
8 Drathzicherwertftatten mit 40 Scheiben unpy im
. 1804 durdy) Drathzichen, Platten, Spinnen, Kidp-
peln, Bortenwirfen in und aufer der Stadt auf
1500 Menfchen befchaftigte. !

Das  Konigreich Baiern bhat 3u Niwnberg,
Augsburg, Schwabacy, Allersberg, Roth, Farren:
_ bad) leonifche Drathfabriten. .




L it ter AbTdhnitt.

Bon der Verfertigung  der Kardatfhen oder |
Krempeln,

§ 1.

Litevatury

Journal fire Fabrik, Manufaktur oc, B, II, &. 30,
v, Seefa. 0. O B, Il S, 669 — 673,

N 2
Begriff und Lintheilung,

Rardatfchen, Kraen over SKrempeln find Draty-
biitften, weldhe aus gebogenen unbd in Leder befe-
ftigten Drathzdhnen beftehen unbd in Spinnereien jur
Bearbeitung ver Wolle, Baumwolle und Seide ges

braudht werden.
~ Die Karddtfchen find entweder Handfarddt:
fdhen zur Handfpinnerei, obder Mafdhinentar:
batfden jur Mafchinenfpinnevei. Von Handtars
batihen sur Baumwollenfpinnerei hat man 90er (v, i.
mit 90 Linien obey Beilen), 100er, 110et; 3uy Sdyaaf-
wollenfpinnerei und jwar sur 3acdelwolle 28et und
S0¢% gur {ibrigen Wolle 40er, 50er, G0er, 70er, 80er,
90et, 100¢t. Schrobeln beifien folche Kardatfchen,
weldhe die MWolle von der cigentlichen Kardatfche qb=
diebens Snieftreichen fino die, womit man die
oden macht, @3 gibt auferdem noch grobe Handa
tardatfcyen sum SKrempeln der Floretfeive und gang
grobe zaum Rofhaar ( fogenannte FRoghaarfarven ),
welhe Drath ver grobfen Ant (wie NageD) mit has
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Fenfdrmigem Umbuge haben. Ferner haben auch die
Frifeurs Kardatihen fir die Haare, anders {find
wieder die, womit man den Flov des Baummwollens
fammts bervorbringt. Die Handfardatfchen werden
auf Breter genagelt, die ganz groben zum NRofhaar
mit wei Handen gezog™.  Die ordinarfte Gattung
machen die gemeinen Hecheln u Flachs und Hanf
mit ftablernen Babnen. Die Mafchinentardatfchen
find von finferlei Art: fiir Baumwole, Schaafwolle,
Slachs, Flovetfeide und Rofbhaar.

Die Brauchbarfeit der Kardatfchen hangt grofz
tentheils von der Gilite veg Draths ab, wovon der
englifche, gumal dec von Orford, der befteift. Man
wirft ihn in ein fdharfes MWaffer, um ihn hell zu
machen, alddann witd ev dburch ein Bieheifen gejo-
gen;, je nachdem er grob oder fein feyn foll; und
von einer jeden Sorte, deven e8 10 bis 12evlei gibt,
werden wicder befondere Arten gemadht.  Diefer
Drath ift elaftifch und hat 'nicht den Fehler, daf er
bricht ober fich fpaltet. Dev Drath 3u den Neif-
Edmmen ift von der Sorte Nummer 2 und 8, bei
den feinen aber Nummer 3 und 4. Die Krasfamme
sur feinern und die Kardatfchen jur gemeinen Wolle
werden von Nummer 5 verfertigt. Die Schrobeln
aur feinen von Nummer 6 und 7.

Die Zahne fommen dabei zuerft in Betradh-
tung. Die Neif - oder Brechfamme haben bdie
wenigften 3dhne oder Hafchen. Die Krahen oder
Kremypeln haben déven mebreve und die Schrobeln
oder Knicftreichen die meifte Anzahl Jahne und find
die allerfeinften. Die Angahl dex Sabhne veranbdert
fich nach der Didke desd Drathes. In Brechfammen '
findet man 40 big 50 Sahne in feder NMeibes in
Schrobeln 50 bis 605 und die Anzahl der NReihen
belauft fih auf 60 bis 805 daber pflegt man fie
auch nady diefer Anzahl der Jahne 40ex, 50ev, 60er,
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70t und 80er s nennen. TWas bdie Form ber
Bdbne anbetrifft , fo mifjen fie insgefammt nadh ei:
neclei Winkel gebogen feyn, doch fo, _Dap fie nicht
lang unb gerade wegftehen, fondern cinwdrts gebo:
gen {indb,  Bei der Form Dder Jdbne machen bdie
PDaken bei einer grogen Krempel - ein Drittel vom
gangen Jabn qus. Ginige find unvecht fo gemacht,
baB der Haken bes Sabnes von dey Syise und von
vem Cnbe gleich weit abftebets denn wenn der Haken
in bder Mitte ift, fo fann man nuy wenig Flodwolle
bineinbringen und die Fitterung wird ftarfer oper
8 fommt mebhr Wolle hinein, die bernadh nicht gut
auseinanber gezogen werden annjy  fiberdies biegt
fic) audh ein langer Haken bei pem gevingften Dvuck
wieber gerade. St der Haken fchief nach der Syie
su gebogen, fo ift e Bitrser und biegt fich weit
fchwerer wiedey gevabe. GCin furzer Hafen bhat audh

- mebr Rreaft und Erempelt die MWolle beffer.  Je nds
ber der Haken von der Karditfche an ber Spyise
ved Babhns ift, defto langer ift audy der Fuf und
befto mehr Flockwolle Fann man in bie Kardatfche
thun, denn ehe man firéicht, miffen die Kardatichen
mit der Flochwolle angefiillt ywerben und fo geht bet
dem Streichen felbf wenig Wolle hinein und (46t
fih alfo veit beffer und feiner fremypeln,

i@ Eleinen Gtreichen werden in SKrem:
pein gum Aufug ber Kette und sum Ginfehlag uns
terfchicden,  Shre Lange ift 10 Sol und die Breite
betragt bei denen zum Aufsuge 2L und bei denen
sum Cinfdylage 3 Soll. Shre Breter find auf beis
ben @eiten glatt.  Diefe Streichen oder Karddt:
fchen find wm  dedwillen von verfchiedener DBreite,
Weil der Aufzug feiner gefponnen wesden muf, alg
ber Ginfihlag. G5 muffen aud) die fogenannten
Octchen ber Spinnerinnen sum Spinnen des Aufz
duggarnes loderer feyn, uynd fich weniger Wolle darin
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befinben, al8 in benen gum Cinfhlages folglich
diirfen diefe Streichen nicht fo breit feyn, 3 ift
aber -auch ndthig, daf dev Hafen von diefen Strei:
chen auf dex Mitte des Jabnes feys denn da man
mit diefen Streichen auf dem Knie arbeitet, fo wii
ben fie fdhwer gu fubren feyn, wenn der Haken
eben fo fury ware, alé an den grofen Krempeln
ober Kardatichen, welhe ber Kremypeler mit beiden
Hanven fithren muf, wogegen bdiefe nur mit einer
Hand gefithrt werden. Da fie iibrigens auch nadh
Berhaltnif mit einer grdfern Anzahl Jabhne verfes
ben find, al$ die grofen, fo find die Unbequem:
lidhfeifen von den [langen Hafen auch bier nicht
au befurdhten, ba die Wolle {chon mit der grofen,
Kremypel bearbeitet worden ift.

Bei guten Krempeln und Kardatfchen ift darz
auf su feben, bdaf die Reiben Jabne vecht gleich
und gerade ftehen, und nicht eine Reibe hoper, al
bie andere fey. €8 iff died ein grofer Febler, denn
er verurfachet, baf die Sabne nicht alle Wolle gleich
faffen.  Man fagt von folchen Karvatfdhen: {ie
find ungleich an 3abhnen.

Alle Kardatfthen, fie mogen grob odber fein,
und die Haken an denfelben weit oder enge beifam:
men feyn, ditrfen weder offen nodh gefchlofjen fepm,
bag beifit: die Zahne miffen alle gleich yeit von
cinandber ftehen.  In diefer Abficht haben fie ein
Fleines Gifen, welched am Cnde eine Eleine Rophre
bat und das Biegeifen beift, womit die Sdhne
der RKarddtfchen in gehorviger Weite von einander
gefenst werben, auch mifjen die 3abhne, welde fich
wabhrend der Wrbeit aus einander begeben, wieher
gehdrig in Ordnung gevichtet und gerade gemacht
werden, Offene Kardatfchen nennt man diejenigen,
welche swifchen ywei NReihen grofe leere Plase ha=
ben, gefchlofiene aber, wo {ich die Bdbne in gwei
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Reihen einander berlihren. IJn den erften bleibt alz
lemal viel Wolle figen, ohne daf folche verarbeitet
wird, ‘

Alle Kardatfchen mitffen auf dem Stein wohl
sugevichtet feyn, dag heifit, die Jahne muffen auf
einem ‘Stein etwas gefchliffen werden, damit fie bon
dem fprdden und briichigen  Gifent befreit werden,
weldhed  fich oft an den’ gefpaitenen oder ausdgez
fprungenen Gyilen befindets diefe Avbeit dient auch
vazu; die Spisen zu fharfen und das Rauche, welz
thes die Scheere bei dem Schneiden gemacht hat,
wegzunchmen.  Man muf audy die Haken wieder
guvecht biegen, die fich bei Verfertigung ver Karddts
{chen. etwa gerade gebogen haben. Die Berferti
gung ver Kavdatfchen befichet darin, daf ju den
Krempeln der Drath um ein- 4ediged und an ven
Cden gefdydrftes Stirct Stahl gewunden wird, ders
geftalt, baf er fibevall um Ddicfes anliegt, weldyes
alddann  auf bdiefe At T durdhgefchnitten voird,
Um biefem Drathe am obern Theile die verlangte
gleichformige Biegung zu geben, wodurd) die Drath=
fpigen aui dem Leder bie ndthige Ridytung (Lage)
erhalten, bedient man ficy eines eifernen Stengel=
thens, oder nody baufiger einer Fleinen, finnreichen
Mafchine *),  Man tann auf diefer Majdyine, da

_ ") Diefe Mafthine nimmt einen Raum von 14 Sol
in8 Gevierte ein; man behandelt {ie mit einer Hand:
babe, an deven Achfe ein Eleines Flugrad befeftiget ift;
fie empfngt ein Paar Drathfiden auf einmal vou ein
Paar Gylinder - Gehaufen, oder Hafpeln, an deren jeden
eine Molle Drath liegt. Aud diefen Haspeln werden die
Drathfaden dadbuvch bhervorgesogen, daf der Urbeiter die
Dandhabe’ wmdreht, fo daf die Drathfaden durdy ein Paar
Walzen geben, unb fo wie fie da bhinein Tommen, abge:
Tdhnitten " wud ' gwiefaltig gebogen werden, Sobald Ddie
Drathfaden gehorig gebogen find, daf fie in die ledernen
Kamme gefest werben tonnen, fallen fie in ein Behaltnip
i 6
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fie mehreve Gange hat, audy Drathe mit verfchicdes
“nen Birgen hervorbringen.. Mebr Sorgfalt fordert
vag Stechen der Locher in vad Kremypel = oder Kavz
ddtfchenleder, Man bewirPt diefed mittelft eines mit
2 ftaplernen Spien verfehenen Jnftruments, wels
hes man, um_ immer gleiche Babhn u halten, an
ein eiferned Lineal, woran die Cntiernungen der Lo
cher mit Cinfdynitten bezeichnet find, anhdlt.  Audh
biergu bat man eine Mafchine (Stechmafchine) an
deven unterem fefigebauten Geftelle (dbem Wagen)
bag Leder feft eingefpannt und mittelft cined etfers
nen ©dyraubens ftarf ausgeogen wird.  Am Bals
fen find fdyrag ywei Reihen eciferner Stifte, die nad
Dillkihr verfchoben werden £onren, und alg Obers
theil mit Dem untern Zheil der Mafchine durdy eine
Arvt von Charnier verbunbden: find.  Mit einer lan=
gen Stange dritft man nun den Obertheil auf dasd
Leder, und fticht die Locher, und nach jedbem Druce
wird das Leder durch die Cinvidytung der Mafchine
wieder feftgeftellt, fo wie ¢8 bag Fortriifen der Lds
dhergeilen erfordert. Sn das vorgeftodhene Leber
wetden endlich die Drathe und zwar bei feinem fo
eingeftect, daf ein Babhn in der erften, der andere
quer in der anfiofenden Jeile ftectt.  Diefe Arbeif
gebt fehr fchnell und wird oft von Kinbern vervichs
tet. Beim Cinfepen der Drdthe hat man eine drei-
fache Methode: ven Kettenftich, den Kreusftich und
den englifchen Koperftich.  Gine gute Karddt{che
muf vollfommen guted Leder haben und die dhne
mitfien gleich geftecft und von gleidher Hobe und
Richtung feyn. Das leptere bewivt man duvch Ab-

unter der Mafdhine, Diefe Mafchine, die in Dentfchland
fhon langft -befannt ift, wurde erft im Jahre 1806 in
Gngland al8 eine neue Crfindung eined gewifjen Iofeph
Wairds mit einer filbernen Preidmedaille und einer
Pramie von 40 Guineen' belohnt,
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fhleifen: mit Schmirgel, ber auf ein Bret aufge:
leimt ift, und bei den Mafthinentraen wird die
Mafdhine einige Seit leev getvicben und fo die Jahne
abgefthmirgelt.

. Die Kardatfhen erfallen in die Handfarddts
fdhen jur Handfpinnerei und in- die Mafdyinentavz
batfhen jur Majchinenfpinnerei. Von Handfarddts
fhen jur Baumwolfpinnerei bhat man 90r. (b. i.
mit 90 Linien obev Jeilen) 100r,, 110r., jur Schaf:
wollfpinnerei, und zwor jur Sadelwolle 28v. und
80r., gur fibrigen Wolle 40¢., 50r., 60v., 70v., 80r.,
90r., 100v. = Sdyrobeln beifen folche Kardatfchen,
welche die TWolle von bder eigentlichen Kardatfche
abgiehens  Knicfiveichen find die, womit man die
Loden madyt. €5 giebt auferbem nodh grobe Hand:
farbdtfdhen jum RKrempeln ver Flovetfeide und gang
grobe sum Rofhaar (fogenannte Rofhaarfarden),
weldye Drath der grobften Avt (wie Ndgel) mit
batenférmigem Umbuge haben. Ferner haben auch
pie Frifeurd Kardbetfchen firv die Haare, wieder an:
berd {ind die, womit man den Flor bes Baumwolz
lenfammtd  hevvorbringt.  Die ordindrfte Gattung
machen vie gemeinen Wecheln ju Flachs und Hanf,
mit ftablernen: Bdhnen, deven Hartung nidt gang
leicht ift, al8 man beim erfren Anblicke denken follte.
Die Mafchinenfarddtfchen find von' flinferlei Avt:
fire Baumwolle, Schafroolle, Fladys, Flovetfeide und
Rofibaare. Bei den Kratz und Streichmafchinen
in der Vaum:= und Schafwollfpinnerel hat man 4
Avten: Dectel (Cinleger) Cingugtremypel, Hauptwalz
gentrempel, Abfireifwalzertrempel: (Auswurf) wovon
die erfte die grobfte, Die leste die feinfle ift. Die
Baumwolfpinnmafchinen fordern im Allgemeinen die
feinfen” Rardatfchen. Man rechnet fie nach Nume
mevn, wie 1, 2, 3, 4 u. §. w. *Qme untevfcheiven
6
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fih burch die Avt des Oraths, durc). Stich: und
burd) Biegung dev Sdhne.

=3
3uftand dev Rardatfdhenfabribation.
Man giebt unter den Krempeln ober Karddts
fdhen den englifthen den DBorzug. In Gotts *)
Wollenmanufabtur ju Leeds {ind die Wollcardomaz
fehinen, deven auf 2 Boden 60 {ind, gerade wie die
Baumwolencarden, nuy breiter und dopyelt, das

beifit, jedbe Cardmafchine hat nody eine gweite von -

ibr unabhangige und fchmalere, die, wo - die fertig
gecardete Wolle heraustommt, einen geferbten Gyz
lindber von einem Fuf Durchmeffer bhat, der Die
Wholle in lauter halbe 3ol dice und zwei Fuf lange
Wirrfte bildet, die al8 das evfte Borgefpinnft anzuz
feben finds biejes BVorgefpinnft wird dann auf dhn=
lien Mafchinen, wie fir die Baumwolle, aber nod)
bitnner, und endlich auf den Mule-=Jenny fertig yum
Faden gefponnen, !

Auf die englifthen Kremypeln folgen im Werth
bie Hollandifchen, Niwnberger und Sachiifchen. Leh=
tere werben voraliglich in Swidau, Chemniss, Gorz
lig, ‘Bittaw uno Leifnig gemacht.  Den Drath zu
ven 3abhnen oder Stiften bezicht man aus den ery:
gebirgifchen .’é}ratbb&mmern'. _ Das - Cinfegen dex
Bahne (Kremypelfessen) befd)afttgeg iiber 400 YPerfo=
nen. ~ Die fertigen Krempeln, Kamme und Mafdyi=
nenftiite fchafft man jum Iheil auf die Meffen zu
Leipzig und Braunfchweig, von wo .aus fie in die
entferntefien Gegenden, befonders nachy Polen und
Ungarn verfendet werden.  Bor dem INevolutions:

M f, Fifdhers Tagebuch einer im [Fahr 1814  ge:
macdyten NReife fiber Parié nac) London uud cinigen Fabrit:
ftadten Englands (8, Avaun 1816) &, 149,
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Pricge belief fich der Dertrieh jdhrlich immer iber
1000 Duzend gewdhnlicher Kremypeln , wodurdy wes
nigftens 6000 Thlr. ing Land gezogen wurden, ba
bag Materiale. bagu im Lanbe felbft gewonnen wird,
3u Aachern, in“der Ednialich preuifhen Nroving
RNiederrhein befist Herr Dubuse eine fehr aus:
gedebnte Kardatfchenfabrif mit einer Mafdhine, durdy
weldye fHindlicy 14 bis 15000 Kavddtfchenhaken gez
madyt werden Eonnen, nebft Mafchinen um Schnei=
ben, Spalten und Durchftechen ved Leders. Sie
befdhaftiget mit Cinfdluf der Kinder, welche die
Haten einfesen, 250 bis 300 Menfdyen. Unter den
frangdfifchen find die beften Kardatfchen die von Pa-
tig, . Sie werden aber in diefer Stadt nur beyo:
gen uad. eingefest. . Die Breter erhdlt ber Parifer
Krempelmacher aud royes in Champagne {chon
sugerichtet.  Nach den Parifer Kremypeln find die
von Rouen und Dreur unter den frandfijchen am
belichteften. A8
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Literatut,

Observations sur un metal qui resulte de I'al-
liage du cuivre et du zinc, par Msr. Geof-
froy le Cadet, in ben Ménioires de Pac.
royale des sciences. 1725. p. 57.

L’art- de convertir le cuivre rouge ‘en laiton
par Galon et du Hamel & Paris, 1764. fol.
uberfest im Sdaupla der Kinfte und Handz
werfe B. V., &, 14. 1 .

Encyclopédie. Planches Vol. V. Metallurgie.

Harfwig Kinfte und Handwerfe, IV. S, 185,

Bedmanns Anleitung zur Tedhnologie (4 Aus:
gabe.) &. 538—562.

ISP 3. Darcet, neuwe Crfindung, metallene Guf:-
abbriicfe 3u machen a. d. Frang, von I, F. Klu=
ber, gr. 8. Sub. 1806. -

Sdagerfdmid a. a. O. S. 4155,

Sourn. fiir Fabrifen, Manufaltuven 1 B.
XXXV, ©,275.

Dentwiirdigteiten ded Flecdens Stollbetg und der
benachbarten Gegend in vorzuglicher Hinficht auf
feine Mefjingfabrifen. 8. Aachen (1816).

Der deutfche Gewerbsfreund heraudgeg. von K. LW,
G, Kaftner B. 1. 24. TIL 294, IV. 84. 232,

Hollunder a. a. D, 82 &. 216..und &, 318,

Anweifung, wie die befle Compofition su den

Metallfpiegeln der Teleffope zu madhen ift, wie

diefe ©piegel 31 giepen, su {chleifen und zu poli:
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ren find 2. yon John Cdwards. 8. Wien,

1805.

3. S. . Meineke, Anleitung jum Gup ves brons
senen Sefchirges, gr, 8, Lemgo 1817,

R
Matevialien,

Meffing, ein Eanfilihes Metall von goldgelz
ber Farbe, welches fich durch Leichtflirffigkeit und
Deuer, duech die Cigenfchaft, daf es fih ham:
mern, fchaben, feilen, dreben und poliven, auch leicht
pergolden und verfilbern laft und yeniger gefdbrs
Yich fite bie Gefundbeit iff, empfiehlt, wird aus Kupfer
und Jink beveitet. - Den Jinf fcheidet man ju Mefa
fing 3u Crfparnif der Koften gewdhnlic) nicht erft
au$ feinen Minern, fondern wahlt unter den Sinf=
ersen bas an 3Jink veidhhaltigite und von Schwefel
und Arfenif veinfte, den Galmei, weldyer vornehims
lih aug Sinftalf, Binfoder und aug cinigen ane
bern jufdlligen, erdigen und. metallifthen Iheilen
Befteht.  Gr wird von der gedbern fremden Beimi:
fchung  gefchicden, fodbann duvch Wafchen, RNiften,
Pochen ober Mablen auf Galmeimiblen,. Sicben,
Schlemmen ubereifet, ertleint und nun mit havten
DolzEoblen, welche gefiecbt, gewofdyen, gepocht und
nohmals geficht worden, in einem Faffe mit ein wenig
Waffer jum Berbraudy bei der Cementation einige
Stunden por derfelben gemifcht. Die Cementation
gefchichet, indem man das auf dem Brechblode zers
fchlagene, oder, welches noch befjer ift, durdy eine
bejondere Rorvichtung getdrnte Garfupfer in die aus
feuerfeftes Thone von den Meffingbrennern felbft
gemadhten, meift cplinbrifdyen Fiegel oder Kriige
bergeftalt fiillet, Daf dag Kupfer mit dem Cemente

vatificive, und alled mit Kohlen bedect wird,

Das BVerhdltnif der Materialien ift nicht fiberz
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all gleih, Sn Frankreich werden ju einem Ginfase
35 Piv. altes Meffing, eben fo viel Kupfer, 40
Pid. Galmei und 20 Pfd. Stitbbe, in Sferlohn 40
Piv. Kupfer, 60 Pio. Galmei, 25 Pfd. Stitbbe ges
nommen, Nad) Parfesd *) bildven 3 Iheile Ku:
pfer und ein Theil Galmei dbas Meffing; 5 oder
6 Iheile Kupfer' und ein Theil 3inf den Pinfch-
bed. Der Tombad enthdlt noch mehr Kupfer,
und feine Farbe ift dunfler voth, als die bes Pinfchs
bedts. Pringmetall enthalt mehr Sink als alle
vorgenannte Legivungen,

§0 30
Rotbgiceferarbeit.

Der Nothgiefer verarbeitet Kupfer und Mef-
fing, ingleichen auch alle Compofitionen yon gedadhz
ten Metallen, au allevlei Waaren durd) den Guf,
madht fich die Formen bhiersu aus Lehm und yereiz
niget bdie Zheile feiner Arbeiten gemeiniglich duvch
Sdyrauben mit einander., Weil er aber gar vieler=
lei ©adpen liefern mufi, fo bat died Gelegenbeit
gegeben, baf fich der othgiefer in den Former,
Giefer, Rothdrechsler, Waagez, Gowicht=, Leuchters,
Nollenz, Zapfen: und Ringmadyer, ingleichen audy in
ben, Stid:, 'Bild: und Glocdengicfier abfonderte.

Der Nothgiefer hat zum vornehmiten Material
Meffing , beFannte und ihm eigene Compofitionen,
dann auch Gold, Silber, Blei, Jinn, Duedfilber,
Scheidewafjer, Borar, Lebm u. {. w. X

Man findet bei ihm ecinen Windofen, Schmely=
tiegel, Gicfzangen, Feilen, Bohrer, Hammer, Schraubs
ftodte, Stoctjcheeren, Meifel, ein Drehdrath u, v,

*) . ParEe’s Anfangdgrinde dev Chemie fite Kinft:
ér"ggggabtif“mm ¢, (@, D, engl, uberf, 8. Grfurt 1818.)
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Was verfdyicoene Kiinftler aud edlen und eis
nige Metallarbeiter aus uncolen Metallen an Haus:
und Kichengerdthen machen, bas verfertiget der
Rothgicfer aus Meffing, ald: Arm: und Jafel-

Teudpter , Rollen, Sapfen, Mirfer, Pldtteifen, Glof:

ten, Flafchen, Keffel, Sprisen 2.

Bu einer jeden Arbeit macht fich der Rothgies
fier eine Form aud gebvanntem Lebm mit Kienrug,
ber guvor in einem bevedten Tiegel Ealjinirt wor:
ben, ober mit Koblenftaub vermengt ift, oder aus eis
nem natinlichen Sand, der fih in mandhen Gegen:
ben findet, und aué zavtem Kiefel, mit Thon obdey
Slimmer vermifcht, befteht. Gy wird, nachdem man
ihn wohl getrodnet hat, durdh ein feines Haarfieh ge-
fblagen, und nacpher ftatt des MWafjers, mit einer
Galmiakaufldfung angefeudhtet. 3
i Sever Formfand muf gwei Cigenjchaften be:
ifsen s

a. bie moglichfte Feinbeit haben und

b. gut ftepen, b. b. bei dem geborigen Feuch:
tigkeitsgrade nicht leicht ausreifien oder abbrechen.
€ine davin eingedricte Figur muf daber auch nad

abgenommenem Mobel unbefchadigt darin fichtbar

feyn.

Die Jubereitung eines jeden Formfandes ge:
fchiehet auf folgende Art: Nachdem die rohe Mafje
entweder gebrannt oder blog getvoctnet worben iff,
wird fie in einem Morfer fein geftofen (bei natiy:
liy feinem Sand -ift dief nicht nothig), danm durch
0a8 Haarfied gefchlagen; auf einem chenen Zifch,
ober: auf ein befonders dazu abgerichtetes Bret ges
fchiittet, Dier mit dem etwanigen Jufase vermengt,
wmit der anjuwendenden Flifjigheit befprengt, und
mit einem bequemen Richticheit nach und nadh fo
lange durchgearbeitet, bis er Elav ift, ohne Knét:
hen, und fich ballen, d. h. mit der Hand in ziems

' : , a7
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lih feft zufamimenbalfende Stumpen (Bine) drif:
Fen laft. it dem Anfeuchten und Mengen’ wird
fo lange fortgefahren, bis ev diefe Cigenfchaft hat.
Bemertt man, daf er audh bei hinreichender An-
feudytung nody nicht gut ftebts fo muf man nody
etwas Ihon ober Koblenftaud binjufegen, Gt darf
nicht su fiarf angefeuchtet werden, weil fonft a8
Metall davin um fich fprigt, und der Guff Blafen
und Locher befommt,

Wennt man den. Formfand von Lebm beveiten
will, fo deitdt man diefen im weichen Suftande in
ciformige Klumypen, legt bdiefe, wenn fie an der Quft
troden geworben find, zwifdyen glithende  Kohlen
und brennt fie fo lange und fo ftarf, bis fie nach
vem  Crfalten rothbraun geworden find, -~ Diefes
Brennen fann in einem Kaffetolle gefchehen, worin=

" nen man bden Lehm mit hinldnglichen Kobhlen be-
dedt und 4 big 5 Stunden liegen Iaft; nachher wird
e geftoffen und einigemal duvchgefiebt, bis er fein
genug ift.  Die Feinbeit eines jeden Formfandes
muf fo gvof feyn, daf ev zwifchen den dingern
beinahe unfithlbar ift. Man fann fidy aud) zum
Gieflen febr feiner Sachen eines Formfands bebdies
nen, der aud. Jiegelmehl mit £ Plumbago beftehet,
und in einer Reibfchale in Fleinen Portionen fo
lange gerieben wird, big er die hochfte Feinbeit crs
reicht hat. Diefer Formfand, weldher fite alle Me=
talle taugt, und blog mit Wafjer angefeuchtet wirbd,
laBt ficy fehr glatt ftveichen und Flebt nie in der
Slafche  sufammen 5§ man fann  bdabher bas ges
wibnliche Swifchenftreuen des trocnen Koblenftan-
bes ganglich weglafjen, welches eine grofe Bequems:
lihFeit ift.  Das Model, welches aus Holy, Me-
tall oder Gtein befiehen Fann, mufi fo befdyaffen
feon, bag es fich vollig ausheben Iift, b, b. es
mug an ben Seiten herum und an der abzuformens
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den Fldche gehirig verjingt und audy gang glatt
fﬂ__)n._ damit 3 beim Herausnehmen Feinen Sand
w'tnimmt ober nicdht aufreift. Auferdem muff das
Model, um bdasg Anhingen bed Fovmfandes zu ver:
l)mbem, ftetd recht frocten feyn und wenn e3 von
Metall ift, vorher gelinde erwdrmt werden, damit
¢8 Die Temperatur des Sanbes befommts benn
Das Yntleben entfiehet blos von der Feudtigheit,
die fich beim Ginformen entwidelt,

Das Model befteht aus gwei Halften, die cirtzeln
gemacht und getvocnet, und dann jufammen gepaft
werben; hierauf macdht der FRotbgicfer erft den
Kern und brennt julest die ganze Form im Wind=
ofen aug, Nun fibersieht er diefelbe noch mit Lebm,
bringt an den gehorigen Drten jwei Giefldcher an,
und I4Gt diefen Liebersug gleichfallg trocdnen. Sum
Gufle macht er bas Metall .im Windofen flifjig,
und giefit s in bie Form, welhe in Sand ges
fieltt ift,

S Furger Seit erfaltet bag Metall, worauf dev
Mantel abgefchlagen, der Kern aus dem Guffe ge=
nommen, mit der Feile, mit Sripel und Baumol,
aqd% mit dem Dolirftaple polivt und festig gemadht
m‘r *

§ 4
Suftand der RVothgieHerei.

Dicfes Gewerbe ift fonft nur der Stadt Nitens
berg cigenthitmlich gewefen, wo nodh jefst eine grofe
qubablmott)fd)mie_be in eine Sunft vertbunden, gleid)z
fﬂn} nuy eine grofe Fabrif ausmadt, weldye cine cigené
9)2}11)& befist, wo alled rund und vein abgedrechfelt
witd, was reuh vom Guffe fommt, Cinige ma:
hen ausfdliefilich die Fovmen fur die ubrigen, anz
Deve avbeiten auf Dbenannter Mihles ein Theil fers
tigt niyts als Minge, andere- Gewichte, andere Jit>

! L
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Eel, Jeififedern und Reifizeuge, andere Hahnen, Rol:
len, feudpter, wicder andere Feuerfpriten, Gloden
u f. w, -

rSjtcbrere viefer Artifel aber werden nun audy
in andern Stadten, befonders in Wien in folcher
Menge und Guite verfertiget, daf andere nur ihrey
niedrigen Preife wegen nody Abfas finven,

§s 1135;

Gelbgicefervedi

Dev Gelbgiefer unterfcheivet fich vom Roth-
giefer nuv daduvcy, daf er voriglichy Eleinere Ges
genftande, wie 3, B, Morfer, Leuchter, Lidhtfcheeven,
tleine Gloden und Schellen, Mefferhefte, Birgelei=
fen, Mafchinen= und Ubrenbeftandtheile (zu qro=
fen Ubren) Cinfapgewidte, Berzierungen gu Pfer=
vegefchiveen, Feuerfprien, Kronenleuchter 1. f. w.
berfertiget und nitht in Lebm fondern in Sand
gieht. Cr madyt fich das Meffing aus Kupfer und |
Bint insgemein felbft nnd gidt nadh Crforvernif
mehr ober weniger Kupfer, und wenn ex das Me:
tall -compacter und leichtflirifiger haben will, auch
etwas Blei oder Jinn gu, weldhes er aber nie thun
barf, wenn feine Arbeit vevgolbet werden foll, Ble
braucht er nur, wenn bie Gegenftande (etwa jum
Drehen oder Bobren) fprdde feyn folien, Sinn aber,
wenn felbige eine bejondere Feftigteit evfordern, wie
bei Mafdhinentheilen, dieweiner farfen Reibung un-
ferliegen.  Jum Giefien nimmt ev feinen Sovrafand,
ben ev in der Formlade mit Waffer und Biey an-
madyf, und wmittelff ciner grofien Kanonenfugel in
bie Formflafche driict, welche bei bem Guffe mit
bem @pannvahmen urmgeben iff. + Gr driickt die
Jorm (b Modelly in den Sand mit einer qus
DHoly gefehnittenen noch beffer aus Blei oder Mefz
fing ‘gegoffenen, mit Pappe oder Wachs ¢twag biz




der gefutterten Patrone, weldhe er jur Halfte in

beide Formrahmen einpreft. Bei manchen Gegen= -
ftdnden, weldhe bobl-gegofjen werden follen, legt ex
finen Sern von gebranntem Lehm ein,  Cr madyt
pon ber eingedritctten Figur bis jur Flafdenmim:
dung bie fogenannten Anziige ober Kanale, weldpe

- geborig angebracht werden mitfjen, damit dag Me=

tall, welches in 12, 15 oder 20markigen, aud Fleiz
nern, fdywaryen Paffauer Schmelztiegeln, in einem

indofen  gefhmolzen witd, fchnell bineinlaufen
Yann, - Man bat jest meiftens Gufidfen mit einem
Cdlaudye, weldyer am Boden der Kirdye ing Freie
gebt und - meby Luftyug bewivkt.  Nady dem G
falten, weldyes bald ftatt findet, wivd dag Gegof:
fene aus der Fovm genommen, und veiner bearbeiz
tef, indem alle vorvagende Theile (die Angiiffe) und
bie Giefarade mit ciner Laubfage weggefchnitten,
mandyes gefeilt, mit Grabfticheln und Meifein ver:
feinert, gefhmirgelt ober mit Bimsftein ‘gefchliffen,
mit Scheidewaffer abgebrannt und. mit dem Poliys
{table yolirt, einiges pungivt, cifelivt, vunde Segen-
ftdnve auf einer Drehbant abgedreht u. . w. Die,
lete Berfchdnerung ‘erhalten die gegoffenen Sadhen,
wenn 8 nithig ift, durd) ven Soldfivnif vder dure
die Bergoloung, :

§: 6.
S et NS | SRR

Su ben Gelbgieferarbeiten gehoven audy die 'un-
tee bem Namen Bronce befannten Lurusartitel,
welche aus Broncemetall, Tombact oder Meffing ge
goffen yoerden, wie Leudhter aller Art,  Givanvole,
Scyveibenge, Ubrgehdufe und Uprbditen, gange Auf
fage, monche Galantericarbeiten und unjiblige anz
beve: Artifel, weldpe, eben fo wie beim Getbgicfer,
in GieGflafchen, - aber aus eifer Metalcompofition
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pon 6445 Kupfer, 82855 Jink, 03% Jinn und
2 86 Blei, ober audy ous 82 Kupfer, 18 Bink, 3
Binn und 1,5 Blei gegoffen werden. €S werden
audh grofie Bronceftitde fiber einen Kern aus Forms
fand, damit nicht zu viel Metall verloren gehe und
Figuven meiftens aus 2 Halften, die fodann jufam:
men geldthet werden, gegofjen, 'Mandye Broncewaa:
ven werden gefchlagen, b. i. unter Appavaten bevei:
tet, welhe den Mimzpragemafchinen gany abnlich
find. Der Prageftod derfelben ift von Metall, dev
Gtempel aber yon Stahl und mit einem fchweren
Gewichte belaftet. Selbiger wird nicht hevunter ges
preft, fondern mittelft eines Hebeld auf und nieder
bewegt und o dag darunter liegende gefchlagen. In
eben folchen Mafchinen werden auch die ausgefchnits
tenen Figuren allerlei Avt verfertigt, nur daf hiev
der Gtemypel unten die Figur eined Hohlmeifeld (nach
dem verlangten Mufter) und Scharfe hat. Sind die
Gachen fo weit fertig; fo befommt fie ein Arbeiter,
weldyer unter einer gut zichenden Cffe eine Schirfjel
mit Scheidewafier, ober einer Mifhung aus Sdeiz,
dewafjer und Schwefelfaure, eine Schirfjel mit Wein=
fleinauflofung in TWaffer und einige Schirfjeln mit
blofem veinen TWafjer bei der Hand bat, dbie unan:
fehnlich und {dhwarg erfcheinenden Sachen eine halbe
Minute in das Scheidewaffer (woduvch fie fogleich,
nach Aufldfung ihrer Dberflacdhe, blant erfcheinen)
taucht und fie al8bald in veinem Waffer abfpilt.
Hievauf legt ev fie noch ein wenig in die Weinfteins
aufldfung, nimmt fie aber nacy furzer Beit wicder
heraus und fpllt fie aufd Neue in veinem Waffer
gut von aller anhdngenden Sanre ab, - ‘
Ginige Broncearbeiten werden in einer Aufloz
fung von Weinftein in Waffer gebeizt, alle aber, fo
lange fie aué einex Hand in die anderc gehen, in
cine Scpiiffel mit veinem Waffer gelegt, damit fie
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nidyt roften oder anlaufen, und wenn fie gans. fertig
find, mittelft eichener Sdgefpdne abgetrodnet. .

Die fetste Appretur erhalten die Broncearbeitern
burdy vie Vergoldung, welche in die warme (Feuerz
vergolbung), in die Falte und in die nafje Vergolz
bung cingetheilt wird, Sur Feuervevgoldung
bedient man fich tes Golbamalgams von gelblidy
grauer Farbe und ziemlicher Fliefbarkeit. NMan bez
reitet diefed Amalgam, wenn man gevtleinertes Gold
in cinem Schmelytiegel exhist, mit crwdrmtem Queds
fitber *) flavf burch einander veibt und dann das
Gemifdy in veinem Waffer auswaftht. Diefed Amalz
gam @ibt durch die Behandlung im Feuev die dauers
Yaftefte Vergolbung. Je mehr Gold dazu Fommf,
defto ftdrfer und gelber wird daffelbes  gemeiniglich
befteht 8 aus 1 Theil Gold gegen 8 bis 10 Theil
Duedfilber. ;

Sur falten BVergoldbung, die zwar wohl=
feiler, aber audh nicht fo dauerbaft als bie Feuters
vergolbung ift, beveitet man e fdywargbraunes, feiz
ned Pulver, indem man in ciner gefattigten Gold=
aufldfung Papier oder Leinwand trankt, diefe dann
trogfnet und in cinem Tiegel ju Afche brennt, obne
‘jeboch Dag Gold durch ju flarfe Hie su fhmelzen.
Man braucht diefed Pulver blog mit einem in eine
{hwadhe Kochfalzauflofung getauchten Korf .auf dasd
Metall anzureiven, Die naffe Vevgoldung bes
ftebt Darin, daf man das Metall in eine mit Wafs
fev verdiimnte Goldauflofung eintaucht.

Die grime obder Antitbronce (Verd-Antique)
ift ebenfall cine Arbeit ded Broncearbeiterd und bes
ftebt jent meiftens in einer braungvimen Delfarbe,

*) Um den Dem Urbeiter fehavlichen Dueckfilberdunft
abguleiten, pabew Danninger in Wien und mehrere
ili’;"t‘é:ﬂabxifanteu in ranteeich eigene SKamine einge

) * ‘




weldye mittelft eined Pinfeld auf dad Metall getra-
gen wird und fchnell abtrodnen muf.  In Sferlohn
werden die fertigen Broncewaaren, wenn fie erft fo
weit eridrmt worden, daff man eben die Hand noch
darauf leiven Fann, mit einem Firnif, beftehend aus
Kopal und Schellad, in Alkohol aufgeldft, mittelft
eines Pinfeld von Fifdyotterhaaren gleichfdrmig fiber-
fvichen und avf einer wavmen eifernen Platte fchnell
getroctnet,

G

Buftand dey Broncefabrikation.

Am bedeutendten ift die Broncefabritation in
Frantreich, wo folche im F. 1820 allein in Paris
nicht weniger al8 8 — 900 felbfiftandige Arbeiter
befchaftigte und dad Crjeugungsquantum auf 35
Millionen Franfen angefhlagen wurde. S[n den
dfterrcichifchen Staaten ift foldye erft feit ungefine
30 Jahren eingefithrt und befonders in Wien; Cpers:
vorf, Mailand und Prag betradstlich, In Preufien
aeichnen fidy in diefem JInbuftriegweige die Meffing:
werfe bei Neuftadt- Eberdwalde in der Proving Bran:
denburg, 3u Jacobswalde in dem oberfchlefifchen Firv-
fenthum Dyppeln und die Broncefabrif von Fried:
vich Sdhmiemann in Jferlobn in Wefiphalen,
welde Hollunder a. a. O, &S, 285 — 287 be:
fehricben bat, vorziglich aus.
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Neuet

| Shauplag ver .Rfmftt

und Handmwerfe,
- Mit ~ :
Beracficdhtigung dev neueften Crfindungen,
e Herausgegeben

; von
einev Gefellfchaft von Kimftlern, Technologen
und Profeffioniften.

Mit vielen AGDiIlDUNGgeN

Ausfirhrliiche

Befdhreibung

Dex

bei den Nadler-, Drathsieher-, Kardat=

fhenmacher-, Roth- und Gelbgicherge-

toerfen vorfommenden Arbeiten, der daju

erfordetlichen Materialien, Mafdhinen
und Werkzeuge,

von

Droe S B S

Eonigl. baierifchem StegierungBrathe, der Eonigl, hannsver:

fdhen und Eomigl. fRchfifchen Landwirthichaftsgefelfchaften

4t Gelle und Leipzig wie auch der berzogl. fachf. Forfte
und IJngdfocietdt su Dreifigacter Mitgliede,
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