





Veichreibung des WVevfahrens

bei der

Fabrikation

der Jiegel uud ded Miviels

auf ber

Konigl. Reqelei bei Joachimsthal,

Von

Horen  Aenzel.

Aug den Verhandlungen des Vereing jur Beftrderung deg Gewerbileifes in Preufen Hefonders abgedrudt.

Bervlin

Gedruct auf Koften deé Hohen Finang=Minifterii bei J. Petjdh.

184 6.






&)

ie Biegelei, am bftlichen Gnde Des Werbellin-See’s belegen, wurde im Jahre 1817 dajelbft neu
angelegt, Behufs der Fabrifation von Jiegeln und Mirtel, yur Herftellung der in jener Jeit ganlich
in Verfall gerathenen Wafferbauwerfe im Finowkanal. Die Nothwendigteit diefer Anlage ergab
fich einmal daraus, daf au jener Seit in hiefiger Gegend nur wenige Privat-Jiegeleien vorhanden
waren, aus welchen ein bebeutender Bebarf an Material fehwerlich Hatte befchafit werben Fonnen,
fowie auch der Umftand su bertictfichtigen Olieb, daf bei der unvollfommenen Ginrichtung und bem
fchlechten Betricbe der Privat-Jiegeleien auf ein brauchbares Material 3u folchen Bawwerfen nicht
mit Sicherheit ju rechnen war., Die fragliche Anlage gewdhrie aber auch nod) den in die Augen
foringenben Vortheil, vaf bei der fehr ginftigen Lage der Jiegelei an ecinem {chiffbaren LWafjer, in
einer Gegend, wo ein Mangel an Arbeitern fo wenig, wie an Holy gu bejorgen war, aus dem
in dem Koniglichen Grimniger Forft gany nabe gelegenen, aufierordentlich vorhaltigen Thonlager
von befonderer ®iite, audh ein vorziigliches Material su den Wafferbauten und ein unbedentlich
befjeres und au einem ungleich billigeren Preife durch eigene Fabrifation befchafft werben fonnte, als
e felbft die vorliglichften, gu jener Jeit beftefenden, Privat-Jiegeleien ju liefern im Stanbe waven.
Auf diefer Jiegelet ift feit Griindbung derjelben, im Jahre 1817, dbasg Material ju folgenden

hier aufgefiihrten Hauptbauten geliefert worben, ndmlich:
1 st 14 neuen mafiiven Schleufen im Finow-, Werbellinz, Vofi-, Malzer- und Dranien-

burger Kanale;
2) su 7 gang oder halb maffiver Yrchen im Finowfanal und an der Havel;
3) sur Glienicfer Britfe bei Potsbam;
4) sur Werderfchen Kirche in Verlin (mit Ausnahme der Steine gu den Thylrmehen);
5) jur grimen Briide in Potddam;

6

aur neuen Kirche in Sacronw;
7) ju den Fontainen=Anlagen in Sansdjouci;
8) sum Gchlofie und den Fontainen-Anlagen auf dem Vabertsberge bei Potsbam;
9) sum Kuppelbau der Nifolaifirche in Potsbam;
10) ju verjchicbenen gevwdbnlichen Bauten, welche hier nicht angefithrt werden.
Graben und Auswittern des Thons. Der Thon ift in dem Kiniglichen Grimniger
Forft an verjchiedenen Stellen, ehwa 5 Meile von der Jiegelei entfernt, in méchtigen Lagern von
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mebr denn 20 Fuf Jiefe, borfanben.  Iheilweis ift er febr rein und fret von fehabdlichen Beftand-
theilen, fo daf er bei gehdriger Durdpwitterung im rohen Juftande gleich werarbeitet werden fann;
theilweis ift er unrein und befonders ftarf mit Mergelmieren burchiogen und muf deshalb purch

Schlammen erft jum Berarbeiten fibig gemacht werben,

Dag Graben des Thons gefchieht immer {m Herbjt, yom Oftober ab, qu tweldher Seit die
Betriehs -Arbeiten auf per Siegelet fich etivad vermindern unb bann die nicht melr gehorig au
bejchdftigenden Arbeiter gu biefem Gefchdft, weldhes ehwa 6 bi8 7 Wodyen dauert, benuft werben,
Beide Thonarten werben beim Graben fdhon von efnander gefondert und in flachen Haufen von
hochitens 2 Fuf Hohe in und neben bent Thongruben aufgefchiittet, wofelbft per Thon big um
Srithiabre, etwa i jur Mitte April, liegen bleibt und bann durch Subriverf jur Siegelei gefehafit
wird,  Hoher darf der Thon feboch nicht aufgefchiittet werben, weif ibn fonft der Froft und die
Ginwirfung der Witterung nicht gehorig auflofen mochte,

Dasd Bubereiten pes Thong in dven erften Jabren, o noch feine Mafdhinen
angelegt waren. 8 furbe derfelbe in twafferdichten Siimpfen, mit einem Sufas von Wafjer
und Sand, eingefumpft und nachdem er darin gut durchgerveicht, mit hotzernen Schippen auf den
vor demfelben belegenen Tretplag ausgerworfen und gleichmdfiig vertheilt, Darauf Fneteten Menfchen
diefe aus Thon und Sand beftehende Maffe mit den Slifen gut durcheinander und fchlugen fie
in Haufen ufammen,

So subereitet wurbe biefe Jiegelmafie sur Sabrifation won Maverfteinen verwendet,  Auf
diefelbe Weife Fonnte auch nur die Grve ju den Klinferfteinen bereitet werben, jedboch mit der
Berbefferung, daf bet leBteren, ftatt 1 Sandes alg Beimifchung, nur der Hie Theil beigemengt und
bie auf dem Tretplage sujammengefchlagene, gefnetete Thonmaffe dann noch mit gefriimmten Schrot-
cifen oder Mefjern gefchroten wurde, Durch bdiefe
Operation, die bagu bient, den Thonhaufen durdh
Abjchaben mit folchem Sdhroteifen gdnslich umgu-
arbeiten, erhilt die mit Sand gemengte Grbe eine
siemlich gleichmafige Sonfifteny, und da bei pem
Abjchaben ober Abgichen derfelben fehr vicle, nicht
vollig aufgeldfte, Ihonftiicte und auch die fn dem
Thon befindlichen Steine sum Lorfchein Fommen, welche dann mit pen Hinden Herausgenommen
und entfernt werden fonnen, fo entfteht daraus eine giemlich reine, von fohadlichem Mergel und
Steinftiicfen befreite Jiegelmaffe, aus weldher hier die vorgiiglichten Slinferfteine fabrizirt find.

Das Jubereiten der Grde auf diefe Weife ift allerdings etwas mibfam und foftjpiclig, indem
bag Abjchroten nuy langfam vor fich geht; 8 ift dicfe Art der Jubereitung aber jedenfalld ber
auch 1iblichen Manier, ven Lhon in groferen Babnen von Plerden durchineten su lajfen, vorzu-

sichen. Denn wdbhrend Geim Treten des Thons burch Menfehen fehon jeder fithlbare, nicht aufge-

7

[6fte RTof, auch Cteinftiice, heraugdgeworfen werden fonnen, miiffen diefe bei der gedachten Manier
i demfelben bleiben, und fann diefe Grde daher nicht mit folcher Sidherleit yu guten 3iegeln

verivendet werden,



Dad Jubereiten der Erde in worbefchricbener Avt fojtet, einfehl. Auffarven der Grde auf den
Streichtifch, ‘

a) fiiv bag Taujend Mauerjteine 20 Sgr. bis 223 Sqr.
b) » » Slinferjteine 1 Thir, 5 Sgr.

Dag Jubereiten des Thons durch Mafchinen. Nach diefer Jeit ift die Jiegelerde
mittelft der auf der Hauptyiegelei vor Wafjerfraft angelegten und auf der Feldgiegelet durch Gopel
eingerichteten  Thonjchneidemajchinen und Schlimm=Mithlen zubereitet, und ed ift dadurch die
Sabrifation der Siegel bedeutend vereinfacht und auch billiger hergeftellt worden.

Beive Arten diefer Thonjchneidemajchinen find im Wefentlichen von gleicher Konftruftion;
per Unterfchied Defteht nur davin, daf bei dem Gopel die bewegende Kraft durch den Jug der
PBierde oder Ochfen unmittelbar an dem mit der fenfrechten Mefjermelle in Verbindbung ftelenden
Summelbaum befindlich ift, wdbrend die auf der Hauptziegelei vor Wafjerfraft angelegte Thon-
fehneivemajchine durch verfchicdened Niververf in Bewegung gefept wird. Dad Jubereiten der
Grde durch diefe Majchine ift fonach in folgender Art gejchehen:

Die Jiegelmafie muf in Silimpfen, welche fich in der Mitte der cigentlichen Majchine Defin-
pen, mit Whaifjer aufgeweicht werden. Wird diefe Einfumpfung vorfichtig gemacht, . b, ijt in
pem Sumpfe o viel Whaffer vorhanben, daf der in fleinen Stiicken eingebrachte Thon damit voll-
ftndig umgeben ift, und aljo an feiner Stelle troden ju liegen fommt, fo geht die Aufldfung
defjelben in furger 3eit vor fich, und find in der Regel nur 3 big 4 Stunden dagu erforderlich.
Nun find die hiefigen Siimpfe durch eine fefte Mittehwand getheilt, und ed famn fo, wdibrend die
eine Abtheilung geleert ift, die andere wieder gefiillt werden, woburch immer aufgeweichter Thon
vorhanden ift und die Mafchine in ftetem Gange erbalten wird. Bei dem Ginfumpfen wird auch
sugleich dag Quantum der, bed ju fetten Thons wegen, erforderlichen Beimijchung von Sand
oder Jiegelmehl in moglichit gleichmipiger Sevtheilung hingugefest, und befteht diefelbe, wie fchon
porerwdbhnt in:

a) fiir Mauerfteine % ) sl anitnifBon 2aoliid
b) fiie Slinerfieine pem olumen der Grde nach.

Diefe nun gum Durcharbeiten vorbereitete Thonmajie wird mit hiolzernen Schippen aus dem
Gumpfe in den fenfrechten Cylinder-Kaften geworfen, Wwakrend man die darin befindliche, ebenfalls
fentrecht ftehende und auf der Hobhe ves Eylinder- Kaftens (4% Fuf) mit 30 ftarfen Mefjern ver-
fehene Welle in Vewegung fefst.
3n diefem Eylinder wird die Thon-

majje  vielfach erjehnitten und

gleichzeitig, vermdge Dder {pivals
formigen Stellung der Mefjer an

per 2Welle, von oben nach unten,

purch Ddie in der freien Seiten-
wand deé Eylinders dicht tiber dem Boben defjelben befindliche Oeffnung von 8 Joll im Luadrat
geprefit, wojelbft fie aufgefangen, daneben auf einen Haufen ufammengejchlagen und. dann um
Berarbeiten braudybar geworden ijt.
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G8 ift hierbei abyufelien, daf die Iiegelmaffe bei der Gewalt, mit welcher die Meffertelle in
bem Cylinder-Kaften von 4 Fuf im Quadrat und 43 Fuf Hohe arbeitet und dadurch die ftetfe
Thonmaffe durch die unverhiltnifmafig Feine Defming prefit, viel gleichmahiger und vollftandiger
durcheinanber gearbeitet wird, ald bei der vorfhergenannten Art durch blofed Sumpfen und Treten.

Durch) Cinfiihrung folcher Thonjchneidemafchinen hat die Siegelfabrifation den erften Auf-
fchwung gur Verbefjerung und Vereinfachung erhalten; denn neben dem eben angefiihrien BVortheile
es Befferbearbeitens ber Jiegelerde, gewdbhren dicfe Mafchinen auch den Nupen, Menfchentrifte
ju erfparen und Dbefonders die Arbeiter von ber, der Gefundheit fo nachtheiligen, Befhdftigung des
Tretend bed Thond bei rauber Witterung ju entbinden.

Snbeffen ift nur Dbei vorfichtigem Ginfumpfen der Siegelerde ein guter Grfolg von der BVe-
nugung der Thonfchneidemafchinen su erivarten, da der nicht gehorig gefumpite Thon auch in
per Majchine nicht gur Aufldfung fommen fann.  Gine fo ungleichmdfig bearbeitete Thonmafje ift
pann gwar gu Mauerfteinen nody anwendbar, fann fedoch ju Klinferfteinen nicht verwendet werden,
inbem diefe ber mehr oder weniger unaufgelften Thonftiicke wegen beim Formen leicht Hohlungen
befommen, Wenn indefjen ein folcher Fall beim Ginfumpfen der Grde ju Klinfer- ober anbderen
Cteinen von hoherem Werthe, wo man den Thon ftatt ded Sanbded mit der theueren Beimifchung
von Jiegelmehl verfesit, vorgefommen, fo [4ft man diefe aué dem Thonfohneider nicht gehorig
gerathene Maffe noch einmal durch Denfelben geben, wad bier auf der Koniglichen Biegelet bei
obgedachten Fabrifatern gewdhnlich gefehicht. Durch dasg nochmalige Umfchippen und Durchtreiben
burd) ben ZTlonfchneider wird die Jiegelerde viel fchoner und brauchbaver und dag Formen bder
Steine felyr erleichtert,

Ju Steinen, welche eine noch forgfdltigere BVorbereitung ded Thons erfordern, wird diefer,
ehe er in den Thonfchneider fommt, auch noch guvor gefehldmmt.  Diefes Schlammen der Grde
gefchicht mittelft der hiefigen Schldmmmiihle in folgender Art:

Die robe Crde wird in einem, vor der Schldmmmiihle befindlichen, Sumpfe mit Waffer
fo viel al8 moglich aufgeweicht, damit die nachherige vollftdndige Aufldfung in der Schldmms=
mithle um o rafcher von Statten gehen fann,
Der geweichte Thon wird dann in den ge-
wolbten, mafjiven Schldmmaften geworfen,
wo ibn die wagerechte Welle mit ihren 48
hilzernen Diaumen in giemlicher Gefehivindig-
feit unaufforlich aufrithrt und dadurch, wdil-
rend die noch fehlendve Wafjermenge ausd der
bancben liegenden Arche mittelft Rinnen jugefiihrt wird, denfelben ju einem flifjigen Brei auf(sit.
Diefe fliifiige Thonmaffe wird darauf iiber ein Drabtfied geleitet, deffern Mafchen fedoch nicht iiber 1 Joll
im Quabrat betragen difrfen, und welched dasu dient, die in dem Thone enthaltenen Unreinigleiten
abjujondern, wo fie dann entfernt werben.  Gine unter dem Sicbe angebrachte maffive Rinne leitet
die fliifiige Thonfchldmpe in die Schldmmgruben, in denen fie fo lange bleibt, bid das iiberflitffige
Waffer durch Verdunften und Abzapfen aug den Seitenwinden entfernt, und die Grde twieder eine

folche Konfiftens angenommen hat, daf fie jum BVerarbeiten in dem Thonfhneider brauchbar ift.




e e, J

Die Schldmmgruben find maffiy, mit 1} Fuf farfen Wenben in hybraulifchem Kalf gemauert
und mit Dedfteinen abgededt. Die Sohle ift ungepflaftert, nur mit reinem Sande eben ausgge-
geglichen.  Jn pen Seitemwinden find LWcher angebracht, durch welche das auf dem Thon fich
fammelnde Wafjer nach Crforbern abgesapft werden fann.  Sn diefelben darf die Grde nicht iiber
14 big 16 Joll cingefchldmmt werben, sweil fonft dbie Maffe qu fchwer abivoctnet und fie dadurch
in ber Oberfliche ju fehr verhdrtet, wihrend der untere Theil weich bleibt.

Obgleich die 3iegelerde durd) das Schlammen auf dags Sauberfte gubereitet wird, fo ift fie
in diefem Juftande doch noch nicht verarbeitungsfihig. Iheild, weil diefelbe in den Schldmms
gruben gu ungleichmdfig abtrodnet, theils audh, weil man wegen der vermehrien Fettigfeit ber-
felben duvch dag Schlammen gendthigt ift, cine Beimifhung von Siegelmehl oder Sand hingusu-
fegen, muf fie nochmal8 durch die Thonfehneidemajchine getricben werden. Die fo gubereitete Grde
wird nun gu Klinfer= und Formfteinen verarbeitet, da u gewdhnlichen Maverfteinen der durch
pag Schlammen 3u befchaffende Vorrath nicht jureichend fein witrde und s diefem Material un-
gefchlammter Thon verwendet twird. Su den Formfteinen ingbefondere wird die Grde dann nody
ourch melrmaliges Schroten viel fteifer bearbeitet, weil fonft ein reinliches Formen und Scharf-
halten der Glicberungen an folchen Steinen nicht mbglich wire, grofere Gteinftiicte fich auch
beim Ausdtroctnen felr leicht verfacken und veraichen wiirben,

Der Diejige Thon von folcher Steifigleit und mit § Beimifchung verfehen fohwindet wikrend
bes willigen Austrodnend auf 12 Joll Linge = 13 3oll, fo daf ein Stein aus einer Form von
12 Zoll nach dem Abtrocnen und nach) dem Brande nur 10} Solf mifit.

Dag Jujammengichen oder Schivinben der hiefigen Thonerde beim Austrocdnen und Brennen
ift verfchieden, jenachbem bdie Grde fteif ober weidh, und mit wiel ober wenig 3ufag von Sand
oder anberer Beimijchung bereitet worden ift. Dag BVerbaltnif ves Schwindens ift folgendes:

1) Groe mit § = 25§ forniger Beimijchung und fo fteif bearbeitet, daf fte, mit ben Hanben
vegiert, nicht anflebt, {chiwindet auf 12 Soll Sormldnge 13 Soll,

2) Grde von gleicher Konfifteny mit § = 20§ Beimifchung 12 Joll.

3) Grde von gleicher Konfifteny mit § Beimifehung = 1 Joll.

4) Groe von gevingerer Steifigleit, die yu Klinfer- und Maverfteinen beftimmt ift, nur mit den
Hiinden in folchen Formen olne ju gropen Kraftaufroand ausgedriictt werben fann, {ehtindet
auf 12 3oll Formlinge

mit § Beimifchung = 12 3o,
» ik 3 sl
» il; » = 2,!_, »

Melyr Abftufungen in dem Jufap der Beimifchung find nicht erforderlich getwefen.

Aug der vorftehend gu 1 big 3 bemerften fteifen Crde werben nur Formfteine gefertigt, Das
Schwvinden beg Thons bei verfchicdener Grife der Steine ift gany gleichmdfig und felbft dann
nodh, swenn die gu formenden Steine unverhiltnifmafige Abmeffungen exhalten,

Diefes gleichmdpige Schwinden wird jedoch durch dags gleichmapige Ausdtroctnen der Steine
Dedingt; penn wenn diefes nicht gemau Deobachtet und die Wiirme ober der Quftyug nicht geborig

]
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vequlirt wird, die gu trodnenden Steine alfo an einer Seite vber Fldche mehr Absug an Feuchtig-
feit erleiden, alg an den tibrigen, fo witd dabdurch nicht nur das gleichmdfige Jufammengiehen des
Gteind gehemmt, fondern die Steine miffen auch nothwendig frumm werden,  Welche Mittel gur
Grreichung bdiefes Swedesd hier angewendet werden, wird bei der Erlduterung iiber das Formen
per Steine angefithrt.

Um nun nicht bei jeder Ausmittelung der Grofie der Formen nach dem verfchiedenen Schvinden
pes Thons, bei mehr oder weniger Beimifchung, Berechnungen daviber anftellen 3w dirfen, bei
benen leicht Berfehen ftatt finden fonnen, find hier su den verfchiedenen Thonforten die verfchicdener
Schwinde-Maafitabe angefertigt und big gu § Joll eingetheilt. Nach diefen werden die Formen
in allen thren Abmeffungen aufgeseichnet und angefertigt.

Das Formen der Jiegel. Dasd Formen oder Streichen der Mauerfteine gefehieht auf holzernen,
b Fuf im Quadrat grofien, beweglichen Streichtifchen, auf welchen die yu verarbeitende Jiegelmafje aufge=
ichlagen wird, An einer Seite des Tifches avbeiten gwel, fich gegeniiberftehende Siegeljtreicher, swifchen
welchen an eben diefer Seite ein 2 Fuf langer Trog mit Waffer angebracht ift, um daraug die Form
beim Streichen ju benepen.  Auf jede der beiven gundchit liegenden Tifchecten ift ein Brett von etwasd gro-
ferem Umfange, al8 die Form, aufgenagelt, welches den Thon verhindert, an der unteren Seite hervorgu=
quellen, und das man leicht erneuern fann, wogegen man beim Streichen auf ver blofen Tijchece, die fich
purch dasd fortwdbrende Absiehen und Aufjepert der Form febr bald abnufen witrde, gegwungen wire,
jepesmal die ganze Tifchplatte abjubobeln, Auf diefe Brettchen legt der Arbeiter die Form, befprengt
diefelbe aus dem vor ibm befindlichen Troge mit Wafjer und wirft cinen, der Grofe der Form
angemeffenen Thonballer, den er mit den Hinbden gebildet, mit giemlicher Gewalt in diefelbe Binein.
Den Thonballen dritekt er dann nody ftarf nach, fo daf bei diefer Ausdehnung defjelben die Form
volljtindig audgefillt wird und {ehlichtet den auf der Form etwa noch tiberftitffigen Thon mit
cinem Streichholze eben ab, worauf der fertige Stein dem Abtrage-Jungen jum Vejdrdern auf
bie Trodengeriifte tibergeben wird, Dag Formen der Mauerjteine in biefer Art Ffoftet hier das
Saufend 15 Sqr., und zwar: an den Streicher 10 Sgr. und an ben Abtrager 5 Sgr.

Das Formen der Klinferfteine gefchieht gang in vorbejchricbener Art, nur muf der Arbeiter,
nachdem er auf der einen Seite abgefchlichtet, die Form vom Streichbrette abichen, auf die anbere
Geite legen, auf diefe nody etwas Jiegelerde nachdriifen und gleichfalls eben abfchlichten, was
bag Formen um 5 bis 6 Sgr. vertheuert. Das Formen ber Klinferfteine Foftet demnach bier
pas Taufend 21 Sgr., und gwar: an den Streicher 16 Sgr. und an den Abtrager 5 Syr.

Die Grde qu den Dachfteinen muf wie ju den Klinferfteinen gefchldmmt, mit § Jujas von
veinem Sande verfest und aweimal durch ben Thonjchneider gegangen fein. Diefelben werben in
einer effernen Form, welche & 3ol Hoch und fo lang und breit ift, daf der Stein nach dem
Branve 15 3oll lang, 6 Joll breit und 3 3ol ftarf bleibt, geformt. Die eiferne Form ift in
einer Dholzernen, mit Gharnierbindern verjehenen, SKlappform lofe etngefuttert, o ausd daf fie
viefer nachy dem Umflappen leicht Herausgenommen werden fann,  Diefe Klappform ijt mit Der
einen Klappe auj der Tifchecte befeftigt, wihrend die andere beweglich bleibt. Der Arbeiter
briit die ThHonmafie in die in lepterer befindliche ciferne Form, fehlichtet diefelbe ab und bilbet
mit Den Fingern die jum Dachitein gehovige Naje.  Wdbrend defjen hat der Abtrager ein Troden-
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brett mit einer Schligoffnung neben dem Streichtifeh gelegt, auf weldhed die Klappe mit der eifernen
Form  umgefehrt wird, fo daf diec Nafe deg Steing in die Schlipsffnung u liegen Fommt,
Der Avbeiter flappt nun die holierne Klappe guriicf und Lehalt auf dem Trockenbrett die eiferne
Form, die er nochmald abjchlichtet, dann abhebt und den fertigen Stein dem Abtrager iibergicht,
per ihn in die Srodengeriifte befbrbert.

Dicfed BVerfalyren erfcheint vielleicht miihfam, ift e8 aber nicht, indem ein gelibter Siegler
bei gut ubereiteter Grde im Stanbe ift, tdglich bis 1500 Stirck gu verfertigen.

Das Formen der Dachfteine in Ddiefer vt foftet flir dag Taufend 21 Sgr. und war an
pen Gtreicher 15 Sgr. und an den Abtrager 6 Sgr. Da die Siegelei hauptidchlich mit Fabrifation
vort Klinferfteinen und anderent groferen Vauftiicfen und Gefimsfteinen Lefehdftigt worben ijt, fo
find feither nur foviel Dachfteine gefertigt, al die obern Ndume der Defen, wofelbft anbere Steine
su Wafjerbawwerfen nicht mehr vollfommen gut durchbrennen, aufnehmen fonnten; die Dachfteine
aber, ihrer geringen Stirfe wegen, dafelbft nod) vollfommenen Brand erhalten haben.

Das Formen der Gefimsjteine. Da dag Formen folcher Steine fo fehr verfchicden
audgeflihirt ift, je nachdem die ju formenden Steine Hinftlich Fonftruirt waven, fo wiirbe 8 gu
weitlduftig fein, wollte man von allen, bigher hier gefertigten Kunftjachen die cingelnen Verfahrungs-
arten bei Den Formen derfelben angeben, E8 diirfte Hinreichend fein, dag Werfahren, wie o8 in
ben letsten Jahren e Anfertigung diefer Steine Statt gefunden, gu Lefchreiben.

Gben fo fann hinfichtlich der Konftruftion der Formen su folchen Kunftfteinen hier nur eine
allgemeine Ueberficht gegeben swerden, da diefe nach Befchaffenbeit der ju formenden Steine gang
verfchieden fein miifjen. Bei den vielen fcharfen Unterfchneidbungen und den dabei auch HAufig vor-
fommenden Durchfichten beftelit die Form oft aus fo vielen eingelnen Theilen, daf deren Jufammen=
fetung und Auseinandernehmen Hochit mihjam und bidweilen nicht gany leicht qu finden ift, wie
liberhaupt eine weit grofiere Schwierigfeit in per Ynordnung der Form liegt, al8 in dem Formen
per Steine felbft.

Dad Formen Dder gewdhnlichen Gefimsfteine, d. h. folcher, die fich durch einen
Stempel aud der Form herausdriiden laffen, ofne daf diefelbe augeinander genommen it werben
braudht. Die Grde gu denfelben, wie fiberhaupt u allen Form-
fteinen, mufi befonders gut gereinigt, mit ; Sand ober Charmotte
verjelit und durdy dfteres Schroten fo fteif Learbeitet fein, daf fie
teder an ben Héanden noch an der Form fehr anflebt. Die
Form dagu, aud Gichenbholy, wird fmwendig mit Oel geftrichen,
wosut bier gewshnliches MOSL benubt wird, dDann auf einen Klop
von Gichenholz, der oben glatt gelobelt und mit grober Leimvand
tiberbectt ift, gelegt und Hier gut vollgepadft, fo dafi der Thon ecinige Joll iiber die Form hervor-
ragt; Dann ivird die gefiillte Form mit Leinwand bededt und darauf ein dreizvlliges feftes Vohl-
ftict gelegt, auf twelches der Avbeiter mit einer fleinen Hanbramme einige friftige Stofe fiihrt.
Dadurch wird der Thon in die Form febr feft cingetricben und der Stein in allen feinen Theilen
vollfommen dicht.  Nachdem Dad RNammbohilftict und die Leinwand entfernt und der iiberfliifige
Thon mit einem Streichholze abgeftrichen ift, Tehrt der rbeiter bie Form mit ihrer Fiilung auf
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auf die andere Seite, um Dden etwa vorgequollenen Thon gleichfalld absuftreichen und der Stein
ift big sum Ausdlegen auf bad mit Sand beftreute
Trocfenbrett fertig. Auf diefem Trodenbrette wer-
pen 2 vierfantige Kl6pchen, die fo lang fein
miiffen, al8 dafjelbe breit ift, und von der Hoke
ber Form unter diefelbe fo gelegt, daff der Stein
dagiifchen gehorig Plap findet, welcher dann

a O : Py
; ! burch einen genaw in die Form pafjenden ol
N el N sernen Stemypel auf daffelbe Herausgefchoben wird.
SN b S ) geley

— 1 Finven fich hierbei einige Mangel an eingelnen
Stellen ved Steind, fo wer den diefe mit einem feinen Mefjer fogleich nachgebeffert, wie berhaupt
per gange Stein mit einem nafjen Schivamm fauber niberfchlichtet werden mugp.

Bei folchen gewdhnlichen Gefimsjteinen findet das Formen Feine Sehwierigleit, auch ift die

Form leicht angufertigen.
Das Formen bder FHinftlihen Gefimsfteine, bet denen man nach jededmaligem
Ginprefien des Thons in die Form diefelbe gany auseinander nehmen muf, bevor man den fertigen
CStein fortlegen fann, ift fehwieriger.
e ] Beiftehende Seichnung ftellt einen Stein

[ A =T = e A5
o ; 7777777777 in Der Form und diefe wicder in thren

0000
7 ///////;/4 eingelnen Theilen dar.
Iy g "
0000000 Bet der hier angenommenen Linge

ded Steind von 12 3ol fann der-
relbe nicht melyr durch einent. Stems-
pel aug der Form gefehoben ywerben.
Die Glicderungen witrden fich bei

7

biefer Qange leicht verzichen; auch
/ % | wide der Stein, da er bet diefer
=g L{i’:]j Art Ded Formend auf der Grund-
feiner bedeutenden Linge leicht gufammenfacfen und papurch witrben die Glicdberungen an der unteren
Seite pes Steind viel grofer, ald die an der obern werben.

Bei dem Lagern ded Steing auf das Trodenbrett ift auch darauf gu felen, daf nicht u
fehwere Thonmaffen auf die Glicderungen briicfen; man wiivbe aljo den Bier geseichneten Stein

flache A gelagert werben miifite, Dei

am pwedmdpigften auf dle Fldche B legen.

Die Form befteht aus der Kaftenform a, b, ¢, d, die ben Gtein in feiner gangen Grdpe
wumichlieft, und den Formfuttern e, f, g h, i, die mit ihren Gliederungen in biefelbe eingelegt und
purch die Ginfdmmungen x fo in einander befeftigt find, daf fie beim Ginprefjen bes Thong in
bie Form fich nicht verfchicben fonnen. Der Arbeiter legt n die Form ecinen der Grofe des Steing
angemefienen Shonballen, aus welchem er mit der gebaliten Hand die eingelnen Glicperungen forgs
faltiq ausbrit, und fiillt den 1ibrigen Raum dann durch recht Friftiges Hineinwerfen von Thon-
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ballen big 2 3oll iiber den Rand, worauf bdie Fillung mit der fehon bejchriebenen Hanbramme
noch nachgetricben und dadurcdy der Stein in allen feinen Theilen dicht und feft audgeformt wird.
Der tiberflifiige Thon wird mit einem Streichholze abgefchlichtet, die Form auf dem Klof umgekehrt,
die untere Seite ebenfalld noch mit Thon nachgefiillt und abgejchlichtet, und der Stein mit der Fldche
B auf ein, tiichtig mit Sand bejtreutes, Trocenbrett gelegt. Die fogenannte Mutterform a, b, ¢, d
wird burch Lojung der daran befindlichen Schlofifeile audeinander genommen; dic Formfutter e, £, g, h, i
bleiben an dem Steine fien, werden behutjam mit den Hdanden abgeldft, und der Stein ift bis
auf vag Nachpupen mit Meffer und Schwamm fertig.

Bei noch groferer Linge der geglicderten Formfutter Fommt ed auch vor, daf der Thon, bei
pem ftarfen Ginvammen in die Form, an diefe fehr anflebt. Solchem Uebelftande hilft man inbefjen
ab, yenn man die mit Oel geftrichene Form mit feinem Holsfohlenftaub bejtreut, was das Anzichen
pes Thons verhindert. Vor dem jedesmaligen Sujammenfeten der Form muf diefelbe, wie auch bdie
Futterftice, fauber gereinigt werden.

Das Formen der G- und Winfelfteine wird noch fchwieriger und befonders, wenn
- - - ——————Dbiefelben, wie aus nebenjtehender Figur
' : % myZ ju erfehen, an der oberen Seite mit

Z einer fohrdgen Abwifjerung verfelen find.
 ,/ 7 //// ,// Die Form dagu Dbefteht ausd einer

// / / / 7 : : .
//// 77 / / / vierecfigen Kaftenform, welche durchiveg
Z // 7 // ///' fo hoch fein mufi, ald ber Stein bei g
707 2 dgecamad "
(7 //// %/ ftarf; fie ift, wie bie vorhergenannten, mit

/ 77
S, #

Z

78 Sapfen und Schloffeilen verfehen und
fann gdnglich auseinanbergenommen wer-

e e R WY ey ben.  2An den Seiten a und b {find die
geglicderten Formftiidfe durch Verbiibe-

.
|
| [ung angebracht und nach der Schmiege
} ‘ bet ¢ ftumpf sujammengeftofen. Sind
4 ; feine Unterfchneibungen in den Gliede-
} )4 ' ; rungen angegeben, fo fonnen auch die

oo : gegliederten Formfutter an den Seitens
& i - winden der Form feftgenagelt fein, weil
5 : biefelben dann burdy ihre Trennung bei

A ¢ eingeln von bdem geformten Stein
abgeloft und weggenommen werden fonmen.  Jift aufierdem  an folchem Ecfjteine eine Abwdfjerung
an der oberen Seite befjelben gu formen, fo erhlt bie Form auch nodh ein Bodenbrett (d), worauf
pie feilfdrmigen Futterftitcfe e,e im Profil und Grundrifi feftgenagelt find, welche die Abwdfferung
bes Gteind bilben. Die vieredige Kaftenform i, i i der Durchichnittdzeichnmung wird nun auf
bag Bodenbrett ywifchen bdie Feilformigen Futterftitcte e und die im Profil mit h beyeichneten, % 3ol
im Quoadrat ftavfen Leiften gelegt, welche das Berjchicben derfelben walhrend ded Fiillens mit der
Thonmafie verhinvern follen. Das Cinjhlagen des Thond in die Form Fann hiernach nur von
2
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per Seite £ gefchelien und der Stein miifite auf Seite g gelagert werden, wobei die Gliederungen
purch die Laft der Thonmafje nicht leicht verdriicft werden fonnen. Dad Einprefien des Thons
in die Form gefchieht, twie fchon erwdbhnt, mitteljt der Handramme, da Verfuche, den Thon durch
Schraubendruct in die Form gu preffen, u langfam und nicht vortheilhaft befunden find, Wie
pie Form um den Stein fortgenommen werden fann, ift aus der Jeichnung ju erfehen. Das
Bodenbrett wird guerft abgehoben, das Geitenftiict bet g durch einen Schlip uritcgenommen und
ber Gtein fann dann auf ein pafiended Trodenbrett auf die Seite g gelagert werden,
Dad Formen ber @cfimﬁ:ﬂﬁinfc[ftcinc nach nebenftehendem Grundrif wird cbenfo
audgefithet, ald das der vorigen Cejteine.
Der mit L Beimifehung verjehene Thon
mufi, wie fhon gefagt, rein und gleichs
mafig feif Geavbeitet fein.  Mit Ddiefem
Wird bie gedlte Form gut qefiillt, die Win-
fel und Gliederungen werden, foviel als
fmﬁglicb, feft ausgedriictt, und dann wird
bie Thonmafe mit der Handramme noch

L nachgetrichen, fo dap bdie Glicderungen

und Eefen an pem Stein volfommen gut

1 ausgeformt find, der Stein auch im Jnnern
bie gehorige Dichtigeit erhalten hat.

e Die Form muf aufer den Gffederun=

gen auch noch mit cinem Bodenbrett a, a verfehen fein. Die feilformigen Futterftiicke byb, durch
weldhe die Abwdfferung gebildet wird, find auf pemfelben feftgenagelt. Die Gefimsitiice find an
per Kaftenform, an den beiden Seiten © und d und an den getheilten Ko e Defeftigt.  Die Form
ift mit Sapfen und Schloffeilen gum ugeinandernehmen cingerichtet. Der geformte Stein wird
auf per Seite T gelagert.

Das Belegen der Trodenbretter mit Sand behufs ped SIrodnens der Steine ift
beshalb erforberlich, damit ber geformte Gtein beim Austrodnen fich leicht ufammengiehen und
an bas Trodenbrett nicht antleben fann, Vet gowdhnlichen Feinen Steinen ift dagu eine Hand
oll Sand hinveidhend, bei grofieren und fchwereren muf aber das Trodenbrett mit efner wolligen
Qage Sand verfehen fein, welche nach Grfordern 2 Joll ftarf fein fann. Jn folchem Falle find bie
Frodenbretter mit 2 3ol hohen Liften verfehen, wifchen welchen der Sand feft eingedriictt und
gleichmdfig abgejohlichtet wird. Diefe Sandfldche ift einmal erforderlich wegen des Edywindensd
per Steine, dann auch, um dem Stein eine Menge Feuchtigheit an der unteren Seite abaugiehen
und dadurch ein gleichmapiges Abtrocnen gu bewirfen.

Das Formen der farbigen Formiteine burch gefarbten Thon und Plattirung.

Sehon feit mehreren Sahren find folche hier auf der Kniglichen Biegelet gu verfchicdenen
RKinigl. Bauten in Sansfouci, Sacrow und auf den Babertsbergen gefertigt.  Die yu ben Defora-
tionen der duferen Flachen folcher Gefimsfteine hier angewendeten Farben find folgendes
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a) Dunfelbraun
h) Shwary
¢) Griin qus feuerbeftindigem Chromgrin-Prdparat und weifer hallijcher Thonerde,
d) Roth in verfchiedenen Abftufungen aud Capul mortuum und der worigen Thonerde,
e) ®elb aus Uranoryd und der vorigen Erde,
f) Weif aus weifier Thonerde.
Das Mifchungs-Verhdltnif der Hier bemerften Farben gu der dagu erforberlichen Thonerbe
ijt, bem Volumen nach, folgendes:
Fu a Dunfelbraun 2 rothe Thonerde und § fein gepulverter Gifenoder, jogenanntes Wiefenery,

aus Gijenoder und bhiefiger vother Thonerde,

s b Schwarg 2 vothe Thonerde und 7 Cifenoder,

s e Grin & weifie Thonerde und 3 Ehromgriin=Praparat,
su d Noth 2 weifie Thonerde und F jogenannter Fobtenfopf,
ju e Gelb 3 weifie Thonerbe und 2 Uranoryd.

Diefe Mifchungen mifjen auf einer Glajurmiihle, die yeiter unten befchrieben werdben wird, fo
fein erricben werben, daf weder mit Den Hinben, noch mit den Jeihnen das geringfte fdrnige davan fithl=
bar ijt. Sft diefes bewirft, fo wird die gange fliifiige Thon- und Farbenmafje aus der Glajurmihle
abgesapft und in eigens basu vorhandenen hilernen Jobern fo lange aufbewabrt, big bas Wafer
bavon gdmlich verbunftet und abgesapjt, und bie Mafie au einer fteifen Thonmafie geworden ift.
Dicfelbe wird dann mit den Hinden noch einmal gut durchgefnetet und ift aur Anwendung fertig.

Durch diefe fo vollftandige Jerfleinerung und ufldfung der Farbenmaffe wird die moglichfte
Yusdehming derfelben im Brande erveicht und findet eine gleichmdpige Farbung der Thonmajje
unbedingt ftatt.

Die hiefige Glajurmiihle befteht aus 3wei genau aufeinander pafjenden rundben Granitfteinen,
pon 2 Fup im Durchmefier und 9 Soll Stinfe. Sie liegen in einem vdllig wafferdichten, aus
‘ \, Gtiben gujammengefestery, mit eijernen Bandbern gebunbdenen
| Gefifi yon demfelben Durchmefjer, deffen Nand jedoch 8 Joll
i fiber Die Steine heriiberjteht, um dag Hevausfprifen ju
perhindern. Der Vovenftein it auf dem Boben dicjes
Gefifies feft cingeflemmt. Jn bev Mitte Ddefjelben ift ein
5 3oll ftarfer und ¢benjo fang hervorftehender Sapfen aus
Oufftahl eingelajjen und mit Blet gany feft vergofjen.
Der obere Stein hat in dber Mitte ein Loch von 25 Joll
im Quadrat, durch welches eine eben fo ftarfe eiferne
Cyindel geht, an deren unterem Gnde fich bie ju bem
vorigen  Japfent pajjende, verftahite Spur oder Pfanne
befindet.  Die Vewegung  ded oberen Steing  gefchieht
mittelft eifernen Naverwerfs in befannter Art purch Wafjer-
fraft in ber Gefchwindigheit von 20 Umgingen in Dder
Minute, Gine grofere Gefchwindigheit it nicht wedmdgig, weil die febr flirfiige Mafje leicht

i 7/ /1%
,1.: fbefedpbria
)

L

Derausipriipt.
2*

|
|
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Mit den gefarbten Thonmaffen werben die fichtbaren Flichen der Gefimsfteine plattivt, und
stvar in folgender Art:

3u einem Gierftabe, wie hierneben, muf die Form
wiederum mit cinem BVobenbrett ¢ verfehen fein. Dag-
felbe enthdlt die Glicderungen ded Steing bei a; bdie
Glieberung b ift an ver Seite der Kaftenform befeftigt.
Die Umrifje der Gier, fowie der fleinen Dreiece, find durd
{chwaches Meffingblech begrent, welches in das Bodenbrett
eingelaffen ift und fiber die Formfldche nur § 3ol Herliberragt.
Diefe durch bag Mefjingblech gebilbeten Felder werden mit
gefirbtem Thon, der mit einem Drabt yuvor ju § 3oll ftar-
fenn Plattchen gefchnitten ift, audgelegt, jedoch mit der
Borficht, daf, wenn cine Abtheilung mit einer Thonfarbe
geflillt ift, die anbere daneben vor der Fiillung erft wies

. Der gereinigt werben mufi, damit die verfchiedenen Thon-
farben nicht durch Unreinlichfeit verdorben werden. Sind
alle Felver gefiillt, fo wird auf bdiefelbent anderer, ges
wobnlicher Thon mit den Hinben gut eingerieben, um
damit eine vollftindige Verbindung der gefirbten Thon-
mafie mit der gewohnlichen ju erreichen. Dann wird
auf dem mit Thon Dbelegten Vodenbrett die Kaftenform

sufammengefest, mit gewdbhnlichem Thon gefillt und diefer
feft eingerammt.  Der nun fertige Stein wird durch
Léfung der Schlofteile von der Kaftenform befreit und
mit ber Seite d auf dag vorher mit Sand Deftreute
Srodfenbrett gelagert, Hier werben die durch bas Mefjing-
blech entftandenen f{chwachen Nethe in ben farbigen Giliedberungen mit einem biegfamen Meffer
tiberftrichen, fo baf von ihnen nichts melr fichtbar bleibt.

Bu bemerfen ift noch, daf, wenn cin Stein mit melhreren farbigen Thonfarben versiert wers
en foll, biefe unter fich fo erprobt und abgeftimmt fein mitfjen, daf cin gleichmdpiges Schiwinden
perfelben Deim Srocnen ftatt findet, weil im entgegengefepten Falle fich eine Thonforte von bder
anbern [Sfen und fo die gange Plattivung nicht Haltbar fein wiirde.

Diefes au bewirfen werben von den verfchicdenen gefdrbten Thonmaffen Feine gleich grofie
Wiirfelchen geformt und getroctnet, und cin ungleichmdpiges Jujammenichwinden derfelben daburch
regulirt, daf man gu der fetteren Maffe, die mehr fehrwinbet al8 die andere, ein Vermagerungs=
material von fein gerricbenem Feldfpath hingujeht und mit der qu fetten Maffe tiichtig durcharbeitet.
Diefer Jufag bt auf die Farbung Feinen nachtheiligen Einfluf und gewdhrt der gamgen Maffe
padurch BVortheil, dafi er beim Brennen leichter in Fluf iibergelt. In eben der Art wird auch
ber gewdhnliche Thon mit bem gefdrbten abgeftimmt, mer mit dem Unterichiede, daf, ftatt des
Felbfpaths, jenem ein Sufap von Sand oder Charmotte beigegeben wird,
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Gine Hauptjache bei Fabrifation folcher Steine, die tibrigend eine grofie Vorficht und Genauig-
feit erfordert, ift, bafi die gefdrbte Plattirung fo fehwach, ald nmur irgend moglich, aufgetragen wird,
weil, je fchiwdcher der Ueberyug, er fich defto weniger von der eigentlichen Thonmafje abléfen fann.

©8 verfteht fich, daf hier auc) Gefimsjteine von gany anbderer Form gefertigt find, bei welchen
jebocly dafjelbe Verfalyren ftatt gefunden hat.

Sur Glienicter Britfe bet Potsdam find die fammtlichen Gefimé= und BVerblendungsfteine
purchweg aud einer mit Gifenocer gemijchten Thonmaffe gefertigt, wodburc) dad Vauwerf die De-
bingte braune Farbe erhalten hat. Die Siegelerde ju diefen Steinen wurde gejehldmmt und mit
L Biegelmehl und } in den bhiefigen Stampfierfen fein Dbereitetem Gifenodfer gemifeht. Diefelbe
beftand fonach aus 2 gefehlammeer Thonerde und 3 der beiden genannten Subftangen. Das Bau-
werf ift 1833 vollenbet und feit diefer Jeit nml) fein Stein daran durch die Gimwvirfung der
Wittering verfehre worben.

Gewinnung ded Gifenoders, Der Gifenoder ift bigher in dem Koniglichen Grofi-
Schonebecter Forft in dem Auflyitungd -Tevrain unweit der diber den Finowfanal fithrenden
Rublsdorfer Briicke gegraben und ju Waffer qur Siegelei trandportivt worden, Derfelbe findet fich
an diefer Stelle nur in fleinen Stitdfen von 2 big 3 Joll und ift nur in geringer Menge vorhanden.

3u ven Srottoirs der Glienider und Griinen Brite in Potdbam find die {chwarzen Steine mit
1 Gifenocter, die dagwijchen befindlichen hellfarbigen dagegen von hiefiger Thonerde mit § gefchlimmtem
Mergel verfest. Der Mergel ift im Waffer vollig [68lich und wird mit dem Thon in dem angegebenen
Verhiltnif sufammengefchldmmt, wodurch beive Mafjen eine volljtandige Verbindbung miteinander
eingehen.  Nach dem Abtroctnen jedoch wird diefe Maffe, um fie in gleicher Konfijteny ju erhalten,
nochmald durdh den Thonfehneiver gelaffen. Der Mergel ift dibrigens der Jiegelmafje bei folcher
Auflofung durchaus nicht fohadlich. Gr ijt bei diefer Jerfeinerung fiir das Feuer leicht empfinglich
und {chmilyt, vermdge bes ihm won der Natur beigegebenen feinfdrnigen Sanded, frither al8 bdie
reine Thonerde, woburd) die Steine ecine aufierordentliche Dichtigheit erhalten und jeder Einwirfung
per Witterung Wiberftand leiften.  Ausd diefem Grunde ift hier auch immer eine folche Mifchung
sur Fabrifation von Klinferfteinen ju Wafferbauten und bejonders su folchen Stellen derfelben,
wo fie einen grofen Wiberftand ju ertragen haben, angewendet worben.

Dag Formen der romifhen Dachpfannen. Diejelben find, wie fie hier feit Jahren
gefertigt unb gu verfchiedenen
Koniglichen Bauten angeiven=
pet werben, bei einer Gtdrfe
von L Soll 14 3oll lang und
12 Soll breit und u weien
immer mit einem  pafjenden
Hoblfteine fberdectt (wie hier-
neben ). Beim Eindeden der
Steine werben die Frgen a,a
(im Grundprif) mit Mortel

RLJﬂ’J/[%\\ - //A 1\C1‘ftrid}nt und bann die Hohl




14 —_—

fteine b, b baviiber ebenfalld mit Mortel verlegt. Sft auf dieje Art bie erfte Sehicht gelegt, und find die
Prannen mit fhwachen eijernen Nageln olne Kopf auf  dber Verfchalung oder Belattung feftge=
1 1) nagelt, wogu diefelben bei ¢,c mit Fleinen Lochern werfelien, fo wird Ddiefe
‘_/\ N burch die jweite Schicht bis gur Linie d iiberdectt, Da bdie Ueberdectung
fhost} hier ju 2 Joll angenommen ift, fo bededt die Pfanne einfehl. Hohlftein
‘ ‘ i nachy der hier angefithrten Grife derfelben 1 Quadratfuf Slache.
‘ ‘ Geformt werben diefelben folgendermafen:
i Die Jiegelmafie von gefehldmmier Erde wird mit & Sufay von Siegel-
| mel fauber subereitet und in einer befonderen Form ju folchen Thonftiicten
| geformt, die ben Umfang bder Pfannenform A haben, aljo nach dem
; Schwindemafftabe 14 Joll fang und 12 ol breit fein miiffen. An die
3

7 S A vl : ok
7220 beiven langen Seiten diefed Thonfticts werden hilzerne Stibe von & 3ol

2 n

Stéirfe aufeinandergefchichtet (wie hierneben), biefe an ben
Thon fejt angedriictt und, nach dem Abheben je ywel 1nd
swei derfelben, das ganse Thonftiick durch einen, in einem

Biigel gefpannten Drabht, su 8 gan; gleichmdifigen } s0lligen

Platten gertheilt. Diefe Platten werden auf Bretter ge-
legt und mit einer Furgen eifernen Jiehtlinge auf der

obern Seite fein abgeyogen und gegldttet; dann an der

Luft ein wenig abgetrodnet und jum Formen der Pfannen benupt. Die Thonplatten werden mit
ver gegldtteten Seite auf die juvor gedlte Form gelegt, mit nafjer Leinwand gang 1tberdectt und
purch frdftiges Hin= und Herveiben mit den Hianden auf ver Leimwand, in die Form vollfommen
ausgedriidt.  Darvauf wird der an den Seiten hervorgequollene Thon mit einem Dralite abge-
fehnitten, die fertige Pfanne auf dad mit Sand beftreute Trodenbrett gelegt und hier noch mit
einem naffen Schwamm fauber abgewajchen.  Auf dem Trocenbrett fommt der Stein auf Fliche
d ju liegen, und werden die Deiven gefriimmten Seiten bei

, 7 f & . 4 v "
‘[M A //4 e burch eigens dagu gefchnittene cben o lange Thonpldttchen
f—': b’ g

1 unterftiipt, weil andernfalls fene fich leicht versichen witrden.
< Die dagu gehdrigen Hoblfteine werden ebenfalld aus Thonplat-
ten, yoelche in worbemerfter Avt bereitet worben, gefertigt. Die Platten werden auf einer Halbrunden
verfiingten Form gebogen audgeformt, an den Seiten befchnitten und
beim Auslegen auf die Trocfenbretter durch Thonftopfel in der Mitte

1 unferfhipt,
Anftrich der Pfannenifteine mit einer braunen Farbe vor dem Brande. Um
diefen vomifchen Dachpfanmen ein {choneres Anfelen ju geben, find diefelben Hier Mfttroden mit

einer aug Thon und Gifenoder bereiteten braunen Thonfarbe an der oberen Sliche  Deftrichen,
Diefe Farbenmaffe befteht aus ? biefiger gejehlammter Thonerde und } Gifenoder, der juvor ehvag
geftofiert werden muf, damit ihn ver Stein in der Glajurmiihle leicht fafjen fann. Die Farben-
maffe wird auf der Glajurmithle mit Waffer u einer felhr feinen Tinche, jedoch in nicht u flitfjigem
Juftande, gervicben und in folcher Befchaffenbyeit mit gewdhnlichen 2 3oll ftarfen Borften-Pinfeln
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auf den Stein aufgetragen. Diefe Tiinche mup die Steinfldache fiberall gleichmdfig und bis su % Joll
bebecfen, und damit fie fich mit ber Thonmaffe vollftdndig verbinde, mit dem Pinfel auf den Steinen
gut eingericben werden. Aufer einem Dbeffern YUnfeben nach dem Brande gewinnen die Steine durch
diefen nitvich auch febhr an Feftigleit, weil die fein gerricbene Thon= und Gifenmafie beim Brennen
felyr Teicht fchmilst und dadburch an der Oberfliche der Steine einen glajurartigen Uebergug eryeugt,
vermoge Deffer diefelben ven Cinwirfungen der Witterung melr Wiberftand Lleiften.

Dag Formen der Fliefen. Diefelben find hier in 4, 6 und Bediger Form aus ge-
fehlammter Grde mit § Sand ober Jiegelmehl angefertigt worden. Die Fliefen werden, wie die
SKlinferfteine geftrichen und, wenn fie fo weit getrodnet find, daf fie fich mit den Handen nicht melhr
verdriicfen laffen, auf einem geraden und fein gehobelten Boblfhic durcy Aufftauchen auf die obere
Geite gerade gerichtet und ﬁv[(ft{inbig glatt gemacht. Da fie fich Dei diefem Aufftauchen etwasd
augefnander dehnen und dadurch ein ungleichformiges Anjehen erhalten, fo werden fie noch nad
einer aus Gifenblech gefertigten Chablone, welche die richtige Form derfelben angiebt, mit dem
Pupmeffer an den Seiten befchnitten und fonnen dann weiter trodnen.

Dasg Bepupen der geformten Steine vor dem Branbde. Klinfer. und Verblen-
pungs-Steine, tiberhaupt folche Steine, die gu einem fauberen, hiibfeh ausfelenden Mauerivert
verwendet twerden follten, find bier, nachdem fie foweit troden waren, daf fie mit den Hanben nicht
mebr verdeliett werbden fonnterr, an den Seiten und Lagerflichen bepupt und gevade gerichtet wor-
ben.  Dad Bepupen gefchieht gewodhnlich aus freier Hand mittelit Pupmefjer von 10 big 12 Joll
Linge, an den Seiten verftdhlt oder auch gang von Stahl, damit fie fich beim anlaltenben Ge-
brauche nicht fobald abnugen. Mit dicfen Meffern werben die beim Formen entftandenen fogenannten
Brahmfanten der Steine abgefchnitten und dadurch diefen, aufier febyr fchavfen Umriffen, auch eine
stemlich winfelvechte Form gegeben.

Das Bepupen gefhicht entiweder in den Gdngen der Trodenjheunen gwifchen den Trockens
geriiften, wo e8 der Avbeiter auf einer Heinen BVanf an Ort und Stelle vervichtet, vder die Steine
werden den Pufarbeitern durch Knaben an andere Stellen in den Trodenfcheunen gugetragen und
port nach dem Vepuben in Haufen gejtellt.

Wenbet der Arbeiter bei dem Bepupen aus freier Hand feinen Fleif an und hat er ein
guted Augenmaf, fo erhalten die Steine allerdings viel fchirfere Kanten und eine giemlich winfel-
vechte Form; die Fldchen Dderjelben bleiben aber fo, wie fie beim Formen ausgefallen find, Mit
bem Meffer aus freier Hand Fonnten ndmlich die Flachen gu leicht verfchnitten oder fehief bepust
werden.  Sollen daber die fichtbaren Flachen bder Steine am Mauerwerf durchweg ein fauberes
njehen erbalten, fo wird das Bepuben derfelben in folgender Art vervichtet:

€8 werben ndamlich folche Steine mit einem holzernen Keil in eine offene winfelrechte Form
fejt eingeflemmt, die etwad linger alg der Stein, und oben wie an der Winfeljeite mit Gifen glatt
bejchlagen fein muf. An der mit Cifen befchlagenen Oberfante, wie auch an der Winfeljeite, ragt
ber CGtein etwa 5 3ol hervor, Diefe beiden hervorftehenden Steinflichen werben mun mit
einem chwad gréfieren fcharfen Meffer big auf den Cifenbefchlag abgefchnitten und dadurch der
Ctein gang winfelvecht und duferft glatt exhalten; legtered deshalb, weil der Stein noch nicht gang
troden ift, und ber noch feuchte Thon beim Durchichneiden eine fehr ebene Fliche suriictlipt. Mit
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ben beiben anbern Flichen tvird ebenfo verfabren und der Stein fann nun nach Belieben 3um
Otreder ober Ldufer im Mauerwerf verwendet werden.  Der dabei verlorengehende 5 Joll an
Linge und Breite mufi beim Formen beriictfichtigt und die Form um fo viel grofer gemacht werden.

Dag Trodnen der Steine. Die gewdhnlichen Steine, ald: Klinfer-, Mauerfteine und
andere von derjelben Grofie erfordern beim Trodnen nicht viel Miibe, indem die hiefige Thonerde,
trof ihrer auferordentlichen Fettigleit, viel Luftzug vertrdgt, ohne Borften obder Nifje s befommen.
Bei beller warmer Witterung find jolche Steine in 14 Tagen villig troden und fonnen abgeriiftet
und in den Ofen eingefaret werden.  Diefelben liegen etwa 8 Tage auf der flachen Seite, und
werden dann auf bie hohe Kante geftellt, damit die untere Seite ebenfalld austroctnen Fann. Bei
anbaltend feuchter Witterung, wo bad Trodnen der Steine nur langjam von Statten gebt, und
veshalb mehr Steine geformt werden, ald abtrodnen fonnen, miiffen diefelben oft in noch feuchtem
Sujtande abgeviiftet werden, damit die Fabrifation, wegen Mangel8 an Trodenraum, nicht ing
Stoden gerdth. Diejelben werden dann in den Mittelgdangen der Trocenjcheunen in Jwifchenriumen
von 1 Joll aufgeftapelt, wo ihnen der yum Nachtroctnen erforderliche Luftyug durdy die Deffnungen
ber Mittelthiiren ugefithee wird. Auf diefe Weife Finnen die Trodengeritfte fter benupt und der
Betrieh der Jiegelei ununterbrochen fortgeflihrt werden.

Anvers jedoch mufi mit dem Trodnen groferer und namentlich ber Formfteine verfabren
werden.  Diefe mitfen auf ihren Trocenbrettern fo lange liegen Dleiben, big fie wollig troden und
beim Abruften nicht mehr mit den Handen verdritckt werden Lonnen. In unheizbarven Riumen bei
ungiimjtiger Witterung brauchen fie oft mehrere Monate Jeit yum Austrocnen; vaher ijt e tmmer feby
fehwer, die bei folcher Fabrifation jur Ablieferung der Steine feftgefesten Termine rechtzeitig su halten.

Dag Trodnen diefer Steine darf durchausd nicht tibereilt werden, bdamit der Ihon gan
gleichmdpia jujammenjchwinde.  In unheizbaren Trodenfcheunen, wo den Steinen der nithige
Luftaug yum Austrodnen durch Thiven und Klapplufen jugeflibhrt wird, ift das Abtrocnen der-
felben tmmer ungleichmdpig, weil die dem Luftjuge jundchit [iegenden Fldchen weit melyr betroct-
nen, al$ die entgegengefepten. G8 ift dabher nothig, folche Steine in den erjten 3 bis 4 Wochen
gdnglich vor Luftyug au fehiigen, indem man Thiiren und Lufen dicht verjchlofien bilt. Da ifre
untere Lagerfliche von der Luft gar nicht berithrt wird, fo bleibt diefelbe im Schwinden immer
etwad guriic, und miifjen deshalb die Trodfenbretter, wie fdhon vben bemerft, ftarf mit trodnem Sanbe,
ber gugleich frei von Steinjtitcfen fein mufi, beftreut werden.

Auferdem ift ed jedoch auch noch néthig, die Steine in der erften Seit ofters ju verfepen
und die den Yufen und Thitren gundchft liegenden und deshalb mehr betrodneten Steine nach der
Mitte der Scheune, die aus ben Mittelgingen bingegen an jene Stellen yu bringen, um ein
gleichmafigeres Schwinden derfelben dadburch su ersielen.

Bei Steinen, die in unverhdlinifmdifigen Abmefjungen geformt find, wird ein gleichmapiges
Austvocnen dadurdy bewirft, daf die Steine durch Thonplatten vor dem Luftsuge ganglich ge-
Jehiipt werden.

Diefe Platten a, a werden aud gewdhnlichem Thon mit Draht qu L ol Starfe und etwas
hober, als ber Stein gefchnitten und Ffantig gu beiven Seiten defjelben aufgeflebt; itber diefelben
wirdb noch eine Platte b gedect, fo daf der Stein von drei Platten eingefchlvffenn und vor
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jedem Luftsuge Dewalrt wird, €8 verfteht fich, daf
diefe diinnen Platten bald trocfen werden; aber auch
pann nody niigen fie dem Steine, indem fie ihm Nifje
entgichen und dadurch ein gleichmipigered Trocnen
defjelben Derbeifiihren.  Diefe Thonplatten gehen daz

burch nicht verloren, fonbern werden wieder aufgemweicht
und jur Fabrifation anderer Steine benuft.

Dag Ginfarren und Brennen der Steine.
Dag Ginfarren der Steine in die Oefen gefchieht,
fobald jene vollftindig ufttrodfen, mittelft Schubfarren,
welche mit Brettern benagelt find. — [n den Oefen
find die Karr-Niiftungen yum Abfepen der mit Stei-
nen beladenen Karren fo angebracht, daf fie bequem
nach Grjordern erdnbdert werden fonnen. Die Bnfe
im Ofen werben jedesmal vor dem Einfepen der Steine
3 bi8 2 3oll mit Sand belegt, welcher mit einem Richticheit fo geebnet wird, daf die durch die
Siivgafien getrennten Bénfe unter fich eine giemlich gerabe Gbene bilben, auf weldhe bie Steine
Cbann wagerecht und

- hochfantig  aufgefept
werben.  Die Bnfe
werden mit Klinfern
und Nauerfteinen Hid
auf 3 Fufi Hohe voll=
gefest und, twie hier-
neben, mit folchen Stei-
nen und eben fo viel
H ﬂ Swifchenraum  1iber=
j////////// wolbt, woburch bie

7 Seuerfandle a, a im

7 /
% / //
////// 7 Snnern bes Ofens ent=

fteben,  Diefe Ueber-

wolbungen b, fo wie die aufgefithrten Vinfe, swerben dann mit  befchnittenen  Klinferjteinen
¢ hochfantig auf die gange innere Fldche des Ofens moglichft gerade und eben abgeglichen, damit
bie folgenden Steine darauf gerade und eben aufgefest werden Fonnen, BVon hier ab wird der
Ofenvaum bis auf 6 Fuf Hihe (9 Fuf von den Binfen an gerechnet) durchiveg mit Steinen,
die ju Klinfer gebrannt werden follen, auch in Jwifchenrdumen von § Joll hochfantig ausgefept,
weil bet einigermafien nachdriidlicher Heigung in diefem Theile bes Ofend das Feuer feine grofte
Wirtfamfeit erveicht, und daber die dafelbjt befindlichen Klinfer fehr feft und dauerhaft ausge-
brannt werden. Der dibrige Ofenraum, wo das Feuer nicht mehr fo ftarf wirft, wird yu Mauer-
und gewshnlichen Steinen benupt, da diefelber mit einem geringeren Hipgrade vorlieb nehmen.
3
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Gollen Formfteine ober anbere finjtliche Steine in folchem Klinferbrande mitgebrannt werden,
fo werben diejelben jundchft auf die oberfte Schicht der Klinfer gefest, wo fie, theild wegen ihrer
befonders fauber jubereiteten Grde, theil8 twegen ber verfchiedenen ifmen Deigefefiten Praparate
boch noch Higegrad genug erhalten, um vollfommen gqut durchyubrennen. — Solche Steine fonnen
nun aber nicht, wie die gevodhnlichen, Hoch aufeinander fortgefelit werben, einmal, weil fie gu un=
regelmépige Fldchen haben und fich dalher beim Vrande leicht verfhieben mwiirden, dann auch dureh
su fhwere Belaftung der Glicderungen an denjelben odber den gefirbten Flachen leicht befchadigt
werben fonnten, fonbern fie ditrfen hochftens 4 Fuf iibereinander gefchichtet werden. Sie werden,

; fo gut e8 ihre Form ulift,
| | “ | I JFJ [ I | in ®dangen (wie hierneben)

swifchen Maverfteinen auf-
gefet und mit denfelben
Tibertwo(bt, fo daf fie nur
ihre eigene Laft ju tragen
Haben, und von den 1iber
thnen ftehenden Steinennicht
gebritdft  verden  fonnen.
it LBeim Ueberwolben werden
/Jl”,. ol Die Mavterfteine audy in
/////7 /%///// 2 3oll Bwifchenrdumen ge-
7/ 7 // fept, damit dag Feuer fich
purch die Fugen bhindburdhs

W
£ o

[N

siehen und in den Gangen tberall gleichmdfig wirfen fann.

Da die Formiteine fich in den Gdingen nicht fo regelmifig fesen lafjen, ald bie gewshnlichen,
fo entftehen fn den Gdngen nothwendig grofere Jwifchenrdume und Hohlungen, und dag Feuer
wird dadurch melhr und ftarfer an diefe Stellen hingezogen, ald an andere, wodurch die Formiteine,
wenn fie nicht fibermdfig grof find, leicht gu viel Feuer befommen Fonnen. Um Ddiefem Uebel-
ftande 3u begegnen, welchen man iibrigend an der, an folchen Stellen fich eigenden, helleren Gluth
leicht wabrnehmen fann, wird durc) die Dede ded Ofensd neben den Gdngen, durch die Jwifchen-
riume der Steine, eine Quantitit recht trodnen Sandbes hinabgeftreut und die Dede an folchen
Gtellen ftdrfer, al8 daneben, mit naffem Lehm bedectt. Dadurch gerdth das Feuer an den ju fehr
ethipten Stellen in Stocfung und aieht fich mehr dahin, wo bdie Dede ded Ofend weniger mit
naffem Lehm belegt ift. Diefes Verfahren erfcheint nicht fohwicrig, ift e8 auch fiir einen Grfahre-
nen nicht, man fann dabet jedoch nicht genug Vorficht anwenbden.

Sind fo viele Formfteine gu einem Brande aufyunchmen, daf dagu die gange Oberflache auf
per vorfer begeichneten Hohe benupt werden muf, und find diefelben fimmtlich von folcher Form,
baf es ndthig wird, fie alle in Gdngen gu Wberwiben, fo muf forwohl die Anzahl, alé die innere
Breite derfelben, mit Veriidfichtigung der aus Mauerfteinen zu bilbenden, Seitenywdnde uvor
ermittelt werden,

Diefes gefchieht in folgender Art, wobet noch bemerft wird, daf die Gdnge in dem Dfen
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per Ldnge nach gesogen, die innere Weite derjelben aljo von der Anzahl der Ginge, foiie vou

ver Breite des Ofens abbdngig ift:

St der Ofen 17 Fuf im Lichten breit, fo witden darin 5 Gdnge 225 Joll Dbreit mit

PR I T - \ l —1 6 Bwijchenwéinden 15 Joll ftavf an=
|

r

‘, gelegt yverden fonmen (wie Hierneben).
i ‘ ‘ l Sind weniger Formifteine mitgubrennen,
} L fo werden yweniger Ginge angelegt, und
’ * l [ | bie Swifcherwdnde fallen damn  jtdrfer
\ ‘\ ; ‘ I aus.  ©8 verfteht fich, vaf sur Ueber
{ | 1 ; wilbung der Ginge fowohl, alé auch

{ ; \ ' ju den Swifchemvdanden, nur Luftjteine

|

! ‘
'! \ 1 “ 1 l wnd niemald gebrannte veriwendet werdel.
‘ Da mun die Formiteine ihrev ver-
ichicdenen Grdfie und Form wegen mit

pen Swifchenwinden gar nicht in Ver-

e Vs T bindung su bringen find, bicfe pielmelyr
in pen Gédngen gang frei und auch unter fich ofhne allent Berband ftehen, fo ift alle Querverbin=
bung im Ofen, foweit diefe Gdnge hinaufreichen, aufgehoben.  Da diefe Steine felten vollfommen
trocten in den Ofen gefest werden, beim Brande peshalb immer noch etwas fehwinden, o fonnten
fie fich dabei leicht verfchieben und die Gdnge in Unordmung gevathen, oder wohl gar gufammens

fallen, was fiir ben gangen Brand von grofiem Nachtheile ware.

Dem vorjubeugen, werden Duerverjtrebungen purch Ginfefen von Mauerfteinen mit den
Neberwdlbungen in Verbindung gebracht, welche, 1L Gtein ftarf, mit etivas engeren Fugen den
Ofen von einer Mauer bid jur andern purchzichen. Durch folche in 6 bis 8 fiiger Cntfer-
nung eingebrachte Quteryerftrebungen wird das Berjehieben und Sujammenfinfent der mit Forms
fteinen vollgefeten @dnge verhindert, und 8 famn pann ein folcher Brand, ohne Gefahr u
befiirchten, ordnungdmdfpig vollendet twerden. uch pag Einfetsent der Gteine wird durch folche
Abtheilungen  fehr erleichtert, denn wdbrend man in den ununterbrochen fortlaufenden Gdngen: die
Cteine beim  Ginjefient durch allerlei Abfteifungen und anbdere Porfehrungen vor dem  Umfallen
foiigen mithte, fallt died bet der angefithrten Weife fort.

Sjt per Ofen (ein offener ofne Gewslbe) in ber befchriebenen Art mit Klinfern, Formiteinen
und anbern gewdhnlichen Steinen bis jur Hohe ver Ofenmauern vollgefest, fo wird daritber eine
ter Dazu Denufst werden

fefte Decfe aus flach gelegten, gebrannten Maverfteinen, welche jedocy of
fhnnen, gelegt, in welcher gleichyeitig die erforderlichen Deffnungen gur Sommunifation des Feuers
gort 8 big 9 Joll im Quadrat grof und 4 Fuf von einanber entfernt, angebracht werden. Dieje
Decde wird, mit Ausnahme der vorbemerften Feuerrdhren, 4 bis 5 Joll ftarf mit najjem mageven
Qebym bejehiittet und diejer mit hilzernen Schulyen f
tie bei cinem gewdlbten Ofen, abgefchloffent und gegwungen ift, feinen Weg durch die angelegten
offenen Feuerrohren gu nehmen. Mittelft diefer wird dag Feuer papurdh, daf fie offen ober guges

eftgetreten, yoopurch bag Feuer an diefen Stellen,

Balten werbden, regiert.
3%




20 -

Sn dem o sum Branbe vorbereiteten Ofen wird nun in den erften 8 6i8 10 Sagen in den

Sehiirgafien ein gang fchwaches Schmaudhfeuer unterhalten, big burdy folche gelinbe Warme alle
in ben Steinen efwa nod vorhanden gewefene Feuchtigteit verdrdngt ift und die leptern fo tweit
troden find, baf ihnen ein ftarferes Feuer nicht melhr nachtheilig werden Fann.  Das Feuer iwird
bann allmdlig verftdrft und fo gefteigert, baf die Steine won den Bénfen big gur obern Dede
oe8 Ofensd, binnen 2 Tagen und Ndchten von per vorigen 3eit ab, fdhwachrothgliihend gebrannt
werdben.  Dann erft beginnt, bei halbaufgemauerten Schiirffnungen, dagd fogenannte Grofifeuer,
weldhes die Steine, fo tvie die Dedfe des Ofens, binnen 24 Stunden siemlich weifighibend fchafft,
ein Jeichen, daf der Brand feiner Vollendung nabe und nur nod ungefabr 10 6is 156 Stunben
mit etwas verftdrftem Hibegrade unterhalten werden parf.

Dann-erft, bei fo gefteigertem Difegrade, fann man ficher annelymen, daf die in dem untern
Thpeile des Dfens  eingefepten Klinfer fowohl, als audh die librigen Steine, die gehidrige Hirte
und Feftigheit erhalten Haben und wollfommen gut audgebrannt find,

Die Bereitung des hydbraulifhen Kalts und pes Jiegelmeh(8. Der hier fabriz
sivte bydraulifche Kalt hat fich bereits durch langjihrige Anwendung 3u den Wafferbawwerfen in
feiner Vorgiiglichteit fo bewdbyrt, daf er ju jedem Bawwerfe mit volliger Sicherheit angewendet 1und
mit anbdern auslindijchen Gementen in ber Haltbarfeit faft gleich geftellt werben fann,

Sm Waffer erhdrtet derfelbe in furger Jeit su folcher Seftigteit, daf die Fugen im Mauer-
werf gar nicht wieder ju trennen find, und wibderfteht in folchem Buftande aquch dem Frojte in
vollem Naafe, denn e find an ven hiefigen Wajjerbaumwerfen im ginowfanal nur felten, auch wenn
noch fpdt im Herbite oder im Winter gemauert worben war, Spuren einer Verwitterung der Fugen
wabrgenommen worben,

Der hydraulifche Kalf wird bier bereitet aus 3 Thyeilen Fobhlenfarrem Mergelfalf, 2 Theilen
hiefiger ungefchldmmter, jedoch gut durchwitterter Thonerde und einer geringen Quantitit fein
pulverijivten Gifenoder, wie er ju den Sdrbungen ber Formfteine angewenbet wird, etiva dem 30 ften
Theile der beiden worigen Mafjen.

Der Mergel findet fich im Wicfengrunde am Werbellin-See im erdfeuchten Suftande und
hinreichender Menge.  Er wird dort im Herbte gegraben und in etwa 2 Fuf hobhen Haufen den
Ginwirfungen der Witterung den Winter hindurdh diberlafjen. Sn gut durchwittertem Suftanbde ift
ev im Wajjer leicht (581ich, was auch gu feiner Bereinigung mit dem Thone und dem Gifenocter
hochit nothig ift.

Die drei genannten Subftangen werden mit Waifer eingefumpft und, wenn fie gehorig aufe
geweicht find, sweimal durch den Thonfchneider getrieben, bamit fie unter fich eine vollftindige Ver-
bindung eingeben, wad bel einem guten Gement durchaug erforderlich ift. Die fo gubereitete Maife
wird nun in gewdhnlichen Mauerfteinformen auf einem offenen. Streichplage theils in Irodens
gertijten, theils auf der flachen Grpe geformt; die geformten Mergelfteine werden ausgetvodnet, in
eben der Art, wie die Jiegeljteine, in den Brennofen eingebracht und fcharf gebrannt,  Nach dem
Branbde werden diejelben in den hier vor Waierfrajt angelegten Stampfverfen geftampft und diefes
geftampfte Gut auf dem ebenfalls vor Wafjerfraft angelegten Mahlwerfe awifchen 3wet liegenden
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Granitfteinen von 4 Fup Durchmeffer ju einem gang feinen Pulver germabhlen, weldhes in Sacen
ober Tonnen aufgefangen und jum Verbrauche verfendet wird.

Beim Gebrauche wird diejes Kalfpulver in nicht ju grofien Portionen blos mit Waifer ju
cinem fteifen Brei angerichtet und muf dann rafeh verarbeitet werden, weil e8 in den Kalfbehiltern
febr Dald erfteift und in folchem Suftande umftdndlich yu verarbeiten ift, Heim nachmaligen Auffrijehen
mit Waffer aber auch etivad von feiner Bindbungsfraft verlieren wiirde.

Jujal von Sand ober Iiegelmehl wertrdgt diefed Kalfpulver nicht; 8 wiirde dadurch an
Bindbungsfraft verlieren.  Dad angegebene Mijchungsverhlinif ift fehon fo eingerichtet, daf der
Kalf nicht gu fett und daber auch ohne Jufah ju verwenden ift. *)  Gben fo wenig darf man das
Mifchungsdverhiltnif dnbern und etwa melr Mergel hingufepen, um den Mbrtel fetter u machen
und fein Volumen durch nachherigen Sufap oder dergleichen ju vermehren,

Die richtig sufammengefesiten rohjen Subftangen werden ndmlich im Feuer chemifch miteinans
ber verbunden, fo daf die Mifchung dburd) Llos mechanifches Beimengen vou rohem Material 3u
bem gebrannten Gute niemals fo vollfindig erreicht werben fann.

Bereitung des Jiegelmeh(s. Mittelft der beiden quf der Hauptyiegelei vorhandenen,
ourch Wafferfraft in Bewegung gu fependen, Stampfiverfe wird das Jiegelmehl aus dem aug den
Brdnden hiufig erfolgenden Vruch iberfompleter und fehadhafter Formfteine und audhy aus cigens
pagu Dereiteten Gharmottefteinen aus hicfiger Thonerde geftampft und fein gefiebt, und in folchem
Juftande dann fowohl jum BVerfah bed Thons gu den Klinfer- und Formfteinen, als auch u
Mortel ju den Hintermauerungen der Schleufenwinde verwendet.

Mit wie viel Jiegelmehl die Jiegelmafie verfept wird, ift fohon worker bemerft worden.
Der aus Jiegelmehl bereitete Mirtel befteht aus 1 Theil geldfchtem gewdhnlichen Kalf und aus
2 Theilen Jiegelmehl. -~ Veided 1wird in einer Kaltbant gut durcheinanber - gearbeitet, twie der
gewdhnliche Movtel aus Sand und Kalf bejtehend, und ift dann jum Vermauern fertig.

Bei Ausfiihrung der Wafferbamwerfe am Finowkanal 1wird ziwar der Siegelmehl -Mbrtel
gerdhnlich aus 1T Theil Kalf und 3 Theilen Jiegelmehl bereitet; das vorher angegebene Mijchungs-
verhdltnif diirfte aber beffer und voryuzichen fein, den Movtel etwad fetter gu nehmen, weil das
Jiegelmebhl dem Kalfe fehr fehnell alle Feuchtigteit entyieht.

3ufat des Heven Vorfifenden,
Herr B, Profjel, jept Affiftent feines Vaters bei der Konigl. Gefundheits - Gefchire-Manu-

faftur bei BVerlin, machte al8 3ogling bed Gewerbe-Inftituts eine Neffe durd) Gngland und

*) Dur wenn man ihn yum Pulh anwenden will, ift 8 angemefien, etwas Sand sugnfefsen, wemn v nichf, wae
allevbings beffer, qu biefem wece fchon vor bem Brande ehwas magever gehalten ift.
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Srantreich. ~ Aus feinen Reifebevichten entnehme ich folgende Notiz, welche fiir die Siegelfabrifation
nicht obme Jntereffe in Begiehung auf Cripavung an Brennmaterial ift.

Here Feau, Befiger einer Jiegelei bei Orleans, hat vie Erfahrung gemacht, daf die Holhe
bes8 Kaming auf einem Jiegelofen ywefentlich jur Griparung an Brennmaterial beitrigt.  Sein
Ofen war juerft, wie gewdhnlich, mit einem vielfach durchbrochenen Gewdlbe iiberfpannt.  Man
nafhm dies indefjert ab wund mauerte auf den Mantel Ded Ofend eine vierfeitige Pyramide auf, von
30 Fup Hiohe. Da bdied eine fehr gute Wirfung hatte, fo fiigte man fpdter einen Schornftein von
20 Fuf bingu.  Folgende Tabelle giebt die dadurch gemachten Erfparnifje:

Hiohe des Auffabed Brennmaterial Brennfoften v. 1000 Jiegeln
0 Klobenholy 7 big8 8 Francs
0 Gichene Kntippel in Biindeln B, =16 in o»
30 Fup dafjelbe 4 — B »
50 » Dajjelbe 3= 4, »

Die Fabrifation der fohwargen holldndifchen Siegel, welche Herr Feaw auf einer Neife nach
Holland fennen gelernt hatte, bejteht im Folgenben:

Die Oefen Haben Fleine Feuerlocher, fiir Holy 20 Joll hocdh und 12 Soll breit, fii
Gteinfoblen 18 und 12 Joll. Von den 6 Feuerungen befinden fich 3 auf gwei entgegengefesten
Seiten ded Dfend (von 20 bis 24 Fuf Linge und 8 big 10 Fup Breite). Die Abjugs-
dfinungen, 4 big 6 an der Sabhl, durchbrechen dag Gewdlbe und find bei 4 3ol Breite 2 ol
lang. Die Feuerungen filir Kohlen haben NRofte.

Man beginnt dad Feuer mit 3 Deffnungen auf einer Seite Hed Ofend um guerjt den Inhalt
vollfommen: gu trodnen, fohlieft fie dann, feuert die gegemiiber liegenden an, und fdhrt mit dem
Feuern: fort, big die Jiegel im Gangen 4 6i8 5 Joll jufammen gegangen find. - Dann {ohlicfit
man diefe Feuerungen wieder und brennt durch die 3 erften vollends gar.  Man brennt Fichten-
SKnippellholy in Bimbden oder Steinfollen.  BVrenngeit 48 Stunbden.

Anvduchern.  Nun bringt man grines Gjchenholy in Biinbeln, welches mehrere Monate in
Waifer gelegen hat, in den Ofen, fhliefit denfelben vollfommen von allen Seiten und Hffnet ifn erft
nach 8 Tagen. Waren bei dem Ginwerfent ded Eichenholzes alle Theile des Ofensd vecht beif, fo
find bie Jiegel durch und durch fehwar;.
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Fabrikation

und des Wdviels

auf der

[. Riegelei bei Joachimsthal,

BVon

Heven  Klenzel.

s jur Befirderung des Gewerdileifes in Preufen Oefonders abgedrudt.

Farbkarte #13

Bevlin

ien De8 Hohen Finang=Minifterii bei I Petidy.

1846,
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